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Serra circular
Sierra circular

8200

DP - MEC

D B o d Z NL/TK Ref.
H=4mm
250 3.2 2.2 30 60 2/7/42+2/10/60 8200.001
3.2 2.2 30 80 2/7/42+2/10/60 8200.002
300 3.2 2.2 30 72 2/7/42+2/10/60 8200.003
3.2 2.2 30 84 2/7/42+2/10/60 8200.004
3.2 2.2 30 96 2/7/42+2/10/60 8200.005
350 4.4 3.2 30 72 8200.006
e TR ™ v
GEOMETRIA DO CORTANTE: T
Geometria del cortante: T
Serra circular 8201
Sierra circular
DP - MEC
D B o d z NL/TK Ref.
H=5mm
250 3.2 2.2 30 60 2/7/42+2/10/60 8201.001
3.2 2.2 30 80 2/7/42+2/10/60 8201.002
300 3.2 2.2 30 72 2/7/42+2/10/60 8201.003
3.2 2.2 30 84 2/7/42+2/10/60 8201.004
3.2 2.2 30 96 2/7/42+2/10/60 8201.005

' -
THRERK[I"™

GEOMETRIA DO CORTANTE: T
Geometria del cortante: T
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Ferramentas em diamante policristalino - Herramientas de diamante policristalino

8202

Serra circular para maquina seccionadora
Sierra circular para seccionadora

GEOMETRIA DO CORTANTE: TF
Geometria del cortante: TF

0,3

s

DP - MEC
=] b d Z NL/TK
H=5mm
300 44 32 80 72 4/9/100+2/7/110+2/14/110
320 44 32 65 72 2/9/110
350 44 32 60 72 2/14/100
44 32 50 72 4/13/80
44 32 80 72 4/9/100+2/7/110+2/14/110
380 48 35 60 72 2/14/100
400 44 32 75 72 4/15/105
44 32 80 72 4/8.5/100+2/7/110+2/14/110
44 32 80 72 4/19/120+2/9/130
420 4.4 32 80 72 4/8.5/100+2/7/110+2/14/110
48 35 60 72 2/14/125
430 44 32 75 96 4/15/105
450 44 32 80 72 4/19/120+2/9/130
48 35 60 72 2/14/125+2/17/100
470 44 32 75 72 4/15/105
480 48 35 60 72 2/19/120
48 35 80 72 4/19/120+2/9/130
Seccionadora vertical
Seccionadora vertical
D =] b d Z NL/TK
H=5mm
300 4.4 3.2 75 96 Homag CV 'S

4.48 3.2 75 96 Homag CV' 'S

Gabbiani
Selco
Holzman
Giben
Gabbiani
Holzman
Giben
Gabbiani
Selco
Gabbiani
Holzman
Giben
Selco
Holzman
Giben
Holzman
Selco

Ref.

8202.001
8202.002
8202.003
8202.004
8202.005
8202.006
8202.007
8202.008
8202.009
8202.010
8202.011
8202.012
8202.013
8202.014
8202.015
8202.016
8202.017

Ref.

8202.100
8202.101



Incisor cénico 8250/8251

Incisor coénico

H=5mm
125
125
160
160
180
180
180
200
200
200
215

H=4mm
120
125
150
180

4.4/5.4
4.4/5.6
4.4/5.6
4.4/5.6
4.4/5.6
4.4/5.6
4.8/5.8
4.4/5.6
4.8/5.8
4.8/5.8
4.4/5.6

3.2/4.2
3.2/4.2
4.4/5.4
4.4/5.4

45
20
45
55
45
50
45
65
45
65
50

20
20
30
30

18
24
28
36
36
42
36
36
36
36
42

18
18
24
30

NL/TK

3/11/70
3/7/66

3/13/80

2/9/100+2/9/110

2/9/100+2/9/110
3/15/80

NL/TK

Homag CV'S
Gabbiani
Giben
Gabbiani
Holzman
Giben
Holzman
Selco
Holzman
Selco
Giben

SERRA PRINCIPAL
Sierra principal

DP - MEC
Ref.

8250.001
8250.002
8250.003
8250.004
8250.005
8250.006
8250.007
8250.008
8250.009
8250.010
8250.011

DP - MEC
Ref.

8251.001
8251.002
8251.003
8251.004

GEOMETRIA DO CORTANTE: K
Geometria del cortante: K

ALARGURA DARANHURA (B1) EOBTIDAPELO AJUSTE DA
ALTURA DE INCISOR. AUMENTANDO A ALTURA DO INCI-
SOR RESULTA UM AUMENTO DA LARGURA DA RANHURA

B1).

H ancho de laranura (B1) se obtiene por el gjuste de la altura del
incisor. Aumentando su altura, resuta un aumento del ancho de

ranura (B1)

Ferramentas em diamante policristalino - Herramientas de diamante policristalino



Ferramentas em diamante policristalino - Herramientas de diamante policristalino

Ny 8252/8253 Incisor extensivel

Incisor extensible

- ‘ N DP - MEC
D B o Z Ref.
H=5mm
80 2.8-3.6 20 2x10 Felder 8252.001
100 2.8-3.6 20 2x12 Panhans - Schelling 8252.002
2.8/3.6 22 2x12 Altendorft-Striebig 8252.003
120 2.8/3.6 20 2x12 HolzHer-SCM 8252.004
2.8/3.6 22 2x12 Altendorf-Martin 8252.005
125 2.8/3.6 20 2x12 Paoloni 8252.006
2.8/3.6 22 2x12 Paoloni 8252.007
’ Q :
T R{R -
B
————

GEOMETRIA DO CORTANTE: FV
Geometria del cortante: FV/

|
277 I 27777

[

o

o

[

o

[

o

[

o

S REGULAGAO COM ANILHAS DE AFINAGAO.
Regulacion con anillosde ajuste

a b
DP - MEC
D B d A Ref.
H=4mm
120 2.8/3.6 20 2x12 8253.001
125 2.8/3.6 20 2x12 8253.002

8300 Triturador
Triturador

250 10/20 80 30+6+6 7000 8300.501 8300.001
10/20 80 36+6+6 7000 8300.502 8300.002
10/20 80 42+6+6 7000 8300.503 8300.003
10/20 80 48+6+6 7000 8300.504 8300.004

10/20 80 60+6+6 7000 8300.505 8300.005




Fresa para ranhurar e facejar 8310 -

Fresa para ranurar y cantear

DP - MEC

D =] d Z n max Ref.
H=5mm
120 4 30 8 12000 8310.001
5 30 8 12000 8310.002
6 30 8 12000 8310.003
150 4 30 12 12000 8310.004
5 30 12 12000 8310.005
6 30 12 12000 8310.006
Fresa de ranhurar extensivel 8311
Fresa de ranurar extensible
DP - MAN
D B d Z T max n max Ref.
H=5mm
100 355 30  4+4 12000 5200-8900 8311.001
150 4-7.5 30  6+6 12000 5200-8900 8311.002

200 7-13.5 30 6+6 12000 3900-6600 8311.003

Ferramentas em diamante policristalino - Herramientas de diamante policristalino



Ferramentas em diamante policristalino - Herramientas de diamante policristalino

8312 Fresa para ranhurar e facejar
Fresa para ranurar y cantear

DP - MEC

H=5mm
120

150

[©NN¢, RN NG|

30
30
30
30

Z

8
8
12
12

n max

10000
10000
10000
10000

8313 Fresa de ranhurar extensivel

Fresa de ranurar extensible

Ref. Esq.

8312.501
8312.502
8312.503
8312.504

Ref. Drt.

8312.001
8312.002
8312.003
8312.004

30
30
30
30

8+8
8+8
8+8
8+8

10000
10000
8500
8500

8313.501
8313.502
8313.503
8313.504

8313.001
8313.002
8313.003
8313.004



Fresa extensivel de galgar paineis 8314 -

Fresa regulable para cantear

DP - MEC

180 18-30 35DKN 4+4 9000 8314.501 8314.001
18-30 35DKN 6+6 9000 8314.502 8313.002
160 18-30 35DKN 4+4 8000 8314.503 8313.003
18-30 35DKN 6+6 8000 8314.504 8313.004

Fresa para galgar painéis 8315
Fresa para cantear

DP - MEC
D Ble d DKN VA Ref. Esq. Ref. Drt.

H=3mm

Biesse

B+2 80 48/25 20 6.5x3.5 2(x2) 8315.501 8315.001
A+1 125 42/47 30 8x3 3(x2) 8315.502 8315.002
A+2 125 63/47 30 8x3 3(x6) 8315.503 8315.003
Cehisa

B+2 100 50/25 20 6X3 2(x4) 8315.504 8315.004
SCM SCM SCM

B+1 80 65/67 30 8X3 3(x3) 8315.505 8315.005
IMA/BRANDT

B+1 100 34/36 30 8X3 3(x3) 8315.506 8315.006

B+3 100 44.5/40.6 30 8X3 3(x4) 8315.507 8315.007
IMA

B+1 125 34/34 30 8X3 3(x3) 8315.508 8315.008

B+1 125 43/42 30 8X3 3(x4) 8315.509 8315.009

B+3 125 63/42 30 8X3 3(x6) 8315.510 8315.010
HOLZHER

B+2 100 48/25 30 8X3 2(X4) 8315.511 8315.011
HOMAG

A+1 125 34/36 30 8X3 3(X2 8315.512 8315.012
A+2 125 63/40 30 8X3 3(X6 8315.513 8315.013

8315.514 8315.014
8315.515 8315.015

B+1 180 43/58.8 35 10X3.3 4(X4
B+1 180 63/58.8 35 10X3.3 4(x4

Ferramentas em diamante policristalino - Herramientas de diamante policristalino



Ferramentas em diamante policristalino - Herramientas de diamante policristalino

’ 8504 Fresa para ranhurar - SLICE
Fresa para ranurar - SLICE

HW - MEC

D L2 L1 S z Ref.

12 o7 755 12 1+ 8504.12.27.0
12 35 84 12 1+ 8504.12.35.0
16 27 885 20 1+ 8504.16.27.0
16 35 97 20 1+ 8504.16.35.0
16 44 1055 20 1+ 8504.16.44.0
18 27 885 20 1+ 8504.18.27.0
18 35 97 20 1+ 8504.18.35.0
18 44 1055 20 1+ 8504.18.44.0
18 52 114 20 1+ 8504.18.52.0
20 27 885 20 1+ 8504.20.27.0
20 35 97 20 1+ 8504.20.35.0
20 44 1055 20  1+1 8504.20.44.0
20 B2 114 20 1+ 8504.20.52.0

APLICAGAO

Para ranhurar, fresar, recortar; contomar;, em maquinas CNC.

DESCRICAO

Com cortante central em HW para furar. <12345
Avanco de 4-8mv/min.

n: 18000-24000 rom.

Econdmica relacio qualidade/preco

Reafiével uma ou duas vezes

G m G W




Fresa para ranhurar
Fresa para ranurar

8500

D L2
12 o7
12 35
16 27
16 35
16 44
18 27
18 35
18 44
18 52
20 27
20 35
20 44
20 B2
APLICAGAO

L1 S
75,5 12
84 12
88,5 20
97 20
105,5 20
88,5 20
97 20
105,5 20
114 20
88,5 20
97 20
105,5 20
114 20

1+1
1+1
1+1
1+1
1+1
1+1
1+1
1+1
1+1
1+1
1+1
1+1
1+1

HW - MEC
Ref.

8500.12.27.0
8500.12.35.0
8500.16.27.0
8500.16.35.0
8500.16.44.0
8500.18.27.0
8500.18.35.0
8500.18.44.0
8500.18.52.0
8500.20.27.0
8500.20.35.0
8500.20.44.0
8500.20.52.0

Para ranhurar, fresar, recortar; contormar;, em maguinas CNC materiais como aglomerados, MDF em cru e reves-
tidos com melamina, laminados, papel decorativo, etc. . . € madeiras duras, materiais termoplasticos, duroplésti-
cos, compactos, Trespa, Corion etc.

DESCRGAO

Com cortante central em HW para furar.

Avanco de 4-8m/min.
n: 18000-24000 rom.

Grande érea disponivel para afiamentos

VG

L1

...|

L2
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Ferramentas em diamante policristalino - Herramientas de diamante policristalino

8501 Fresa de ranhurar Multidente
Fresa para ranurar Multidente

&}

L2

HW - MEC

D L2 L1 S z Ref.

16 28 91 16 3 8501.16.28.0
16 35 100 16 3 8501.16.35.0
18 28 91 20 3 8501.18.28.0
18 35 100 20 3 8501.18.35.0
18 45 100 20 3 8501.18.45.0
20 28 91 20 3 8501.20.28.0
20 35 100 20 3 8501.20.35.0
20 45 100 20 3 8501.20.45.0
20 55 114 265 3 8501.20.55.0
25 28 91 25 3 8501.25.28.0
25 35 100 265 3 8501.25.35.0
25 45 100 25 3 8501.25.45.0
25 55 114 265 3 8501.25.55.0

APLICAGAO

Para ranhurar, fresar, recortar; contormar;, em maguinas CNC quando se exige velocidades de avango altas e
acabamentos perfeitos em materiais como aglomerados, MDF, contraplacados, madeiras prensadas efc. . .
revestidos com melamina, laminados, papel decorativo, etc. ..

DESCRICAO

Grande suavidade de corte devido aos seus 3 cortes helicoidais que faclitam a saida da apara.
Fresa de alto rendimento com grande area disponivel para afiamentos.

Com cortante central em PCD para furar.

Avanco de 15-30mvmin.

n:18000-24000 rpm.




Fresa de ranhurar Multidente - Alto Rendimento 8505
Fresa para ranurar Multidente - Alto Rendimiento

HW - MEC

D L2 L1 S Z Ref.

20 32 95 20 2+2 8505.20.32.0

20 46 110 20 2+2 8505.20.46.0

25 32 105 20 2+2 8505.25.32.0

25 46 120 20 2+2 8505.25.46.0

20 32 95 25 2+2 8505.20.32.525
20 46 110 25 2+2 8505.20.46.525
25 32 105 25 2+2 8505.25.32.525
25 46 120 25 2+2 8505.25.46.525

APLICAGAO

Para ranhurar, fresar, recortar; contormar; em maguinas CNC quando se requer velocidades de avanco altas e
acabamentos perfeitos em materiais como aglomerados, HPL, Trespa, Corian, MDF, contraplacados, madeiras
prensadas efc. .. revestidos com melamina, laminados, papel decorativo, etc. ..

DESCRICAO

Grande faclidade de avanco devido aos seus cortes Z2+2 com disposicao progressiva e 8ngulos axiais opostos
em calxas concavas que faciitam a saida da apara.

Fresa de alto rendimento com grande area disponivel para afiamentos.

Avanco de 15-30mvmin.

n:18000-24000 rpm.

152
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Ferramentas em diamante policristalino - Herramientas de diamante policristalino

8502 Fresa de ranhurar
Fresa para ranurar

HW - MEC
D L2 L1 S z Ref.
4 10 60 4x30 1 8502.04.10.0
5 10 60 5x30 1 8502.05.10.0
6 10 60 6x30 1 8502.06.10.0
8 15 80 8x30 1 8502.08.15.0
10 20 80 10x30 1 8502.10.20.0
CORPO EM HW INTEGRAL
cuerpo en Hw ibtegral

8503 Fresa de ranhurar
Fresa para ranurar

HW - MEC
D L2 L1 S Z Ref.
6 10 60 6x30 2 8503.06.10.0
8 15 80 8x30 2 8503.08.15.0
10 20 80 10x30 2 8503.10.20.0

CORPO EM HW INTEGRAL
cuerpo en Hw ibtegral



Fresa para sistema folding 8510
Fresa de folding

DP - MEC
D L2 L1 S z H Ref. i
47 24 90 20x55 2 22 8510.001
65 32 95 20x55 2 31 8510.002
1
Fresa de perfil 8511
Fresa de perfil
DP - MEC
D L2 L1 S Z Ref.
338 15 77 20x55 2+1 8511.001
=
3
-
|
Fresa para facejar 8512
Fresa de cantear
DP - MEC
D L2 L1 S Z Ref.
75 10 75 20x55 8 8512.001

Ferramentas em diamante policristalino - Herramientas de diamante policristalino



Ferramentas em diamante policristalino - Herramientas de diamante policristalino

V4 8520 Fresa de PCD para Grafite
Fresa de PCD para el grafito

py) d1
< HW - MEC
D2
&) & 45 3 1 0,3 8520.065.033.03
CORPO EMHW INTEGRAL
s cuerpo en Hw ibtegral
-
—|
)
ad2

8521 Fresa de PCD para Grafite
Fresa de PCD para el grafito

ﬁ@ﬁ/ o HW - MEC
|

4 4 45/100 4 2 0,3 8521.100.040.03
4,3 4 100 4 2 0,3 8521.100.043.03
6 4 45/100 6 2 0,3 8521.100.060.03
N 6,3 6 100 6 2 0,3 8521.100.063.03
8 8 65/125 8 2 0,3 8521.125.080.03
8,3 8 125 8 2 0,3 8521.125.083.03
10 10 80/150 10 2 0,5 8521.150.100.05
10,3 10 150 10 2 0,5 8521.150.103.05
: 12 12 80/150 12 2 0,5 8521.150.120.05
—F 12,3 12 150 12 2 0,5 8521.150.123.05
12 12 100/180 12 2 0,5 8521.180.120.05
12,3 12 180 12 2 0,5 8521.180.123.05

CORPO EM HW INTEGRAL

cuerpo en Hw ibtegral
ad2




Fresa de PCD para Grafite 8522 -
Fresa de PCD para el grafito

ad1
HW - MEC
Py
8 8 65/125 8 3 0,3 8522.125.080.03
8,3 8 125 8 3 0,3 8522.125.083.03
10 10 80/150 10 3 0,5 8522.150.100.05
10,3 10 150 10 3 0,5 8522.150.103.05 -
12 12 80/150 12 3 0,5 8522.150.120.05 -
12,3 12 150 12 3 0,5 8522.150.123.05
12 12 100/180 12 3 0,5 8522.180.120.05
12,3 12 180 12 3 0,5 8522.180.123.05
-
CORPO EM HW INTEGRAL T
cuerpo en Hw ibtegral
ad2
Fresa de PCD para Grafite 8523
Fresa de PCD para el grafito
Qd1<k
HW - MEC -
6 6 40/80 6 2 3 8523.080.060.03
8 8 40/80 8 2 4 8523.080.080.04
10 10 40/80 10 2 5 8523.080.100.05
12 12 60/110 10 2 6 8523.110.120.06 -
14 14 60/110 12 2 7 8523.110.140.07 =
16 16 80/130 12 2 8 8523.130.160.08
18 18 80/150 12 2 9 8523.150.180.09
20 20 80/150 12 2 10 8523.150.200.10 —
_|
CORPO EM HW INTEGRAL o
cuerpo en Hw ibtegral

ad

Ferramentas em diamante policristalino - Herramientas de diamante policristalino
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Fresas e porta laminas rectos 0 2
Fresas y cabezales rectos
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Porta-laminas de ranhurar com vincadores 2050

Cabezal para ranurar con precortadores

HW - MAN

n min - n max

120 4 30 4 4 27 6500 - 11000 2050.101
5 30 4 4 27 6500 - 11000 2050.102
6 30 4 4 27 6500 - 11000 2050.103
140 4 50 4 4 32 5500 - 9500 2050.201
5 50 4 4 32 5500 - 9500 2050.202
6 50 4 4 32 5500 - 9500 2050.203

ACESSORIOS - Piezas de recambio

dim. B Ref.

LAMINA 18 x 18 x 1,95 4 5013.01
18 x 18 x 2,45 5 5013.02

18x 18 x 2,95 6 5013.03
ANILHA DE APERTO 11,9%1,7 4 5110.002
11,9%x 2,2 5/6 5110.003
VINCADOR 14x14%x1,2 4/5/6 5002.03.1
ANILHA DE APERTO 9,9x1,6 4/5/6 5110.001
PARAFUSO M4 x 3,2 4 5109.001
M4 x 4,2 5/6 5109.002

CHAVE TORX T 5302.201

Porta-laminas de ranhurar com vincadores 2051

Cabezal para ranurar con precortadores

HW - MAN
D ] d Z \Y Tmax n min - n max Ref.
140 8 50 4 4 32 5500 - 9500 2051.201
10 50 4 4 32 5500 - 9500 2051.202
12 50 4 4 32 5500 - 9500 2051.203
15 50 4 4 32 5500 - 9500 2051.204
ACESSORIOS - Piezas de recambio
dim. ] Ref.

LAMINA 7,6x12x1,5 8 5000.01.1
9,6x12x1,5 10 5000.04.1

11,6x12x1,5 12 5000.06.1

14,6x12x1,5 15 5000.08.1

CALCO 8 5400.006
10 5400.008

12 5400.010

15 5400.013

PERNO (DIN915) M5x16 8 5105.002
M6x16 10 5105.005

M8x16 12/15 5105.007

VINCADOR 14x14x2 5002.01.1
PARAFUSO (DIN963) M5x6 8/10 5107.002
M5x8 12/15 5107.003

CHAVEEM T SW2,5 (M5) 5302.101
SW3 (M6) 5302.102

SW4 (M8) 5302.103

Fresas e porta laminas rectos - Fresas y cabezales rectos



Fresas e porta laminas rectos - Fresas y cabezales rectos

’ Fresa de ranhurar 1000
Fresa de ranurar

HW - MAN
Tmax n min - n max
140 4 50 4 32 5500 - 9000 1000.201
5 50 4 32 5500 - 9000 1000.202
6 50 4 32 5500 - 9000 1000.203
7 50 4 32 5500 - 9000 1000.204
8 50 4 32 5500 - 9000 1000.205
10 50 4 32 5500 - 9000 1000.206
12 50 4 32 5500 - 9000 1000.207
14 50 4 32 5500 - 9000 1000.208
16 50 4 32 5500 - 9000 1000.209
18 50 4 32 5500 - 9000 1000.210
20 50 4 32 5500 - 9000 1000.211
25 50 4 32 5500 - 9000 1000.212
|
5 I e
O
Pmax bood
_— -
! D
1001 Fresa de ranhurar
Fresa de ranurar
d Z Tmax n min - n max Ref.
140 4 50 6 32 5500 - 9000 1001.201
5 50 6 32 5500 - 9000 1001.202
6 50 6 32 5500 - 9000 1001.203
7 50 6 32 5500 - 9000 1001.204
8 50 6 32 5500 - 9000 1001.205
10 50 6 32 5500 - 9000 1001.206
12 50 6 32 5500 - 9000 1001.207
14 50 6 32 5500 - 9000 1001.208
16 50 6 32 5500 - 9000 1001.209
18 50 6 32 5500 - 9000 1001.210
20 50 6 32 5500 - 9000 1001.211




Fresa de ranhurar com vincadores 1003 -

Fresa de ranurar con precortadores

HW - MAN

D ] d Z \ Tmax n min - n max Ref.

140 4 50 4 4 32 5500 - 9500 1003.201
5 50 4 4 32 5500 - 9500 1003.202
6 50 4 4 32 5500 - 9500 1003.203
8 50 4 4 32 5500 - 9500 1003.204
10 50 4 4 32 5500 - 9500 1003.205
12 50 4 4 32 5500 - 9500 1003.206
16 50 4 4 32 5500 - 9500 1003.207
18 50 4 4 32 5500 - 9500 1003.208
20 50 4 4 32 5500 - 9500 1003.209
25 50 4 4 32 5500 - 9500 1003.210

160 4 50 4 4 42 4800 - 8300 1003.301 P |
6 50 4 4 42 4800 - 8300 1003.303 e — !
8 50 4 4 42 4800 - 8300 1003.304 — :|: | !

_ e ——
10 50 4 4 42 4800 - 8300 1003.305 — : |
12 50 4 4 42 4800 - 8300 1003.306 — 3 |
16 50 4 4 42 4800 - 8300 1003.307 ; = 3
20 50 4 4 42 4800 - 8300 1003.308 ' Pmax ! bod
! D
Fresa de ranhurar com vincadores 1376
Fresa de ranurar con precortadores
HW - MAN
D B b d Z NL n min - n max Ref.
100 397 2.8 22 6  4/4.5/36 7800 - 13300 1376.001

100 397 28 22 8 4/4.5/36 7800 - 13300 1376.002

Fresas e porta laminas rectos - Fresas y cabezales rectos



Fresas e porta laminas rectos - Fresas y cabezales rectos

2500 Porta-laminas de ranhurar para maquina tipo “lamello”
Fresa para ranurar “lamello”

4 4 4/4,5/36

ACESSORIOS - Piezas de recambio

LAMINA

ANILHA DE APERTO
VINCADOR

ANILHA DE APERTO
PARAFUSO

CHAVE TORX

dim.

18x18x1,95
11,9x1,7
14x14x1,2
9,9x1,6
M4x3,2
T9

N\

n min - n max

7800 - 13300

Ref.

2500.001

Ref.

5013.01
5111.001
5002.03.1
5110.001
5109.001
5302.201

2053 Porta-laminas extensivel de ranhurar com vincadores
Cabezal extensible para ranurar con precortadores

LI

HW - MAN

160 4-7,5 50

4-15 50
180 4-7,5 50
4-15 50

Z \ Tmax

@ @ @
N

ACESSORIOS - Piezas de recambio

LAMINA

CALCO

PERNO (DIN915)
LAMINA

ANILHA DE APERTO
VINCADOR

ANILHA DE APERTO
PARAFUSO
CHAVEEM T
CHAVE TORX

JOGO DE ANILHAS

dim. B

7,5x12x1,5 75
7,5
M5x12 7,5
18x18x1,95
11,9x1,7
14x14x1,2
9,9x1,6
M4x3,2
SW2,5(M5)
T9

n min - n max

4800 - 8000
4800 - 8000
4500 - 7000
4500 - 7000

Ref.

2053.301
2053.302
2053.401
2053.402

Ref.

5000.01.1
5400.006
5105.001
5013.01
5110.002
5002.01.1
5110.001
5109.001
5302.101
5302.201
5075.904



2054 Porta-laminas extensivel de ranhurar com vincadores
Cabezal extensible para ranurar con precortadores

160 8-15
12,6-24
10-19,5

180 8-15
12,6-24

50
50
50
50
50

IO NN

A~ MDA MBS

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Lamina

Calco

Perno (DIN915)

Vincador
Parafuso (DIN963)

Chave em T

Jogo de anilhas

dim.

7,5x12x1,5
9,6x12x1,5
12x12x1,5

M5x16
M8x16
14x14x2
Mb5x6
M5x8
SW2,5 (M5)
SW4 (M8)

Tmax

32
32
32
38
38

B

8-15
10-19,5
12,6-24

8-15
10-19,5
12,6-24

8-15
12,6-24

8-15
12,6-24

8-15
12,6-24
10-19.5

n min - n max

4800 - 8000
4800 - 8000
4800 - 8000
4300 - 7000
4300 - 7000

HW - MAN
Ref.

2054.301
2054.302
2054.303
2054.401
2054.402

Ref.

5000.01.1
5000.04.1
5003.01.1
5400.006
5400.008
5400.010
5105.001
5105.007
5002.01.1
5107.002
5107.003
5302.101
5302.103
5075.801
5075.802
5075.803

o d
—
-
—

Fresas e porta laminas rectos - Fresas y cabezales rectos



Fresas e porta laminas rectos - Fresas y cabezales rectos

Ny 1050 Fresa extensivel de ranhurar com vincadores
Fresa extensible para ranurar con precortadores

V Tmax n min - n max
120 3,5-6,5 50 4 4 16 10000 1050.101
4-75 50 4 4 16 10000 1050.102
5-9,5 50 4 4 16 10000 1050.103
7-135 50 4 4 16 10000 1050.104
10-19,5 50 4 4 16 10000 1050.105
140 4-75 50 4 4 22 9000 1050.201
5-9,5 50 4 4 22 9000 1050.202
7-135 50 4 4 22 9000 1050.203
10-19,5 50 4 4 22 9000 1050.204
15-29.5 50 4 4 22 9000 1050.205
20-39.5 50 4 4 22 9000 1050.206
D 30-59.5 50 4 4 22 9000 1050.207
Pmax, 150 4-75 50 4 4 27 8500 1050.251
; ‘ ~d— 5-9,5 50 4 4 27 8500 1050.252
 — - 7-135 50 4 4 27 8500 1050.253
ml ) 10-19,5 50 4 4 27 8500 1050.254
””” 160 4-75 50 4 4 32 8000 1050.301
5-9,5 50 4 4 32 8000 1050.302
7-135 50 4 4 32 8000 1050.303
10-19,5 50 4 4 32 8000 1050.304
JOGO DE ANILHAS - Juego de anillos
B o] Ref.
35-6,5 50 5075.900
4-75 50 5075.901
5-9,5 50 5075.902
7-135 50 5075.903
10-19,5 50 5075.904
15-29.5 50 5075.905
20-39.5 50 5075.906
30 -59.5 50 5075.907

1051 Fresa extensivel de ranhurar com vincadores
Fresa extensible para ranurar con precortadores

HW - MAN
D B d A \ Tmax n max HW Ref.
200 5-95 30/50 4 4 45 6000 1051.501
7-13,5 30/50 4 4 45 6000 1051.502
10-19,5 30/50 4 4 45 6000 1051.503
250 7-13,5 30/50 4 4 70 5000 1051.751
10-19,5 30/50 4 4 70 5000 1051.752
15-29.5 30/50 4 4 70 5000 1051.753
Pmax q
: ! — JOGO DE ANILHAS - Juego de anillos
} - B d Ref.
o —

””” 5-9,5 30/50 5075.902
7-13,5 30/50 5075.903
10-19,5 30/50 5075.904

15-29.5 30/50 5075.905




Fresa extensivel de ranhurar com vincadores
Fresa extensible para ranurar con precortadores

1052

HW - MAN

Tmax n min - n max

200 7-13,5 30 8 8 35 3900 - 6000 1052.501
10-19,5 30 8 8 35 3900 - 6000 1052.502
15-29.5 30 8 8 35 3900 - 6000 1052.503

250 7-13,5 30 8 8 40 3100 - 5000 1052.751
10-19,5 30 8 8 40 3100 - 5000 1052.752
16-29.5 30 8 8 40 3100 - 5000 1052.753

JOGO DE ANILHAS - Juego de anillos
=] Ref.

7-13,5 5075.903
10-19,5 5075.904
15-29.5 5075.905

Porta-laminas extensivel para ranhurar e rebaixar com vincadores
Cabezal extensible para galces con precortadores

2055

LU

Fresas e porta laminas rectos - Fresas y cabezales rectos

HW - MAN

D B d Z \Y n min - n max Ref.
160 16-30 50 4 4 4700 - 8000 2055.301
21-40 50 4 4 4700 - 8000 2055.302
31-60 50 4 4 4700 - 8000 2055.303
51-100 50 4 4 4700 - 8000 2055.304
ACESSORIOS - Piezas de recambio
dim. B Ref.

Lamina 15x12x1,5 16-30 5000.09.1
20x12x1,5 21-40 5000.12.1

30x12x1,5 31-60 5000.13.2

50x12x1,5 51-100 5001.07.1

Calco 16-30 5401.015
21-40 5401.020

31-60 5401.030

51-100 5401.050

Perno (DIN915) M8x16 5105.007
Vincador 14x14x2 5002.01.1
Parafuso (DIN963) M5x8 5107.003
Chaveem T SW4 5302.103
Jogo de Anilhas 16-30 5075.906
21-40 5075.907

31-60 5075.908

51-100 5075.910




Fresas e porta laminas rectos - Fresas y cabezales rectos

O O] O O

N,

Porta-laminas para facejar
Cabezal para cepillar

HW - MAN

100 30 30 4

50 30 4

125 30 40/50 4

* 30 40 4

50 40/50 4

* 50 40 4
Lamina 30x12x1,5 30
50x12x1,5 50
Calco 30
50

Perno (DIN915) M8x16

Chave em T SW4 (M8)

* CORPO EM LIGA LEVE - Cuerpo de aleacion ligera

Porta-laminas para galgar painéis
Cabezal para cantear

HW - MAN

125 56 30/40 DKN 3+3
150 56 30/40 DKN 3+3
180 56 30/40 DKN 3+3

Lamina 30x12x1,5 30

Calco RH
LH

Perno (DIN915) M8x16

Chave em T SW4

7800 - 13400
7800 - 13400
6200 — 10800
6200 - 10800
6200 — 10800
6200 - 10800

10000
8500
7000

2076.002
2076.003
2076.125
2076.126
2076.127
2076.128

5001.01.1
5001.07.1
5400.028
5400.048
5105.007
5302.103

2077.125
2077.250
2077.400

5001.01.1
C2077.01
C2077.02
5105.007
5302.103



Porta-laminas para facejar e rebaixar com vincadores 2078

Cabezal para galces con precortadores

HW - MAN
D ] d Z \ n min - n max Ref.
100 50 40 4 4 7800 - 12000 2078.002
125 30 50 4 4 6200 - 10000 2078.126
50 50 4 4 6200 - 10000 2078.128
60 50 4 4 6200 - 10000 2078.129

ACESSORIOS - Piezas de recambio

dim. B Ref.

Lamina 30x12x1,5 30 5001.01.1
50x12x1,5 50 5001.07.1

60x12x1,5 60 5001.11.1

Calgo 30 5400.028
50 5400.048

60 5400.058

Perno (DIN915) M8x16 5105.007
Vincador 14x14x2 5002.01.1
Parafuso (DIN963) M5x8 5107.033
Chaveem T SwW4 5302.103

Porta-laminas para facejar e rebaixar Axial com vincadores 2079

Cabezal para galces con precortadores

HW - MAN
D B d Z \ n min - n max Ref.
125 50 30/50 4 4 6200 - 10000 2079.125
140 50 30/50 4 4 5500 - 9000 2079.201
30 30/50 4 4 5500 - 9000 2079.203
147 50 30/50 4 4 5200 - 8500 2079.202

ACESSORIOS - Piezas de recambio
dim. B Ref.

Lamina 50x12x1,5 50 5001.07.1
Calco RH 5403.048

LH 5404.048
Perno (DIN915) M8x16 5105.007
Vincador 14x14x2 5002.01.1
Parafuso (DIN963) M5x8 705.422

Chave em T SW4 5302.103

Fresas e porta laminas rectos - Fresas y cabezales rectos



Ny 1100 Fresa de rebaixar com vincadores

Fresas e porta laminas rectos - Fresas y cabezales rectos

Fresa para galces con precortadores

d Z \Y n min - n max Ref.
140 30 50 4 4 5500 - 9000 1100.201
40 50 4 4 5500 - 9000 1100.202
50 50 4 4 5500 - 9000 1100.203
D
| d
: : n |
o 1
I !
:::s. !
—B— |
T — '
——
e~ | |
| 01

2000 Porta-Ilaminas de guia com vincadores
Cabezal para guia con precortadores

HW - MEC

d Z \Y n max HW Ref.

145 12 40 3 3 9000 2000.141

ACESSORIOS - Piezas de recambio

dim. ] Ref.
Lamina 12x12x1,5 12 5003.01.1
Calco 5400.010
Perno (DIN915) M8x16 5105.007
Vincador 14x14x2 5002.01.1
Parafuso (DIN963) M5x8 5107.003
Chaveem T SW4 5302.103
O

T o




Porta-laminas para facejar 2080 -

Cabezal para cepillar

HW - MEC
125 80 40 4 9000 *2080.001 2080.125 ‘
100 40 4 9000 *2080.002  2080.126 “4
120 40 4 9000 *2080.003  2080.127
130 40 4 9000 *2080.004  2080.128 -s
150 40 4 9000 *2080.005 2080.129
180 40 4 9000 *2080.006  2080.130 j
220 40 4 9000 *2080.007  2080.131 ¥
230 40 4 9000 *2080.008  2080.132

r

* CORPO EM LIGA LEVE - Cuerpo de aleacion ligera

ACESSORIOS - Piezas de recambio

dim. B Ref.

Calgo 80 5405.080
100 5405.100
120 5405.120
130 5405.130
150 5405.150
180 5405.180
220 5405.220
230 5405.230
Mola 5091.001
Perno (DIN915) M10x20 5105.011
Chaveem T SW5 5302.104

LAMINAS - Cuchillas

B H S HS (18%W)  HW Ref.
80 30 3 5050.080.30 5051.080.30
100 30 3 5050.100.30 5051.100.30
120 30 & 5050.120.30 5051.120.30
130 30 3 5050.130.30 5051.130.30
150 30 & 5050.150.30 5051.150.30
170 30 3 5050.170.30 5051.170.30
180 30 & 5050.180.30 5051.180.30
200 30 3 5050.200.30 5051.200.30
220 30 3 5050.220.30 5051.220.30
230 30 3 5050.230.30 5051.230.30

Fresas e porta laminas rectos - Fresas y cabezales rectos



Fresas e porta laminas rectos - Fresas y cabezales rectos

Ny 2150 Porta-laminas para facejar
Cabezal para cepillar

HW - MEC
B d Z n min - n max Ref.

125 88 40 3)15 11000 *2150.125
119 40 (3)21 11000 *2150.126

139 40 (3)24 11000 *2150.127

156 40 (3)27 11000 *2150.128

173 40 (3)30 11000 *2150.129

218 40 (3)39 11000 *2150.130

234.5 40 (8)42 11000 *2150.131

* CORPO EM LIGA LEVE - Cuerpo de aleacion ligera

ACESSORIOS - Piezas de recambio

dim. Ref.
! Lamina 20x12x1,5 5005.01
Calco 5419.020
Perno (DIN915) M8x12 5105.006
Chaveem T SW4 5302.103




Porta-Laminas helicoidal para facejar em ligaleve 2550 =
Cabezal helicoidal para cepillar de aleacion ligera

HW - MEC

D ] d Z n min - n max Ref.
125 100 40 3(30) 10000 * 2550.125
130 40 3(36) 10000 * 2550.126
180 40 3(48) 10000 * 2550.127
230 40 3(60) 10000 * 2550.128

* CORPO EM LIGA LEVE - Cuerpo de aleacion ligera
ACESSORIOS - Piezas de recambio

dim. Ref.
Lamina 15x15x2,5 5002.04.1
Parafuso M5x14 5108.002

Fresa helicoidal para facejar 1325
Fresa helicoidal para cepillar

HW - MEC

D B d Z n max HW Ref.
100 120 35 8 11000 1325.001
100 180 35 8 11000 1325.002
125 80 40 12 9000 1325.125
125 100 40 12 9000 1325.126
125 120 40 12 9000 1325.127
125 130 40 12 9000 1325.128
125 150 40 12 9000 1325.129
125 180 40 12 9000 1325.130
125 190 40 12 9000 1325.131

125 230 40 12 9000 1325.132

Fresas e porta laminas rectos - Fresas y cabezales rectos



Fresas e porta laminas rectos - Fresas y cabezales rectos

Ny 2200 Porta-laminas para afagar orlas
Cabezal para encoladora de cantos

HW - MEC
D B/d d DKN Z nmax Maquina Ref.
50 12/10 16 5x2,3 2 18000 Homag - Homburg 2200.001
50 15/10 16 5x2,3 2 18000  IMA - Raimann 2200.002
70 12/10 16 5x2,3 4 18000  Brandt-Homag 2200.003
70 12/10 16 5x2,3 6 18000  Brandt-Homag 2200.004
70 20/14 12 6 18000 Stefani 2200.005
80 20/10 14 5x2,5 4 18000 Stefani 2200.006
70 20/20 16 5x2,3 4 18000 Ott 2200.007
70 20/11 16 5x2,3 4 18000 Homag - Homburg 2200.008
70 20/10 16 6 18000 Olimpic 2200.009
70 30/12 16 4 18000 Olimpic 2200.010
70 40/20 16 4 18000 Olimpic 2200.011
70 20/11 16 5x2,3 6 18000 Homag 2200.012
o | 70 20/11 20 6x3,5 4 18000 Holz-Her 2200.013
| 80 40/25 30 8x3,3 4 18000 Holz-Her 2200.014
O | i
B |
O . ’ % Maquina
! | 70 20/12,5 16 5x2,3 4 18000 Homag 2200.015 2200.016
- : ' 70 20/12,5 20 6x3,5 4 18000 Brandt-Homag-IMA-IDM 2200.017 2200.018
b _d_ 70 20/12,5 20 6x3,5 6 18000 Brandt-Homag-IMA-IDM 2200.019 2200.020
ACESSORIOS - Piezas de recambio
dim. =} Ref.
,,,,,, ! I Lamina 12x12x1,5 5003.01.1
’ | I 15x12x1,5 5000.09.1
B O Ir i ,,,,,, 20x12x1,5 5000.12.1
¢ LH 30x12x1,5 5001.01.1
777777 | 40x12x1,5 5001.05.1
i Calco 12 5402.010
! 15 5402.013
| RH 20 5402.018
O L | 30 5402.028
’ | 40 5402.038
J ) Perno (DIN915) M6x12 5105.004
q | Chave em T SW3 5302.007




Porta-laminas para afagar orlas
Cabezal para encoladora de cantos

2201

HW - MEC
Ref. Esq Ref. Drt

D B/d d Z n max
Homag - IMA

70 14,3/23 HSK25R 4 18000 2201.001 2201.002

ACESSORIOS - Piezas de recambio

dim. Ref.
Lamina 14,3x14,3x2,5 5003.05.1
Parafuso M5x13
Chave Torx T20 5302.205

Porta-laminas para afagar orlas
Cabezal para encoladora de cantos

o=tk

ca-tF
N

2202

HW - MEC
Ref. Esq Ref. Drt

D B/d d Z n max
Homag - IMA

70 24 HSK25R 4 18000 2202.001 2202.002

ACESSORIOS - Piezas de recambio
dim. Ref.

Lamina 24,7x12x1,5 5000.16.1
Calco
Parafuso M8x12 5105.006

Chave Torx SW4 5302.103

Fresas e porta laminas rectos - Fresas y cabezales rectos



" 29203 Porta - laminas para arredondar cantos
‘ Cabezal para encoladora de cantos

Dmin DKN Maquina
73 16 16 61 5x23 2 3 18000 Homag 2203.001
73 16 16 61 5x23 3 3 18000 Homag 2203.002
73 16 16 61 5x23 4 3 18000 Homag 2203.003
m 73 16 16 61 5x23 5 3 18000 Homag 2203.004
73 16 20 61 6x35 2 3 18000 HolzHer 2203.005
P 73 16 20 61 6x35 3 3 18000 HolzHer 2203.006
g 73 16 20 61 6x35 4 3 18000 HolzHer 2203.007
- 73 16 20 61 6x35 5 3 18000 HolzHer 2203.008
% 82 16 20 70 6x35 2 4 18000 IMA-Wimsmeyer 2203.009
8 D | 82 16 20 70 6x35 3 4 18000 IMA-Wimsmeyer 2203.010
° ! i 82 16 20 70 6x35 4 4 18000 IMA-Wimsmeyer 2203.011
9 1 . | 82 16 20 70 6x35 4 4 18000 IMA-Wimsmeyer 2203.012
2 o Dmin ,
= | ; |
§ i 1 i D B d Dmin DKN R Z nmax Maquina Ref. HW
@ .
é B 1 O ' 11 82 16 20 70 6x35 2 4 18000 IMA 2203.013
£ | 82 16 20 70 6x35 2 4 18000 IMA 2203.014
= R / . 82 16 20 70 6x35 3 4 18000 IMA 2203.015
T | 82 16 20 70 6x35 3 4 18000 IMA 2203.016
by R ! 82 16 20 70 6x35 4 4 18000 IMA 2203.017
@ N | 82 16 20 70 6x35 4 4 18000 IMA 2203.018
§ 7 Q‘; Y i 82 16 20 70 6x35 5 4 18000 IMA 2203.019
T ! 82 16 20 70 6x35 5 4 18000 IMA 2203.020
| I
ACESSORIOS - Piezas de recambio
Lamina 16x17,5x2 R2 5025.01
! D | 16x17,5x2 R3 5025.02
: | 16x17,5x2 R4 5025.03
‘ 16x17,5x2 R5 5025.04
! Dmin , Calgo 5406.014
: | Perno (DIN915) M6x12 5105.004
| - Chave em T SW3 5302.102
‘ 13
i
B
! Sup




Porta-laminas para bolear e chanfrar
Cabezal para cantear, biselar y redondear

HW - MAN

125 50 40/50 4 4 10600 2228.125
Lamina 50x12x1,5 5001.07.1
Calco C2228.01
Perno (DIN915) M8x16 5105.007
Chanfrador 45° 5027.01
Boleador R=2 5027.02
R=3 5027.03

Parafuso - Tornillo M5x13,5 5108.001
Perno - Tornillo (DIN915) M5x12 5105.001

Fresas e porta laminas rectos - Fresas y cabezales rectos
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Fresas e porta laminas perfilados 03

Fresas y cabezales perfilados
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Porta - laminas para chanfrar de inclinacao variavel 2225 "
Cabezal orientable para biselar ‘

HW - MAN
D Dmax B d Z n min - n max Ref.
140 163 50 30 2 5100 - 8000 2225.201
170 193 50 30/50 2 4800 - 6000 2225.202
218 80 30/50 & 4800-6000 2225.203

ACESSORIOS - Piezas de recambio

dim. ] Ref.
Lamina 50x12x1,5 5001.07.1
80x13x2,2 5001.13.1
Calco 50 5421.50
80 5421.80
Perno M8x10 5105.014
Chaveem T Sw4 5302.103 .

SW5 5302.104 ‘
GB |

=1
|

Fresas e porta-laminas perfilados - Fresas y cabezales perfilados

Fresa de chanfros 1125
Fresa para biselar

HW - MAN
nmin-nmax HW Ref. Inf. HW Ref. Sup.

140 15 50 4 45° 5500 - 9000 1125.201 1125.202
160 30 50 4 @ 45° 5200 - 8500 1125.301 1125.302
D
: - da
A L
| sup

inf




Fresas e porta-laminas perfilados - Fresas y cabezales perfilados

2226 Porta -laminas de chanfro duplo
Cabezal para biselar

HW - MAN

D)

140
200

Lamina
Calco

Perno (DIN

d

30/50
30/50

915)

Chave em T

z

2+2
3+3

n min - n max

5500 - 9000
5500 - 9000

ACESSORIOS - Piezas de recambio

dim.

29,6x12x1,5

1126 Fresa de chanfro duplo
Fresa para biselar

Ref.

2226.201
2226.501

Ref.

5004.01.1
5403.028
5404.028
5105.006
5302.103

HW - MAN

D)

140

B

16

d

30/50

z

4

n min - n max

5400 - 9500

Ref.

1126.201




Jogo extensivel para facejar, chanfrar e bolear 7000 -

Juego de fresas para cantear, biselar y redondear

HW - MEC

Nr. D ] d Z R n max HW Ref.

1 140 60 40/50 8 8500 7000.201

2 153 18 40/50 3 5 8500 7000.251

2 156 24 40/50 8 7 8500 7000.252

3 153 18 40/50 3 5 8500 7000.253

8 156 24 40/50 8 7 8500 7000.254
14+2+3 5 8500 7000.901
14+2+3 7 8500 7000.902

ACESSORIOS - Piezas de recambio

B
<L
22 - @) |
|
8 1
g @ |
) |
N |
Jogo extensivel para facejar e bolear 7001
Juego de fresas para cantear y biselar
HW - MEC
Nr. D d d R n max HW Ref.
1 140 50 4 3 9000 7001.201
1 50 4 5 9000 7001.202
1 50 4 8 9000 7001.203
2 50 4 3 9000 7001.204
2 50 4 5 9000 7001.205
2 50 4 8 9000 7001.206
|
- I\ ! !
| |
2 |@ @]
| | )
4 ©
LR | i )

Fresas e porta-laminas perfilados - Fresas y cabezales perfilados



’ 22927 Porta-laminas para facejar, chanfrar e bolear

Fresas e porta-laminas perfilados - Fresas y cabezales perfilados

Cabezal para cantear, biselar y redondear

HW - MEC
B d Z Ref.
1 100 30 30 2 2227.001
1 50 2 2227.002
1 125 30 40/50 & 2227.125
1 50 3 2227.126
Nr. D ] d Z R Ref.
2 118 16 30 2 2,3,4,5,6/45° 2227.003
2 137 16 40/50 3 2,3,4,5,6/45° 2227.151
2 146 25 40/50 & 8,10,/45° 2227.201
SEM LAMINAS - sin cuchilla
@ 100/125
i d
3 T Nr. D B d z R Ref.
® | 3 113 16 30 2 234,56/45° 2227.004
_\——i 3 137 16 40/50 3 2,3,4,5,6/45° 2227.152
! & 146 25 40/50 & 8,10,/45° 2227.202
- @ . SEM LAMINAS - sin cuchila
@ | ACESSORIOS - Piezas de recambio
! dim. Ref.
Lamina 30x12x1,5 5001.01.1
50x12x1,5 5001.07.1
16x17,5x2 R2 5025.01
| 16x17,5x2 R3 5025.02
@ | 16x17,5x2 R4 5025.03
- "——i 16x17,5x2 R5 5025.04
| 16x17,5x2 R6 5025.05
% @ . 25x25x2 R8 LM2227.01
'\—4| 25x25x2 R10 LM2227.02
| 16x17,5x2 TX45° LM2227.04
- ~ @ 1 25x25x2 10X45° LM2227.05
! Calgo B30 C2227.01
' B50 ©2227.02
R2-6/45° C2227.03
R8-10/45° C2227.04
[ N3 W Nr1(B50) |
HB min max 2X* HB min max 2X* M6x10 R2-6/45° 5105.003
R2-6/45° 12-39 703.009 16-60 703.015 Perno (DIN915) M8x12 R8-10/45° 5105.006
R2-6/45° 20-47 703.010 20-67 703.012 SWS(MG) 5302.102

*Jogo fornecido sem anilhas - Juego proporcionado sin arandelas Chaveem T SW4(M8) 5302.103




Fresa de raio 1/4 de circulo concavo 1150 -
Fresa para radios 1/4 concavo

HW - MAN

nmin-nmax HW Ref. Inf. HW Ref. Sup.

140 12 50 4 5 5500 - 9000 1150.201 1150.202
14 50 4 7 5500 - 9000 1150.203 1150.204
15 50 4 8 5500 - 9000 1150.205 1150.206
17 50 4 10 5500 - 9000 1150.207 1150.208
19 50 4 12 5500 - 9000 1150.209 1150.210
22 50 4 15 5500 - 9000 1150.211 1150.212
27 50 4 20 5500 - 9000 1150.213 1150.214
150 38 50 4 25 5200 - 8500 1150.251 1150.252
160 40 50 4 30 4800 - 8000 1150.301 1150.302
180 50 50 4 40 4300 - 7000 1150.401 1150.402
C
- d

PRODUCAO A PEDIDO - Sobre pedido
nmin-nmax HW Ref.Inf. HW Ref. Sup.

140 12 50 4 5 5500 - 9000 1150.901 1150.902
14 50 4 7 5500 - 9000 1150.903 1150.904
15 50 4 8 5500 - 9000 1150.905 1150.906
17 50 4 10 5500 - 9000 1150.907 1150.908
19 50 4 12 5500 - 9000 1150.909 1150.910
22 50 4 15 5500 - 9000 1150.911 1150.912
27 50 4 20 5500 - 9000 1150.913 1150.914
150 38 50 4 25 5200 - 8500 1150.915 1150.916
160 40 50 4 30 4800 - 8000 1150.917 1150.918
180 50 50 4 40 4300 - 7000 1150.919 1150.920

Fresas e porta-laminas perfilados - Fresas y cabezales perfilados



Fresas e porta-laminas perfilados - Fresas y cabezales perfilados

’ 1151 Fresa de raio 1/2 circulo concavo
Fresa para radios 1/2 convexa

HW - MAN

d VA R n min - n max HW Ref.

140 16 50 4 2,75 5500 - 9000 1151.201
23 50 4 4 5500 - 9000 1151.202

25 50 4 5 5500 - 9000 1151.203

26 50 4 6 5500 - 9000 1151.204

28 50 4 7,5 5500 - 9000 1151.205

30 50 4 10 5500 - 9000 1151.206

40 50 4 12,5 5500 - 9000 1151.207

45 50 4 15 5500 - 9000 1151.208

50 50 4 17,5 5500 - 9000 1151.209

55 50 4 20 5500 - 9000 1151.210

150 65 50 4 25 5200 - 8800 1151.251

2250 Porta-laminas de raio 1/2 circulo céncavo
Cabezal para radios 1/2 céncavo

HM - MAN
d Z R n max Ref.
50 & 10 9000 2250.201
50 3 12,5 9000 2250.202
50 & 15 9000 2250.203

ACESSORIOS - Piezas de recambio

dim. R Ref.
. | Lamina 30x35x3 10 LM2250.201
! 35x35x3 12,5 LM2250.202
B \ 40x35x3 15 LM2250.203
|
. ‘ |
=g Parafuso M6x15 P2250
D Parafuso especial Mbx7x16 5113.004
cabeca cilindrica T15 5302.205

Chave Torx tipo B T20 5302.206




Fresa de raio 1/2 circulo convexo 1152

Fresa para radios 1/2 convexa

HW - MAN
D B d Z R n min - n max HW Ref.

140 5 50 4 2,5 5500 - 9000 1152.201
6 50 4 3 5500 - 9000 1152.202
8 50 4 4 5500 - 9000 1152.203
10 50 4 5 5500 - 9000 1152.204
12 50 4 6 5500 - 9000 1152.205
15 50 4 7,5 5500 - 9000 1152.206
20 50 4 10 5500 - 9000 1152.207
25 50 4 12,5 5500 - 9000 1152.208
30 50 4 15 5500 - 9000 1152.209
32 50 4 16 5500 - 9000 1152.210
35 50 4 17,5 5500 - 9000 1152.211 !
37 50 4 18,5 5500 - 9000 1152.212 3 o d
40 50 4 20 5500 - 9000 1152.213 [ & ! |

I
Fresa de raio 1/4 de circulo convexo 1153
Fresa para radios 1/4 convexa
HW - MAN
D =] d Z R n min - n max HW Ref.

140 10 50 4 5 5500 - 9000 1153.201
12 50 4 7 5500 - 9000 1153.202
15 50 4 10 5500 - 9000 1153.203
17 50 4 12 5500 - 9000 1153.204
20 50 4 15 5500 - 9000 1153.205
25 50 4 20 5500 — 9000 1153.206

Fresas e porta-laminas perfilados - Fresas y cabezales perfilados



Fresas e porta-laminas perfilados - Fresas y cabezales perfilados

2251 Porta-laminas de raio 1/4 circulo c6ncavo-convexo

Cabezal para radios 1/4 cdncavo-convexa

1305

HW - MAN
D B d Z

140 20 30/50 3
25 30/50 3

R

5:6;7
10;12

ACESSORIOS - Piezas de recambio

dim.

Lamina 20x25x2
20x25x2
20x25x2
25x25x2
25x25x2

Calco

Perno (DIN915) M8x16
M10x20
Chaveem T SW4 (M8)
SW5 (M10)

R

5
6
7,5
10
12
5/6/7,5
10/12
5/6/7,5
10/12

9000
9000

Fresas para cavilhas lisas e estriadas

Fresa para palos redondos y estriados

Ref.

2251.201
2251.202

Ref.

LM2251.01
LM2251.02
LM2251.03
LM2251.04
LM2251.05
C2251.01
C2251.02
5105.007
5105.011
5302.103
5302.104

PRODUGCAO A PEDIDO
Produccién por solicitacion

° PARA GARANTIR CAVILHAS PERFEITAS, RECOMENDAMOS O USO DO PATIM GUIA.
e Para asegurar palos redondos perfectos, recomendamos la utilizacion de placa de guia




120
140
140

40
40
50

@ T @ T

Fresa de multiperfil
Fresa multiperfil

HW - MAN
50 2 10000 1175.101
50 3 9000 1175.201
50 3 9000 1175.202

40

&
&
50

Fresas e porta-laminas perfilados - Fresas y cabezales perfilados



Fresas e porta-laminas perfilados - Fresas y cabezales perfilados

Cabezal multiperfil

2276 Porta-laminas de multiperfil

140 20

A n max

3 9500

PORTA-LAMINAS FORNECIDO SEM LAMINAS
Cabezal suministrado sin cuchilla

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Lamina

Calgo
Perno (DIN915)
Chaveem T

B

o]

BN

dim.

20x25x2
20x25x2
20x25x2
20x25x2
20x25x2
20x25x2
20x25x2
20x25x2
20x25x2
20x25x2
20x25x2
20x25x2
20x25x2
20x25x2
20x25x2
20x25x2

M8x16
SW4

B

B
[
o

HW Ref.

2276.201

Ref.

5105.007
5302.103

[




Porta-laminas universal com laminas perfiladas 2325

Cabezal universal de cuchillas perfiladas

Nr.1 - MEC
D =] d z LAMINA-Cuchillas n max Ref.
COM 2 LAMINAS RECTAS - Con 2 cuchillas rectas
100 40 30 2 9000 2325.001
120 40 50 2 9000 2325.101
Jogo completo com caixa de madeira - Juego completo con estuche
100 40 30 2 1-6 9000 2325.901
40 30 2 1-12 9000 2325.902
40 30 2 9/12/14/156/19/36 9000 2325.903
120 40 50 2 1-6 9000 2325.904
40 50 2 1-12 9000 2325.905
40 30 2 9/12/14/15/19/36 9000 2325.906
MEC
ACESSORIOS - Piezas de recambio
Nr. Dim. Ref.
Calgo 1
2
Perno (DIN915) 1 M10x20 5105.011
2 M10x16 5105.010
Chaveem T SW5 5302.104
@ D (corpo)
| @d
| |
| 1
I
. |
| 1
m , |
i i
! |
I 1
' |
R ! \_ﬁl

LAMINAS COM PERFIS ESPECIAIS A PEDIDO

Fresas e porta-laminas perfilados - Fresas y cabezales perfilados



Fresas e porta-laminas perfilados - Fresas y cabezales perfilados

Fresa de perfil

Fresa de perfil

HW - MAN
1 140
2 140
3 140
4 140

24
28
18
22

50
50
50
50

W w w w

9000
9000
9000
9000

R4.5

1200.201
1200.202
1200.203
1200.204



Fresa de perfil 1202

Fresa de perfil

Nr.

o oM~ W NN =

140
140
140
140
140
140

B d
45 50
45 50
50 50
45 50
40 50
34 50

’
.

A

W W ww ww

n max

9000
9000
9000
9000
9000
9000

HW - MAN
HW Ref.

1202.201
1202.202
1202.203
1202.204
1202.205
1202.206

@
7\
A
=
®
A

A

%
®

=
®

Fresas e porta-laminas perfilados - Fresas y cabezales perfilados



Fresas e porta-laminas perfilados - Fresas y cabezales perfilados

Fresa de perfil
Fresa de perfil

HW - MAN
1 170 38 50 3 7500 1205.351
2 150 32 50 3 8500 1205.251
3 160 32 50 3 8000 1205.301
4 180 70 50 3 7000 1205.401
5 180 70 50 3 7000 1205.402

|
“
@

© f-

|
-
®
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Fresas e porta-laminas

de uniao e macho-fémea
Fresas y cabezales para juntas
y machihembrados perfilados




JA MEDIU A SUA
PRODUTIVIDADE?

ESPECIALISTAS EM FERRAMENTA DE CORTE = www.araujosilva.pt




Porta-laminas extensivel para uniao de madeira 7100 -

Cabezal para ensamblar

HW - MAN
D B d Z \ T max n min - n max Ref.

160 100 50 3 4800 - 8300 7100.301

ACESSORIOS - Piezas de recambio
dim. Nr. Ref.

Lamina 50x25x2 1 7100.01
50x25x2 2 7100.02
Calgo 5105.007
Perno M8x16 5302.103
Anilha 80x6.5 7100.03
D
§ _d
] |
ffffffff |
0 |
e |
< ’ ™ 0 |
o] L= ol © |
I} N 1
|
== i
I__

Fresa para uniao de madeira 1300
Fresa para unirse a la madera

HW - MAN

Nr. D B d Z n min - n max Ref.
1 140 30 50 S 5500-9000 1300.201
2 40 50 3 5500-9000 1300.202
3 70 50 S 5500-9000 1300.203
1. 11 ]
ol —
2 !
,,,,,,,,,,,,, 10
$ LOL,J B 3 :
Q | | |
© "Ry 1RV | | | (A | R \7
(a9} | AR
2 o “"I
,,,,,,,,,,,,,,,,,,, N DY 1o} BAE
Yo}

- Fresas y cabezales para juntas y machihembrados perfilados

Fresas e porta-laminas de unido e macho-fémea



- Fresas y cabezales para juntas y machihembrados perfilados

Fresas e porta-laminas de unido e macho-fémea

Cabezal para ensamblar

2375 Porta-laminas para uniao de madeira

74

45

18-45

75

—

j—

57

———
A =)

Y VAR Y

s
7

- -

1
;
2
3
4

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Lamina

Calgo

Perno (DIN915)

Chave em T
Anilha

Nr.
1
2
3
4
1
2
3
4

172
3/4

1/2
4

o] Z
50 2
50 3
50 3
50 3
50 2+2

Dim.

50x12x1,5

80x13x2,2
50x22x2
80x20x2

M8x12
M8x16
Sw4
70x2,17
70x2,5

n min - n max

6000 - 10000
6000 - 10000
6000 - 10000
6000 - 10000
6000 - 10000

Ref.

2375.125
2375.126
2375.127
2375.128
2375.129

Ref.

5203.50.12.1
5203.80.13.1
5203.50.22.1
5203.80.20.2
5418.001
5426.001
5427.001
5400.078
5105.006
5105.107
5302.103
5075.852
5075.851



Fresa para uniao de madeira longitudinal 1303 "
Fresa para juntas longitudinales ‘

HW - MAN
Nr. D ] d Z n max HW Ref.
1 120 48,5 30 2 10000 1303.101
1 140 48,5 50 3 9000 1303.201
2 88,5 50 3 9000 1303.202
3 50 50 3 9000 1303.203
4 60 50 4 9000 1303.204

ACESSORIOS - Piezas de recambio
Nr. Dim. Ref.

Anilha 1/2/4 70x2,5 5075.851

85

Nr. 1/2/4 Jo
UNIAO PERFEITA DA MADEIRA AJUSTAVEL POR ANILHA o
Junta perfecta del material por anillo.

45

Nr. 3

UNIAO PERFEITA DA MADEIRA POR REGULACAO DO PERFIL AO CENTRO DA ALTURA DA
MADEIRA.

Junta perfecta del material por regulacion del perfil a la mitad de la altura de la madera.

75°
- Fresas y cabezales para juntas y machihembrados perfilados

18-45
L

2
Bl
w
Fresas e porta-laminas de unido e macho-fémea

55

Nr. 4




- Fresas y cabezales para juntas y machihembrados perfilados

Fresas e porta-laminas de uniao e macho-fémea

Porta-laminas para uniao de madeira longitudinal
Cabezal para juntas longitudinales

HM - MAN
1 140 50 50 2 5500 - 9600 2376.201
2 60 50 2 5500 - 9600 2376.202
Lamina 50x22x2 5030.01
B0x22x2 5030.02
Calco 50 5427.001
60 5426.001
Perno (DIN915) M8x16 5105.007
Chaveem T SW4 5302.103
o ‘ 5 Nr. 2
|, Nr. 1 TH
To) © 0
B - O N
& &

Fresa para uniao de madeira longitudinal
Fresa para juntas longitudinales

HM - MAN
140 50 50 3 5500 - 9500 1304.201
60 50 3 500-9500 1304.202
/9
”””7:::[:”3 7777777777777 5,
| SERT
© A |- 11 i 7777777777777
AR |
Y LST’ ©
o
N




Porta-laminas para 1/2 esquadria 2400 "
Cabezal para juntas 90° ‘

HM - MAN

D ] d Z | n min - n max HW Ref.
180 50 2 2 4300 - 7400 2400.201
180 50 3 3 4300 - 7400 2400.202

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Dim. Ref.

Lamina 50x12x1,5 5032.01
Calco 5429.001
Perno (DIN915) M8x16 5105.007
Ranhurador 24,6x13x4 5028.01
Parafuso M5x13,5 5108.001
Chaveem T SW3 (M5) 5302.102

SW4 (M8) 5302.103

PROJ. 04560 + Foto

- Fresas y cabezales para juntas y machihembrados perfilados

~ | <
L <
©
(]
£
:.q_)
)
L
8
Jogo de fresas para 1/2 esquadria 1130 E
Juego de fresas para juntas 90° 8
5
Q
T
HW - MAN @
£
Nr. D B d Z \Y n max HW Ref. %
&
1 180 35 50 3 8300 1130.401 5
2 153 8 50 3 3 8300 1130.201 o
142 1130.801 @
¢
'




- Fresas y cabezales para juntas y machihembrados perfilados

Fresas e porta-laminas de uniao e macho-fémea

2425 Porta-laminas macho fémea
Cabezal de machihembrar

A PEDIDO O JOGO SERA FORNECIDO MONTADO
COM MANGA E ANILHAS DE ENCHIMENTO.

Sobre pedido se suministra con tubo y anillos de re-
gulacion.

140
124
140
140

140
154,4
154,4
171

10 159

’
2
3
4
5 141
6
7
8
9

15
12
15
20
20
20
11,6
11,6
15
20

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

A A DNODN DM DMBDBEDNODPAS

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Lamina

Calco

Perno (DIN915)

Vincador

Parafuso (DIN963)
Chanfrador
Ranhurador
Parafuso
Chaveem T

Nr.

2/7/8
1/3/9
4/5/6/10
1/2/3/9
4/5/6/7/8/10
14x14x2

MANGA DE APERTO - tubo

d L
40 110
50 110

D

60
60

2 9000
10000
2 9000
2 9000
2 9000
2 9000
8500
8500
2 7500
2 8000
Dim.
11,6x12x1,5
12x12x1,5
15x12x1,5
20x12x1,5
M8x16
M8x12
M5x8
22x16x5 45°
25x13x4
Mbx13,5
SW3 (M5)
SW4 (M8)
Ref. LH
5095.23
5095.27

2425.201
2425.101
2425.202
2425.203
2425.204
2425.205
2425.251
2425.252
2425.351
2425.253

Ref.

5000.06.1
5003.01.1
5000.09.1
5000.12.1
C2425.01
C2425.02
C2425.03
5105.007
5105.006
5002.01.1
5107.003
5026.01
5028.01
5108.001
5302.102
5302.103

Ref. RH

5095.24
5095.28



2425

Porta-laminas macho fémea
Cabezal de machihembrar
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- Fresas y cabezales para juntas y machihembrados perfilados

Fresas e porta-laminas de unido e macho-fémea

7025 Jogo macho-fémea

Juego de machihembrar

160
160

160
160

160
160

160
160

4
6

Ref.

7025.301
7025.303

Ref.

7025.305
7025.307

Ref.

7025.309
7025.311

Ref.

7025.313
7025.315

Ref.

7025.317
7025.319

HW - MEC

REGULAGAO POR ANILHAS.
Regulacion por anillos.

n max 8000

160
160

6

Ref.

7025.302
7025.304

Ref.

7025.306
7025.308

Ref.

7025.310
7025.312

Ref.

7025.314
7025.316

Ref.

7025.318
7025.320



Jogo macho-fémea 7025 hrd

Juego de machihembrar

D Zz Ref. D VA Ref.
160 4 7025.321 3 3 160 4 7025.322
160 6 7025.323 16 L_60° - 160 6 7025.324

D z Ref. D Z Ref.

7025.325 7025.326
160 4 7025.327 160 4 7025.328
160 6 160 6

Fresas e porta-laminas de unido e macho-fémea - Fresas y cabezales para juntas y machihembrados perfilados



araudjossilva

ferramentas de corte

www.araujosilva.pt



Ferramentas para portas e janelas 05
Herramientas para puertas

y machihembrados




JA MEDIU A SUA
PRODUTIVIDADE?

ESPECIALISTAS EM FERRAMENTA DE CORTE = www.araujosilva.pt




Jogo de perfil e contra-perfil para portas de mobiliario 7050
Moldura y contramoldura

HW - MAN

Nr. D B d Z n min - n max Ref.
1 140 12 50 8] 9000 7050.201
2 13 50 3 9000 7050.202
Jogo (1+2) 7050.801

o

HW - MAN
Nr. D ] d Z n min - n max Ref.
1 140 12 50 S 9000 7050.203
2 13 50 3 9000 7050.204
Jogo (1+2) 7050.802
&
@
13
HW - MAN
Nr. D B d Z n min - n max Ref.
1 140 12 50 8] 9000 7050.205
2 13 50 3 9000 7050.206
Jogo (1+2) 7050.803
N
N
o
N
HW - MAN
Nr. D B d Z n min - n max Ref.
1 140 12 50 S 9000 7050.207
2 13 50 3 9000 7050.208
Jogo (1+2) 7050.804

20-22

Ferramentas para portas e janelas - Herramientas para puertas y machihembrados



V4 7050 Jogo de perfil e contra-perfil para portas de mobiliario

Ferramentas para portas e janelas - Herramientas para puertas y machihembrados

Moldura y contramoldura

HW - MAN
Nr. D B d Z n min - n max Ref.
1 140 12 50 8] 9000 7050.209
2 13 50 3 9000 7050.210
Jogo (1+2) 7050.805

20-22

HW - MAN
) D Nr. D B d Z n min - n max Ref.
| d 1 140 12 50 3 9000 7050.211
2 13 50 3 9000 7050.212
i Jogo (1+2) 7050.806
@ |
@ I
1 8
o @
@ .
! HW - MAN
! Nr. D B d Z n min - n max Ref.
1 140 12 50 3 9000 7050.213
2 13 50 3 9000 7050.214
Jogo (1+2) 7050.807
g
&
13
HW - MAN

1 140 12 50 3 9000 7050.215
2 13 50 3 9000 7050.216
Jogo (1+2) 7050.808

20-23




Jogo de perfil e contra-perfil para portas de mobiliario 7050 -

Moldura y contramoldura

HW - MAN
Nr. D B d Z n min - n max Ref.
1 140 12 50 3 9000 7050.217
2 17 50 3 9000 7050.218
3 17 50 3 9000 7050.219
4 15 50 3 9000 7050.220
Jogo (1+2) 7050.809
Jogo (3+4) 7050.810
®
(e}
yE— E—— -
S5 o y
[fe) A N
15
Fresa para aros de porta 1254

Fresa para marcos de puertas

HW - MEC

1 200 20 50 6 3 3 6000 1254.501
2 112 12.3 50 4 4 11000 1254.051
3 118 9 50 4 4 10000 1254.052
Jogo 1+2+3 1254.801

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Dim. Ref.
g
e 14x14x2 5002.01.1
Ranhurador 25x13x3 R1253 ‘
Parafuso (W
Parafuso 62 777777 | ;
Chave 5302.007 Db 0 Co
\R 4
S — Rﬂ—
3 @
I G K
i

Ferramentas para portas e janelas - Herramientas para puertas y machihembrados



Ferramentas para portas e janelas - Herramientas para puertas y machihembrados

2100 Porta-laminas para aros de portas
Cabezales para marcos de puertas

HW - MEC
D B d Z \Y S n max Ref.
1 147 50 40 4 2 2 8800 2100.201
2 159 16 40 4 8200 2100.251
8 125 100 40 4 11400 2100.101

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Nr. Dim. Ref.
Lamina 1 50x12x1,5 5001.07.1
2 16x17,5x2 (R5) 5025.04
16x17,5%2 (459 5034.01
3 100x13x2,2 5001.15.1
Calgo 1 5403.048
2 5406.014
3 5400.098
Perno (DIN915) M8x16 5105.007
o o Jo Vincador 14x14x2 5002.01.1
Parafuso (DIN963) M5x8 5107.003
i Boleador R1,5 5026.02
® > L = Parafuso Mb5x13,5 5108.001
i = — Chave em T SW3 (M5) 5302.102
SW4 (M8) 5302.103

30-50
1203 Fresa de perfil convexo
Fresa perfil convexa
HW - MAN

Nr. D =] d Z n max Ref.
140 30 50 3 9000 1203.201
2 50 50 3 9000 1203.202

0] ®

<




Fresas de perfil e contra-perfil para portas 1251
Moldura y contramoldura para puertas

G)r
-1

Y
—2

[©)

| P

— L
o ©

N/ = I

(6 ®

HW - MAN /MEC

PERFIS STANDARD E ESPECIAIS A PEDIDO

I EJ;’ Perfis estandat y especiales a solicitud

FERRAMENTAS PARA PERFIL HW FERRAMENTAS PARA CONTRA-PERFIL HW
Herramientas para moldura HW / HS Herramientas para contramoldura HW / HS
D 140 -160mm D 280 - 320mm

Z 2-3-4 Z 3

Ferramentas para portas e janelas - Herramientas para puertas y machihembrados



’ 1251 Fresas de perfil e contra-perfil para portas

Ferramentas para portas e janelas - Herramientas para puertas y machihembrados

Moldura y contramoldura para puertas

HW - MEC
Nr. D B d Z Y n max Ref.
=) 6 140 138 50 4 9500 1251.201
2 150 7-13,5 50 4 4 8900 1251.251
o]
2 g 7 140 19 50 4 9500 1251.202
@ - 4 320 15 50 3 3 3800 1251.801
5) 320 15 50 8 8 3800 1251.802
Jogo (6+2+7) 1251.901
Jogo (4+5) 1251.902
HW - MEC
Nr. D ] d Z Y n max Ref.
. 1 140 17 50 4 9500 1251.203
2 150 7-13,5 50 4 4 8900 1251.252
8 I 3 140 17 50 4 9500  1251.204
) S 4 320 15 50 3 3 3800  1251.803
5] 320 15 50 & & 3800 1251.804
Jogo (1+2+3) 1251.903
B Jogo (4+5) 1251.904
HW - MEC
Nr. D 5] d Z Y n max Ref.
o 1 150 17 50 4 8900 1251.253
< 2 7-13,5 50 4 4 8900 1251.254
§ g & 17 50 4 8900 1251.255
@ A 4 320 15 50 3 3 3800 1251.805
5) 320 15 50 & 8 3800 1251.806
Jogo (1+2+3) 1251.905
) Jogo (4+5) 1251.906
HW - MEC
Nr. D ] d Z Y n max Ref.
o 1 150 17 50 4 8900 1251.256
o < 2 7-13,5 50 4 4 8900 1251.257
2 g & 17 50 4 8900 1251.258
® - 4 320 15 50 3 3 3800 1251.807
5) 15 50 8 8 3800 1251.808
) Jogo (1+2+3) 1251.907

Jogo (4+5) 1251.908




Fresas de perfil e contra-perfil para portas 1251 L)

Moldura y contramoldura para puertas

HW - MEC 15
Nr. D B d z V n max Ref. 1 :
1 150 17 50 4 8900  1251.259 = # S
(52]
2 7-135 50 4 4 8900 1251.260 I ——— ? ********* ©
3 17 50 4 9800 1251.261 2 =
4 320 15 50 3 3 3800 1251.809 | [
5 15 50 3 3 3800 1251.810
Jogo (1+2+3) 1251.909
Jogo (4+5) 1251.910 o
HW - MEC
Nr. D B d Z V n max Ref. @ 20
1 160 20 50 4 8900  1251.301 | e ””””””
2 150 7-185 50 4 4 8900 1251.262 * &
<
3 160 20 50 4 8900 1251.302 o| e } ————————— o
4 320 17 50 3 3 3800  1251.811 3 3
5 17 50 3 3 3800 1251.812 O T IEEEREE .
Jogo (1+2+3) 1251.911
Jogo (4+5) 1251.912
Porta-laminas de perfil e contra perfil para portas 2450
Moldura y contramoldura para puertas
HW - MAN
Nr. D B d Z \Y n max Ref.
1 140 20 50 3 8000 2450.201
2 8 50 4 4 8000 2450.202
3 20 50 3 8000 2450.203
4 302 20 50 3 8000 2450.801
5 20 50 3 8000 2450.802

PORTA-LAMINAS FORNECIDO SEM LAMINAS
Cabezal suministrado sin cuchilla

<" ‘
O O O
\_Jﬁ g7
- — W, = ‘

Ferramentas para portas e janelas - Herramientas para puertas y machihembrados



Ferramentas para portas e janelas - Herramientas para puertas y machihembrados

’ 1252 Fresas de perfil/contra-perfil para portas e janelas envidracadas
Moldura y contramoldura para puertas

MAN - P1
Nr. D =] d Z \Y n max Ref.
1 140 12 50 4 9500 1252.201
2 20 50 4 4 9500 1252.202
S 15 50 4 9500 1252.203
4 5 50 2 2 9500 1252.204
Jogo (1+2) 1252.901
Jogo (3+4) 1252.902
MAN - P2
Nr. D =] d Z \Y n max Ref.
1 140 12 50 4 9500 1252.205
2 20 50 4 4 9500 1252.206
3 16,5 50 4 9500 1252.207
4 5 50 2 2 9500 1252.208
Jogo (1+2) 1252.903
Jogo (3+4) 1252.904
MAN - P3
Nr. D B d Z \Y, n max Ref.
1 140 12,5 50 4 9500 1252.209
2 20 50 4 4 9500 1252.210
3 185 50 4 9500 1252.211
4 5 50 2 2 9500 1252.212
Jogo (1+2) 1252.905
Jogo (3+4) 1252.906




10
11

140

180
210
180
210
180
180
210
180
200
180
200
200

Fresa de perfil

Fresa de almofadas
Fresa de plafones

30 50 & 9000
—4— @

|

|

]

|

o
18 50 8
20 50 3
17 50 8
20 50 3
16 50 8
18 50 3
20 50 8
22 50 3
18 50 8
18 50 3
16 50 8
16 50 3

Fresa de perfil

HW - MAN

1201.201

HW - MAN

1275.401
1275.551
1275.402
1275.552
1275.403
1275.404
1275.553
1275.405
1275.504
1275.406
1275.502
1275.503

==
é ”””””

,,,,,,,,,,,,,,,

,,,,,,,,,,,,
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1275 Fresa de almofadas

Fresa de plafones

HW - MAN

Ref.

3
=
c
<
=
c

1275.554

242
242
242
242
242
242
242

50
50
50
50
50
50
50

24
25

27

210

1275.555

1275.556

1275.557

28
25

1275.558

1275.559

27,5

1275.560

28

| 3
3

0Z "xew

® ® ®

| 3

m sopeiquiayiyoew A sepand esed sejusiweliaH - sejauel @ sepod esed sejuawelsay

| 3°




Porta-laminas para almofadas 2475 -

Cabezal de plafones

HW - MAN
D B d Z n max Ref. Inf Ref. Sup

180 30 30/50 2+2 7400 2475.401 2475.402

PORTA-LAMINAS FORNECIDO COM LAMINAS P1
Cabezal suministrado con cuchillas P1

ACESSORIOS - Piezas de recambio
Nr. Dim. Ref.

Lamina 1 (SUP) 20x12x1,5 2475.001
2 20x12x1,5 2475.002 D
3 20x12x1,5 2475.003 SOURS - S
1 (INF) 20x12x1,5 2475.101 o
2 20x12x1,5 2475102 \Lk
3 20x12x1,5 2475.103 L\ sup |
Calgo SuUP 2475.201
INF 2475.301 =
Lamina 50x12x1,5 5001.07.1 T |
Calco 5432.020 = -
Perno (DIN915 M8x16 5105.007 ‘-L

l_/ INF
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Ferramentas para portas e janelas - Herramientas para puertas y machihembrados

’ 2475 Porta-laminas para almofadas
Cabezal de plafones

Ref. Inf

200 30 30/50 2+2 6600 2475.403 2475.404

PORTA-LAMINAS FORNECIDO COM LAMINAS P1. A PEDIDO P2, P3.
Cabezal suministrado con cuchillas P1. A solicitud P2, P3.

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Nr. Dim. Ref.
D Lamina 1 (SUP) 20x12x1,5 2475.001
2 20x12x1,5 2475.002
8 20x12x1,5 2475.003
1 (INF) 20x12x1,5 2475.101
2 20x12x1,5 2475.102
3 20x12x1,5 2475.103
Calgo SUP 2475.201
INF 2475.301
Lamina SUP 60x12x1,5 2475.004
INF 60x12x1,5 2475.104
Calco SUP 2475.202
INF 2475.302
Perno (DIN915 M8x16 5105.007




Porta-laminas para almofadas 2475 =

Cabezal de plafones

HW - MAN

n max Ref. Inf Ref. Sup

205 30 30/50 2+2 6300 2475.405 2475.406

PORTA-LAMINAS FORNECIDO COM LAMINAS P1. A PEDIDO P2, P3, P4.
Cabezal suministrado con cuchillas P1. A solicitud P2, P3, P4.

ACESSORIOS - Piezas de recambio
Nr. Dim. Ref.

Lamina 1 (SUP) 25x30x2 2475.501
2 25x30x2 2475.502 D
3 25x30x2 2475.503 *di
4 25x30x2 2475.504 QL;
1 (INF) 25x30x2 2475.601
2 25x30x2 2475.602 SUP ‘
3 25x30x2 2475.603
4 25x30x2 2475.604
Calco SUP 2475.701
INF 2475.702 |
Lamina 50x12x1,5 5001.07.1
Calco SUP 5432.020 INF
Perno (DIN915) M8x16 5105.007
M10x16 5105.010

Ferramentas para portas e janelas - Herramientas para puertas y machihembrados



Ferramentas para portas e janelas - Herramientas para puertas y machihembrados

Ny 2025 Porta-laminas para respigar
Cabezal para espigar

HW - MAN

T max n max Ref. Inf Ref. Sup

250 20 50 3 3 90 5300 2025.751 2025.752

25 50 3 3 90 5300 2025.753 2025.754

30 50 3 3 90 5300 2025.755 2025.756

40 50 3 3 90 5300 2025.757 2025.758

272 30 50 3 3 100 4900 2025.759 2025.760

40 50 3 3 100 4900 2025.761 2025.762

280 20 50 3 3 105 4700 2025.763 2025.764

25 50 3 3 105 4700 2025.765 2025.766

30 50 3 3 105 4700 2025.767 2025.768

40 50 3 3 105 4700 2025.769 2025.770

300 20 50 3 3 115 4400 2025.771 2025.772

25 50 3 3 115 4400 2025.773 2025.774

30 50 3 3 115 4400 2025.775 2025.776

40 50 3 3 115 4400 2025.777 2025.778

302 30 50 3 3 115 4400 2025.779 2025.780

= 40 50 3 3 115 4400 2025.781 2025.782
o | INF. 320 20 50 3 3 125 4100 2025.783 2025.784
25 50 3 3 125 4100 2025.785 2025.786

30 50 3 3 125 4100 2025.787 2025.788

40 50 3 3 125 4100 2025.789 2025.790

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Dim. Ref.

Lamina 20x12x1,5 5000.12.1
25x12x1,5 5000.16.1

30x12x1,5 5001.01.1

40x12x1,5 5001.05.1

Calgo 5400.018
5400.023

5400.028

5400.038

Perno (DIN915) M8x16 5105.007
Vincador 14x14x2 5002.01.1
Parafuso (DIN963) M5x8 5107.003
Chaveem T SW4 (M8) 5302.103




Porta-laminas para respigar 2026 -

Cabezal para armillar

HW - MAN
D =] d Z \Y T max n max Ref.
250 8 30/50 S 6 90 5300 2026.752
10 30/50 3 6 90 5300 2026.754
12 30/50 S 6 90 5300 2026.756
15 30/50 3 6 90 5300 2026.758
20 30/50 S 6 90 5300 2026.760
272 8 30/50 3 6 100 4900 2026.762
10 30/50 S 6 100 4900 2026.764
12 30/50 3 6 100 4900 2026.766
15 30/50 S 6 100 4900 2026.768
20 30/50 3 6 100 4900 2026.770
280 8 30/50 S 6 105 4700 2026.772
10 30/50 3 6 105 4700 2026.774
12 30/50 S 6 105 4700 2026.776
15 30/50 3 6 105 4700 2026.778
20 30/50 S 6 105 4700 2026.780
302 8 30/50 3 6 115 4400 2026.782
10 30/50 S 6 115 4400 2026.784
12 30/50 3 6 115 4400 2026.786
15 30/50 S 6 115 4400 2026.788
20 30/50 3 6 115 4400 2026.790
ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref.
Lamina 7,6x12x1,5 5000.01.1
9,6x12x1,5 5000.04.1
11,6x12x1,5 5000.06.1
14,6x12x1,5 5000.08.1
19,6x12x1,5 5000.13.1
Calgo 5400.006
5400.008
5400.010
5400.018
Perno (DIN915) 8 Mb5x12 5105.001
10 M6x12 5105.005
12/20 M8x16 5105.007
Vincador 14x14x2 5002.01.1
Parafuso (DIN963) 8/10 M5x6 5107.002
12/20 M5x8 5107.003
Chaveem T SW2 (M5) 5302.101
SW3 (M6) 5302.102

SW4 (M8) 5302.103
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Ferramentas para portas e janelas - Herramientas para puertas y machihembrados

1026 Fresa para respigar

Fresa para espigar

HW - MAN

B d Z \ T max n max Ref.
250 18 50 3 3 90 5300 INF 1026.751
24 50 3 3 90 5300 INF 1026.753
30 5 3 3 90 5300 INF 1026.755
40 50 3 3 90 5300 INF 1026.757
18 5 3 3 90 5300 SUP 1026.752
24 50 3 3 90 5300 SUP 1026.754
30 5 3 3 90 5300 SUP 1026.756
40 50 3 3 90 5300 SUP 1026.758
) 300 18 5 3 3 115 4400 INF 1026.801
PRODUGAO A PEDIDO 24 50 3 3 115 4400 INF 1026.803
Sobre pedido 30 5 3 3 115 4400 INF 1026.805
40 50 3 3 115 4400 INF 1026.807
18 5 3 3 115 4400 SUP 1026.802
24 50 3 3 115 4400 SUP 1026.804
30 5 3 3 115 4400 SUP 1026.806
40 50 3 3 115 4400 SUP 1026.808
320 18 5 3 3 125 4100 INF 1026.809
| | 24 50 3 3 125 4100 INF 1026.811
3 | 30 5 3 3 125 4100 INF 1026.813
: 3 40 50 3 3 125 4100 INF 1026.815
P max - 18 5 3 3 125 4100 SUP 1026.810
| . 24 50 3 3 125 4100 SUP 1026.812
B D 30 5 3 3 125 4100 SUP 1026.814
40 50 3 3 125 4100 SUP 1026.816

1027 Fresa para respigar
Fresa para espigar
HW - MAN

d Z T max n max Ref.
250 8 50 E 90 5300 1027.751
10 50 3 90 5300 1027.752
12 50 E 90 5300 1027.753
15 50 3 90 5300 1027.754
G 8 50 E 100 4900 1027.801
10 50 3 100 4900 1027.802
12 50 E 100 4900 1027.803
15 50 3 100 4900 1027.804
~ 280 8 50 E 105 4700 1027.805
PRODUGAO A PEDIDO 10 50 3 105 4700 1027.806
Sobre pedido 12 50 E 105 4700 1027.807
15 50 3 105 4700 1027.808
302 8 50 E 115 4400 1027.809
10 50 3 115 4400 1027.810

T max

12 50 E 115 4400 1027.811
15 50 3 115 4400 1027.812

LlakF
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Fresas para maquinas portateis
Fresas para maquinas portatiles
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Fresa para Ranhurar 3064 -

Fresa para ranurar

HW - MAN S
D L2 L1 S Z Ref. ,
6 14 48 6 2 3064.006.014.06
14 55 8 2 3064.006.014.08
8 20 48 6 2 3064.008.020.06 |
20 55 8 2 3064.008.020.08
10 20 48 6 2 3064.010.020.06
20 60 8 2 3064.010.020.08 -
30 90 8 2 3064.010.030.08
12 20 48 6 2 3064.012.020.06 _
20 90 8 2 3064.012.020.08
30 90 8 2 3064.012.030.08
14 20 48 6 2 3064.014.020.06
20 60 8 2 3064.014.020.08
30 90 8 2 3064.014.030.08 _
16 25 53 6 2 3064.016.025.06
20 70 8 2 3064.016.020.08 D
18 25 53 6 2 3064.018.025.06
20 70 8 2 3064.018.020.08
20 25 53 6 2 3064.020.025.06
20 70 8 2 3064.020.020.08
22 16 70 8 2 3064.022.016.08
24 16 70 8 2 3064.024.016.08
25 16 70 8 2 3064.025.016.08
Fresa para Ranhurar, HW Integral 3066
Fresa para ranurar, HW integral
HW - MAN S
D L2 L1 S z Ref.
3 8 48 8 2 3066.003.008.08
8 48 10 2 3066.003.008.10
4 10 51 8 2 3066.004.010.08
10 51 10 2 3066.004.010.10
5 12 51 8 2 3066.005.012.08
12 51 10 2 3066.005.012.10
6 12 52 8 2 3066.006.012.08 b
12 52 10 2 3066.006.012.10
ﬁ

Fresas para maquinas portateis - Fresas para maquinas portatiles



’ 3520 Porta-laminas para ranhurar

Fresas para maquinas portateis - Fresas para maquinas portatiles

Porta-cuchillas para ranurar con cuchillas reversibles

S HW - MAN
D L2 L1 S Z Ref.
16 20 70 8 2 3520.016.020.08
20 70 10 2 3520.016.020.10
L y 18 20 70 8 2 3520.018.020.08
20 70 10 2 3520.018.020.10
20 20 70 8 2 3520.020.020.08
20 70 10 2 3520.020.020.10
— 22 20 70 8 2 3520.022.020.08
Z \ |
A 20 70 10 2 3520.022.020.10
/J\ ACESSORIOS - Piezas de recambio
) Dim. Ref.
~ NS
— T
L Lamina 12x12x1,5 5003.01.1
Parafuso (Torx) M4x6 5109.006
Chave Torx T15SW4 (M8) 5302.202
D
3521 Porta-laminas para ranhurar
Porta-cuchillas para ranurar con cuchillas reversibles
S HC - MAN
D L2 L1 S z Ref.

18 20 63 8" 1 3521.008.020.08
10 20 63 8" 1 3521.010.020.08
12 20 63 8" 1 3521.012.020.08
14 20 59 8" 1 3521.014.020.08
15 20 59 8" 1 3521.015.020.08

*S5=10/12, ver pagina (ref.3640)

L1

ACESSORIOS - Piezas de recambio

_@_ Dim. Ref.
ﬁ Lamina** Q8/12 20x5,5x1,1 5009.501
'@' Q14/15 20x10x1,5 5009.502
Perno M2,5x2,5 5106.001
M4x4 5106.002
D Chave SW1,3 5302.003
Sw2 5302.005

** Metal Duro revestido




Porta-laminas para ranhurar 3500 =

Porta-cuchillas para ranurar

HW - MAN S
D L2 L1 S Z Ref.
19 12 45 6 2 3500.019.012.06
12 45 8 2 3500.019.012.08
ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref.
o
Lamina 12x12x1,5 5003.01.1 \
Parafuso (Torx) M4x6 5109.006 )
Chave Torx T15 5302.202
€ ||| 2
|

D
Porta-laminas para ranhurar 3501
Porta-cuchillas para ranurar
HW - MAN S
L2 L1 S z Ref.
12 59 6 2 3501.019.012.06
19 12 59 8 2 3501.019.012.08

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Dim. Ref.
Lamina 12x12x1,5 5003.01.1 - \
Parafuso (torx) M4x6 5109.006 I e ——
Rolamento 19x6x6 5100.04
(70 o
Chave Torx T15 5302.202 Qﬂ —

Fresas para maquinas portateis - Fresas para maquinas portatiles



Fresas para maquinas portateis - Fresas para maquinas portatiles

3502

Porta-laminas para afagar

Porta-cuchillas para refundir con cuchillas reversibles

HW - MAN
D a L1 S z Ref.
24 200 45 6 2 3502.024.012.06
26 30° 45 6 2 3502.026.012.06
30° 45 8 2 3502.026.012.08
29 450 45 6 2 3502.029.012.06
45° 45 8 2 3502.029.012.08
T
ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref.
Lamina 12x12x1,5 5003.01.1
Parafuso (Torx) M4x6 5109.006
Chave Torx T15 5302.202
3503 Porta-laminas para afagar
Porta-cuchillas para refundir con cuchillas reversibles
HW - MAN
D a L1 S z Ref.
27 22 55 6 2 3503.027.012.06
22 55 8 2 3503.027.012.08
30 30 55 6 2 3503.030.012.06
30 55 8 2 3503.030.012.08
32 45 55 6 2 3503.032.012.06
45 55 8 2 3503.032.012.08
=
ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref.
Lamina 12x12x1,5 5003.01.1
Parafuso (torx) M4x6 5109.006
Rolamento 19x6x6 5100.04
! Chave Torx T15 5302.202




Fresa para afagar 3080
Fresa para refundir

HW - MAN S
D) L2 L1 S Z Ref.
18 15 45 6 2 3080.018.015.06
15 45 8 2 3080.018.015.08
=
Lz
N
—
1
D
Fresa para afagar 3081
Fresa para refundir
HW - MAN S
D L2 L1 S Z Ref.
12,7 12,7 56 6 2 3081.912.912.06
12,7 56 8 2 3081.912.912.08
12,7 25,4 67 6 2 3081.912.925.06
25,4 67 8 2 3081.912.925.08
ACESSORIOS - Piezas de recambio -

Dim. Ref. - I [

Rolamento 12,7x5x4,7 5100.03 ﬁ
Parafuso 1/8W 5112.011

Chave 3/32” 5302.001 ]

Il
g‘éﬁ
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’ 3082 Fresa para afagar

Fresas para maquinas portateis - Fresas para maquinas portatiles

Fresa para refundir

S HW - MAN
D L2 L1 S z Ref.
31,8 12,7 9,5 6 2 3082.931.051.06
12,7 9,5 8 2 3082.931.051.08

ACESSORIOS - Piezas de recambio

O | Dim. Ref.
N Rolamento 12,7x5x4,7 5100.03
Parafuso 1/8W 5112.011
=7+ Chave 3/32" 5302.001
! [PIIj Tmax
D
3100 Fresa para ranhurar
Fresa para ranurar
S HW - MAN

D L2 L1 S Z Ref.
6,35 20 62 6 1 3100.096.020.06
20 62 8 1 3100.096.020.08
8 20 62 6 1 3100.008.020.06
20 62 8 1 3100.008.020.08

L1

)




Fresa para ranhurarem T
Fresa ranura interior

3101

10

L2

9,5
9,5

L1

40
47

HW - MAN
Ref.

3101.010.909.06
3101.010.909.08

Fresa para afagar
Fresa para refundir

L1

L2

3084

12,7

25,4

34,9

L2

12,7

12,7
10
10
10
10

158°
15°
30°
30°
45°
45°

L1

51
51
38,5
38,5
38,5
38,5

o O O O o O®

NN NN NN

HW - MAN

Z Ref.

3084.912.912.06
3084.912.912.08
3084.925.010.06
3084.925.010.08
3084.934.010.06
3084.934.010.08

L1
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’ 3085 Fresa para afagar

Fresas para maquinas portateis - Fresas para maquinas portatiles

Fresa para refundir

S HW - MAN
D L2 L1 a S Z Ref.
19 10 49 15° 6 2 3085.019.010.06
| 10 49 15° 8 2 3085.019.010.08
o 22,2 10 49 25° 6 2 3085.922.010.06
= —”'7\ 10 49 25° 8 2 3085.922.010.08
i o 30 10 49 45° 6 2 3085.030.010.06
! 10 49 45° 8 2 3085.030.010.08
b |
D ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref.
Rolamento 16x5x5 XXXXXX
Parafuso 1/8W 5112.011
Chave 3/32" 5302.001
3053 Fresade perfilemV
Fresa ranuras en v
5 HW - MAN
D L2 L1 a S Z Ref.
| 12,7 16 44.5 60° 6 2 3053.912.016.06
16 47.5 60° 8 2 3053.912.016.08
12,7 12,7 41.5 90° 6 2 3053.912.912.06
12,7 44 Q0° 8 2 3053.912.912.08
= I 19,1 16 45 90° 6 2 3053.919.016.06
16 48 Q0° 8 2 3053.919.016.08
— 25,4 19 48 90° 6 2 3053.925.016.06
19 51 Q0° 8 2 3053.925.016.08
| ha




Fresa de malhetes 3021 -

Fresa para cola milano

HW - MAN 35

D ) L1 a S Z Ref. —Ej
5.3 4 43 172 6 2 3021.905.904.06
7.9 6 43 18° 6 2 3021.907.906.06
9.3 7.3 43 19° 6 3021.909.907.06
14,7 14,3 58 120 6 2 3021.914.914.06 o
14,3 58 122 8 2 3021.914.914.08
o _
|
)
=
Lo
HW - MAN S
D L2 L1 a S z Ref. ‘
14,3 13,5 55 13° 6 2 3021.914.913.06 :
13,5 55 13° 8 2 3021.914.913.08 ‘
= |
ia T
[
| —
|
D
Fresa convexa para 1/4 de circulo 3004
Fresa convexa
HW - MAN s
D L2 L1 R S Z Ref.
8 12 49 4 6 2 3004.008.012.06
12 49 4 8 2 3004.008.012.08
10 12 46 5 6 2 3004.010.012.06
12 46 5 8 2 3004.010.012.08 -
12 14 46 6 6 2 3004.012.014.06
14 46 6 8 2 3004.012.014.08 q
14 14 46 7 6 2 3004.014.014.06 \
14 46 7 8 2 3004.014.014.08 > T8 R
16 16 48 8 6 2 3004.016.016.06
16 48 8 8 2 3004.016.016.08
20 16 48 10 6 2 3004.020.016.06 D
16 48 10 8 2 3004.020.016.08

Fresas para maquinas portateis - Fresas para maquinas portatiles



Fresas para maquinas portateis - Fresas para maquinas portatiles

’ 3007 Fresa céncava para 1/4 de circulo
Fresa bordon

S HW - MAN
D L2 L1 R S Z Ref.
9,5 8 43 3,2 6 2 3007.909.008.06
8 43 32 8 2 3007.909.008.08
15 9 40,5 5 6 2 3007.015.009.06
_ 9 40,5 5 8 2 3007.015.009.08
- 20 9 40,5 4 6 2 3007.020.009.06
9 40,5 4 8 2 3007.020.009.08
J L 22 10 44 5 6 2 3007.022.010.06
' 10 44 5 8 2 3007.022.010.08
3 24 11 44 6 6 2 3007.024.011.06
11 44 6 8 2 3007.024.011.08
b R 26 12 44 7 6 2 3007.026.012.06
12 44 7 8 2 3007.026.012.08
28 13 46 8 6 2 3007.028.013.06
13 46 8 8 2 3007.028.013.08
32 15 46 10 6 2 3007.032.015.06
15 46 10 8 2 3007.032.015.08
3002 Fresa codncava para 1/4 de circulo
Fresa bordon
S HW - MAN
D L2 L1 R S Z Ref.
15,9 8 47 1,6 6 2 3002.915.008.06
8 50 1,6 8 2 3002.915.008.08
19,1 9,5 50 3.2 6 2 3002.919.909.06
_ 9,5 53 3.2 8 2 3002.919.909.08
- 22,2 12,7 52 4.8 6 2 3002.922.912.06
12,7 55.5 48 8 2 3002.922.912.08
& 25,4 12,7 51.5 6,3 6 2 3002.925.912.06
12,7 55 6,3 8 2 3002.925.912.08
28,6 13,5 53 7.9 6 2 3002.928.913.06
13,5 56 7.9 8 2 3002.928.913.08
b 31,8 16 55,5 9,5 6 2 3002.931.016.06
16 59 95 8 2 3002.931.016.08
38,1 19 58 12,7 6 2 3002.938.019.06
19 61 12,7 8 2 3002.938.019.08
ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref.

Rolamento 9,5x3,1x4,7 5100.02
Parafuso 1/8W 5112.011

Chave 3/32” 5302.001




Fresa concava para 1/4 de circulo 3003 -

Fresa borddn

Fresas para maquinas portateis - Fresas para maquinas portatiles

HW - MAN S
D ) L1 R S Z Ref.
15,9 8 47 1,6 6 2 3003.915.008.06
8 50 1,6 8 2 3003.915.008.08
19,1 9,5 50 3,2 6 2 3003.919.909.06
9,5 53 3,2 8 2 3003.919.909.08
22,2 12,7 52 48 6 2 3003.922.912.06 -
12,7 55.5 48 8 2 3003.922.912.08 b, L
25,4 12,7 51.5 6,3 6 2 3003.925.912.06
12,7 55 6,3 8 2 3003.925.912.08 | 3
28,6 13,5 53 7,9 6 2 3003.928.913.06
13,5 56 7.9 8 2 3003.928.913.08 & | © R
31,8 16 55,5 9,5 6 2 3003.931.916.06
16 59 9,5 8 2 3003.931.916.08
38,1 19 58 12,7 6 2 3003.938.919.06 D
19 61 12,7 8 2 3003.938.919.08
ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref.
Rolamento 9,6x3.1x4,7 5100.03
Parafuso 1/8W 5112.011
Chave 3/32” 5302.001
Fresa concava para 1/2 de circulo 3006
Fresa semi-circular
HW - MAN S
D ) L1 R S Z Ref.
19,8 19 51 5 6 2 3006.919.019.06
19 51 5 8 2 3006.919.019.08
23 25 58 7 6 2 3006.023.025.06
25 58 7 8 2 3006.023.025.08
=




Ny 3040 Fresa de perfil

Fresas para maquinas portateis - Fresas para maquinas portatiles

Fresa perfilada

S HW - MAN
i D L2 L1 R S Z Ref.
' 19,1 19 57 4,8 10 2 3040.919.019.10
19 57 4,8 12 2 3040.919.019.12
38,1 21 59 6 10 2 3040.938.021.10
_ | 21 59 6 12 2 3040.938.021.12
—
-/
S
)
D
8, i
\—A,
3041 Fresa de perfil
Fresa perfilada
S HW - MAN
D L2 L1 R S Z Ref.
! 21 10 42 4 6 2 3041.021.010.06
10 42 4 8 2 3041.021.010.08
[ 27 13 45 6 6 2 3041.027.013.06
- 13 45 6 8 2 3041.027.013.08
|
Z
|
o .
¢ = <
D — e
3042 Fresa de perfil
Fresa perfilada
HW - MAN
D L2 L1 R S Z Ref.
27 11,9 52 6 6 2 3042.027.911.06
11,9 52 6 8 2 3042.027.911.08




Fresa de perfil 3043
Fresa perfilada

HW - MAN S
D L2 L1 R1/R2 S Z Ref.
12,7 10,5 51 2,3/3,5 6 2 3043.912.910.06
10,5 51 2,5/3,5 8 2 3043.912.910.08
19,1 12,7 54 3,7/4,0 6 2 3043.919.912.06
12,7 54 3,7/4,0 8 2 3043.919.912.08 -
25,4 17,5 73 5,0/6,3 6 2 3043.925.917.06 -
17,5 73 5,0/6,3 8 2 3043.925.917.08 ) L
a |
\_\ /(_/<»P/
—/ﬂ = ; stz ‘y\%
D
———————
Fresa de perfil 3045
Fresa perfilada
HW - MAN S
D L2 L1 R s z Ref.
21 14 46 45 6 2 3045.021.014.06
14 46 45 8 2 3045.021.014.08
= [
J \
D
Fresa de perfil 3046
Fresa perfilada
HW - MAN S
D L2 L1 R s z Ref. i
33 15 47 4 8 2 3046.033.015.08 '
] |
Z N
[ S

Fresas para maquinas portateis - Fresas para maquinas portatiles



Ny 3044 Fresa de perfil

Fresas para maquinas portateis - Fresas para maquinas portatiles

Fresa perfilada

S HW - MAN
D L2 L1 R/R S 4 Ref.
27 13 45 4/4 8 2 3044.027.013.08
33 17 49 5/5 8 2 3044.033.017.08

p
£
T
D
3050 Fresa de perfil
Fresa perfilada
S HW - MAN
D L2 L1 R S Z Ref.
25,4 15,9 54 4 6 2 3050.925.915.06
15,9 54 4 8 2 3050.925.915.08
34,9 20 57 6,3 6 2 3050.934.920.06
20 57 6,3 8 2 3050.934.920.08
hart
ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref.
Rolamento 9,5x3,9x3,1 5100.01
Parafuso 3/32W 5112.012
Chave 5/64” 5302.002
D
3047 Fresa de perfil
Fresa perfilada
S HW - MAN
i D L2 L1 R S z Ref.
|
33 14 49 75 8 2 3047.033.014.08
o |
J \
I o




Fresa de perfil 3048
Fresa perfilada
HW - MAN
D L2 L1 R S Z Ref.
25,4 16 57 4 6 2 3048.925.016.06
16 57 4 8 2 3048.925.016.08
34,9 20 60 6,3 6 2 3048.934.020.06
20 60 6,3 8 2 3048.934.020.08
|
ACESSORIOS - Piezas de recambio i
Dim. Ref.
Rolamento 9,5x3,9%x3,1 5100.051
Parafuso 3/32W 5112.012
Chave 5/64” 5302.002
<
Fresa de perfil 3051
Fresa perfilada
HW - MAN
D) L2 L1 R S Z Ref.
34,9 18/8 68 4 6 2 3051.934.913.06
13,5 53 4 8 2 3051.934.913.08
41,3 19,1 68 6,3 6 2 3051.941.919.06
19,1 68 6,3 8 2 3051.941.919.08 -
S
ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref.
Rolamento 12,7x5x4,7 5100.03
Parafuso 1/8W 5112.011
Chave 3/32” 706.161

Fresas para maquinas portateis - Fresas para maquinas portatiles



Ny 3052 Fresa de perfil

Fresas para maquinas portateis - Fresas para maquinas portatiles

Fresa perfilada

] HW - MAN
D L2 L1 R S z Ref.
34,9 13,5 53 4 6 2 3052.934.913.06
13,5 53 4 8 2 3052.934.913.08
41,3 19,1 68 6,3 6 2 3052.941.919.06
= . 19,1 68 6,3 8 2 3052.941.919.08
o
\ .
= ACESSORIOS - Piezas de recambio
k4 Dim. Ref.
D Rolamento 9,5x3,1x4,7 5100.02
Parafuso 1/8W 5112.011
Chave e 5302.001
&
3065 Fresa de ranhurar
Fresa ranurar
— HW - MAN
o ~
D B d z Ref.
S
{ 5
| | 40 1,5 8 2 3065.040.901.08
\ f 2 8 2 3065.040.002.08
25 8 2 3065.040.902.08
3 8 2 3065.040.003.08
4 8 2 3065.040.004.08
HW - MAN
D B d z Ref.
= "\.‘
>0
\ 47,6 1,5 8 3 3065.947.901.08
/ ‘\ 2 8 3 3065.947.002.08
("_;) \ 25 8 3 3065.947.902.08
" ’,' 3 8 3 3065.947.003.08
\ / 35 8 3 3065.947.903.08
r'd
\"“‘-—-.___J 4 8 3 3065.947.004.08
5 8 3 3065.947.005.08
o - -ﬁ 6 8 3 3065.947.006.08




Arvore para fresa ref. 3065
Eje portafresa para ref. 3065

3120 -

HW - MAN S
di L2 L1 S Ref. :
Tipo 1 |
8 25 63 6 3120.008.025.06 ‘
25 63 8 3120.008.025.08 i
8 38 76 6 3120.008.038.06 ‘
38 73 8 3120.008.038.08
Tipo 2 p ;
8 25 63 6 3120.008.325.06 . _| __Siz__ |_
25 63 8 3120.008.325.08 EE: g I gEE %
8 38 76 6 3120.008.338.06 - 1 o
38 73 8 3120.008.338.08 i
L
ACESSORIOS - Piezas de recambio dy
Dim. Ref.
S
Rolamento 19x6x6 5100.05
Parafuso M8 :
Anilha ‘
16x0,1x8
16x0,4x8 '
16x0,5x8 |
16xixe 5 ==
16x6x8 C——daxdr——71
‘ 9
& | &
|
T
<dt
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Fresa de malhetes 3023 -

Fresa para cola milano

HW - MAN S
D) L2 a S Z S Ref.
104 13 8° 8 2 Mida 3023.910.013.08
14,8 19 8° 12 2 Mida 3023.914.019.12
15 15 100 12 2 Pinheiro 3023.015.015.12
15 10 140 9 2 Nipuer* 3023.015.010.09 o
10 140 10 2 Tupi 3023.015.010.10
10 140 wa/gr 2 Nipuer** 3023.015.010.53 b
10 140 wa/sr 2 Vibemo 3023.015.310.53 - | ~
12 120 9 2 Nipuer* 3023.015.012.09 -
12 120 10 2 Tupi 3023.015.012.10 =
12 120 wa/sr 2 Nipuer** 3023.015.012.53
12 120 wa/gr 2 Vibemo 3023.015.312.53 D
14 100 9 2 Nipuer* 3023.015.014.09
14 100 10 2 Tupi 3023.015.014.10
14 100 wa/sr 2 Nipuer** 3023.015.014.53
14 100 wa/gr 2 Vibemo 3023.015.314.53
15 9,5° 9 2 Nipuer* 3023.015.015.09
15 9,5° 10 2 Tupi 3023.015.015.10
15 95  Wg/8 2 Nipuer** 3023.015.015.53
15 95 W38 2 Vibemo 3023.015.315.53
16 23 8° 12 2 Mida 3023.016.023.12
185 26 8° 12 2 Mida 3023.918.026.12
19 18 120 12 2 Pinheiro 3023.019.018.12
20 30 8° 12 2 Mida 3023.020.030.12
* Nipuer Automatica
** Nipuer Manual
Fresa de ranhurar para borracha de vacuo 3069
Fresa de ranura goma de vacio
HW - MAN S
D L2 R S Z Ref.
6 12 3 12 1 3069.006.012.12
8 14 4 12 1 3069.008.014.12
10 17 5 12 1 3069.010.017.12
=
N

El
N
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’ 3067 Fresa de ranhurar

S
|

Fresas para pantégrafos normais e cnc - Fresas para fresadoras y centros cnc

Fresa para ranurar

S HW - MAN
D) L2 L1 S z Ref.
8 20 60 10x35 2 3067.008.020.10
10 25 70 10x35 2 3067.010.025.10
40 90 12x45 2 3067.010.040.12
12 25 70 10x35 2 3067.012.025.10
par 40 90 12x45 2 3067.012.040.12
14 25 70 10x35 2 3067.014.025.10
40 90 12x45 2 3067.014.040.12
| 16 25 70 10x35 2 3067.016.025.10
40 90 12x45 2 3067.016.040.12
18 25 70 10x35 2 3067.018.025.10
f 40 90 12x45 2 3067.018.040.12
D 20 25 70 10x35 2 3067.020.025.10
40 90 12x45 2 3067.020.040.12
22 25 70 10x35 2 3067.022.025.10
40 90 12x45 2 3067.022.040.12
24 40 90 12x45 2 3067.024.040.12
25 25 70 10x35 2 3067.025.025.10
30 25 70 10x35 2 3067.030.025.10
COM CORTANTE CENTRAL PARA FURAR - Corte frontal para penetrar
3106 Fresa para furar e recortar
Fresa para calar interior
S HC - MAN
D) L2 L1 S Z Ref.
14 50 110 12x50 1+1 3106.014.050.12
50 110 14x50 141 3106.014.050.14
COM CORTANTE CENTRAL PARA FURAR - Corte frontal para penetrar

L1




Fresa helicoidal para desbastar 3104 -

Fresa helicoidal para desbastar

HW - MAN S
D L2 S z Ref.
20 40 12 3 3104.020.040.12
40 18 3 3104.020.040.18
40 20 3 3104.020.040.20
30 40 18 6 3104.030.040.18
40 20 6 3104.030.040.20 -
30 60 18 6 3104.030.060.18
60 20 6 3104.030.060.20
60 25 6 3104.030.060.25
S
o
Fresa para desbastar integral 8000
Fresa para podar integral
HW - MAN S
Lo
77777777 b
8 32 80 8 2 8000.08.0  8000.08.1 :
10 32 80 10 3 8000.10.0  8000.10.1 |
12 40 80 12 3 8000.12.0  8000.12.1 |
14 50 110 14 3 8000.14.0 8000.14.1 {
16 55 110 16 3 8000.16.0  8000.16.1 ,
18 55 110 18 3 8000.18.0  8000.18.1 L1 |4
20 50 100 20 3 8000.20.0  8000.20.1
20 60 120 20 3 8000.520.0  8000.520.1 |
! L2

******* o

I D |
Hp Hp
Hélice positiva Hélice negativa
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Fresas para pantégrafos normais e cnc - Fresas para fresadoras y centros cnc

8150 Fresa de acabamento integral com axial pos./neg.
Fresa de integral axial pos. / Neg.

HW - MAN
777777777 D L2 S 4 Ref.
8 32 8 242 8150.08.0
10 32 10 242 8150.10.0
12 42 12 242 8150.12.0
L 16 55 16 242 8150.16.0
- 18 55 18 242 8150.18.0
o
8025 Fresa de acabamento integral
Fresa de integral
S HW - MAN
D L2 S Z Ref. Hn Ref. Hn
3 12 3 2 8025.03.0 8025.03.1
4 15 4 2 8025.04.0 8025.04.1
5 17 5 2 8025.05.0 8025.05.1
6 20 6 2 8025.06.0 8025.06.1
L1 8 32 8 2 8025.08.0 8025.08.1
10 32 10 3 8025.10.0 8025.10.1
12 42 12 3 8025.12.0 8025.12.1
14 50 14 3 8025.14.0 8025.14.1
16 55 16 3 8025.16.0 8025.16.1
7777777 18 55 18 3 8025.18.0 8025.18.1
” 20 50 20 3 8025.20.0 8025.20.1
ﬂ 20 60 20 3 8025.520.0 8025.520.1
Hp
Hélice positiva
HSS - MAN
D L2 S Z Ref. Hn Ref. Hn
3 12 3 2 8025.03.2 8025.03.3
4 15 4 2 8025.04.2 8025.04.3
5 17 5 2 8025.05.2 8025.05.3
6 20 6 2 8025.06.2 8025.06.3
L 8 32 8 2 8025.08.2 8025.08.3
10 32 10 3 8025.10.2 8025.10.3
12 42 12 3 8025.12.2 8025.12.3
14 50 14 3 8025.14.2 8025.14.3
16 55 16 3 8025.16.2 8025.16.3
7777777 18 55 18 3 8025.18.2 8025.18.3
” 20 50 20 3 8025.20.2 8025.20.3
“ 20 60 20 3 8025.520.2 8025.520.3

/

Hp

Hélice positiva




Fresa para ranhurar integral 8050
Fresa de ranura integral
HW - MAN S
D L2 L1 S z Ref. v
2 7 40 6 2 8050.02.0 |
3 10 55 8 2 8050.03.0 |
4 12 55 8 2 8050.04.0 |
5 12 55 8 2 8050.05.0 - |
6 12 55 8 2 8050.06.0 - o .
8 20 55 8 2 8050.08.0 |
10 20 60 10 2 8050.10.0 | N
12 26 65 12 2 8050.12.0 |
18 50 100 18 2 8os0.180 ¥ 1 ,,,,,
D
Fresa para furos de fechaduras e espreitador 8075
Fresa para agujeros de las cerraduras y acosador
HW - MAN ~S .
D L2 L1 - Ref. o
14 50 110 14 3 8075.14.0
16 55 110 16 3 8075.16.0
5
3
D
Fresa de ranhurar para fechaduras 8100
Fresa de ranura para cerraduras
HW - MAN S
D [} L2 L1 S z Ref.
14 105 50 160 14 3 8100.14.0
16 105 50 160 16 3 8100.16.0
115 30 175 16 3 8100.516.0
18 115 50 160 16 3 8100.18.0
eI I/ | E—
3
ﬂ[

A

Hp
Hélice positiva

tl

Hp

Hélice negativa
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Fresas para pantégrafos normais e cnc - Fresas para fresadoras y centros cnc

8125 Fresa de acabamento integral
Fresa de integral

;<§>; HW - MAN
! | ! D ) L1 S z Ref.
| 3 12 50 3 1 8125.03.0
i 4 15 50 4 1 8125.04.0
! 5 17 50 5 1 8125.05.0
| 6 22 60 6 1 8125.06.0
i 8 22 70 8 1 8125.080
_ | 10 32 70 10 1 8125.10.0
e . 12 32 80 12 1 8125.12.0
1
|
[a\}
_I 1
1
D
,<—>‘
8225 Fresa de furar para dobradicas
Fresa de ranurar para bisagras
S HW - MAN
|
|
10 10 64 10x40 2 8225.10.1 8225.10.0
12 10 64 12x40 2 8225.12.1 8225.12.0
! 12 10 64 12x40 3 8225.12.3 8225.12.2
i |

L2




Porta-laminas de furar para dobradicas 3725
Porta-cuchillas de ranurar para bisagras

HW - MAN

16 12 64 12x40 1 3725.501 3725.001

L1

ACESSORIOS - Piezas de recambio ‘
Dim. Ref. \i\ = |
lamina 12x12x1.5 5003.01.1 IR !
Parafuso torx M4x6 5109.006 =N/
Chave torx T15 5302.202 T
o
Porta-Laminas para ranhurar 3640
Porta-cuchillas para ranurar con cuchillas reversibles
HC - MAN S
D L2 L1 S* Z Ref. drt.
8 20 68 10 1 3640.008.020.10
20 68 12 1 3640.008.020.12
10 20 68 10 1 3640.010.020.10
20 68 12 1 3640.010.020.12
12 20 68 10 1 3640.012.020.10
20 68 12 1 3640.012.020.12
14 30 74 10 1 3640.014.030.10 par
30 74 12 1 3640.014.030.12
14 50 94 10 1 3640.014.050.10
50 94 12 1 3640.014.050.12 T
15 30 74 10 1 3640.015.030.10
30 74 12 1 3640.015.030.12 N

*8=8, ver ref.3521

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Dim. Ref.

Lamina* Q8/12 20x5,5x1,1 5009.01
Q14/15 20x10x1,5 5009.02

30x10x1,5 5009.03

50x10x1,5 5009.04

Perno M2,5x2,5 5106.001
M4x4 5106.002
Chave SW1,3(M2,5) 5302.003
SW2(M4) 5302.005

*Metal Duro Revestido

F@@
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3641 Porta-Laminas de ranhurar
Porta-cuchillas para ranurar con cuchillas reversibles

S HW - MAN

i D L2 L1 S z Ref.
‘ 16 30 90 18 1+1 3641.016.030.18
30 100 20 1+1 3641.016.030.20
30 100 25 1+1 3641.016.030.25
! 18 50 110 18 1+1 3641.018.050.18
‘ - 50 120 20 1+1 3641.018.050.20
- 50 120 25 1+1 3641.018.050.25
@ 20 50 110 18 1+1 3641.020.050.18
50 120 20 1+1 3641.020.050.20
S 50 120 25 1+1 3641.020.050.25

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Fresas para pantégrafos normais e cnc - Fresas para fresadoras y centros cnc

Dim. Ref.
Lamina* 29,5x12x1,5 5004.01.1
916/18 7,5x12x1,5 5000.01.1
820 9x12x1,5 5000.17.1
Parafuso M4x4 5109.007
M3,5x5 5109.005
Chave Torx T15 5302.202
3642 Porta-laminas helicoidal para desbastar
Porta-cuchillas para ranurar con cuchillas reversibles
S HW - MAN
i D) L2 L1 S Z Ref.
|
16 45 105 18 2 3642.016.045.18
45 115 20 2 3642.016.045.20
‘ 45 115 25 2 3642.016.045.25
| 18 50 110 18 2 3642.018.050.18
- 50 120 20 2 3642.018.050.20
50 120 25 2 3642.018.050.25
20 50 110 18 2 3642.020.050.18
o 50 120 20 2 3642.020.050.20
50 120 25 2 3642.020.050.25
D
ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref.
Lamina 29,5x12x1,5 5004.01.1
12x12x1,5 5003.01.1
Com cortante central para furar Parafuso M4x6 5109.006
Corte frontal para penetra Chave Torx T15 5302.202



Porta-Laminas para ranhurar 3643

Porta-cuchillas para ranurar con cuchillas reversibles

HW - MAN S
D ) L1 S Y4 Ref.
16 30 91 20 1 3643.016.030.20
50 111 20 1 3643.016.050.20
18 30 91 20 1 3643.018.030.20
50 111 20 1 3643.018.050.20
ACESSORIOS - Piezas de recambio par
Dim. Ref.
Lamina 16 29,5x9x1,5 5007.01 |
49,5x9x1,5 5007.03 @
918 29,5x12x1,5 5007.02 S
49,5x12x1,5 5007.04
Parafuso M3,5x5 5109.005
Chave Torx T15 5302.202
D
Porta-Laminas para facejar 3562
Porta-cuchillas para conformar con cuchillas reversibles
HW - MAN
D ) L1 S Z Ref.
30 50 119 25 2 3562.030.050.25
50 119 20 2 3562.030.050.20
ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref. -
—
Lamina 50x12x1,7 5004.03.1
Parafuso M4x6 5109.006
Chave Torx T15 5302.202

® © @)
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Fresas para pantégrafos normais e cnc - Fresas para fresadoras y centros cnc

Porta-cuchillas recta con cuchillas reversibles

S HW - MAN
D L2 L1 S A Ref.
16 85| 105 20 1+1 3700.016.035.20
18 45 115 20 1+1 3700.018.045.20
45 115 25 1+1 3700.018.045.25
20 50 125 20 1+1 3700.020.050.20
50 125 25 1+1 3700.020.050.25
22 55 135 20 1+1 3700.022.055.20
par 515 135 25 1+1 3700.022.055.25
Tipo 2 - Com 2 laminas 50x12x1,5
20 50 125 20 2
S
— ACESSORIOS - Piezas de recambio
i | Nr.1 Dim. Ref.
D . Lamina 30x12x1,5 5004.01.1
50x12x1,5 5004.02.1
Parafuso M4x6 5109.006
Nr.2 Chave Torx T15 5302.202

3563 Porta-Laminas para facejar
Porta-cuchillas para planear con cuchillas reversibles

S HW - MAN
D L2 L1 S z Ref.
80 12 75 20 3 3563.080.012.20
12 75 25 3 3563.080.012.25

L1

ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref.
) Lamina 12x12x1,5 5003.01.1
O/‘E‘\ o Parafuso M4x6 5109.006
- % Chave Torx T15 5302.202




Porta-Laminas para rebaixar 3660 -

Cabezal para galces

HW - MAN S
D L2 L1 s z V Ref. %
|
40 30 75 18 2 2 3660.040.030.18
30 85 20 2 2 3660.040.030.20
30 85 25 2 2 3660.040.030.25 |
50 95 18 2 2 3660.040.050.18 ‘
50 105 20 2 2 3660.040.050.20 p |
50 105 25 2 2 3660.040.050.25
- @]
.
ACESSORIOS - Piezas de recambio @
Dim. Ref. |
Lamina 30x12x1,5 5001.01.1 D
50x12x1,5 5001.07.1
Calgo
Perno (DIN915) M6x10 5109.005
Vincador 14x14x2 5002.01.1
Parafuso M5x8 5107.003
Chave Torx SW3 5302.102
Jogo de porta-laminas para rebaixar (Liga Leve) 3740
Cabezal para conformar (Aleacion Ligera)
HW - MAN
s
D L2 S Z \Y Ref.
80 80 20 2 2 3740.080.080.20
80 25 2 2 3470.080.080.25
l
JOGO COMPOSTO POR FRESA E ARVORE PORTA FRESA
Juego compuesto por cabezal y eje
ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref.
Lamina 15x15x2,5 5003.06.1
Parafuso Mb5x14 5108.002
Vincador 14x14x2 5002.01.1
Parafuso (DIN963) M5x8 5107.003

Chave Torx T20 5302.205
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Fresas para pantégrafos normais e cnc - Fresas para fresadoras y centros cnc

3540 Porta-laminas para chanfrar de inclinacao variavel
Porta-cuchillas orientable con cuchillas reversibles

*Lamina sem perfil

——

HW - MAN
D Dmax L2 S Ref.
105 121 40 20 3540.105.040.20
121 40 25 3540.105.040.25
ESCALA COM INCREMENTO DE 2,5° - Escala con 2,5° graduacion
N
. @ > ACESSORIOS - Piezas de recambio
R ey Dim. Ref.
L
') Lamina 40x12x1,5 5001.05.1
[y
Calco
Perno (DIN915) M6x10 5105.003
Chaveem T SW3 5302.102
3720 Porta-laminas para perfilar
Porta-cuchillas para perfilar
HW - MAN
D L2 L3 S Z Ref.
17 8,5 27 8 1 3720.017.908.08
8,5 27 10 1 3720.017.908.10
8,5 27 12 1 3720.017.908.12
par
LAMINA NAO INCLUIDAS - Sin cuchillas
bt
T\{ ACESSORIOS - Piezas de recambio
m Dim. Ref.
Lamina 12x12x1,5* 5003.01.1
P1 12x12x1,5 3720.001
P2 12x12x1,5 3720.002
P3 12x12x1,5 3720.003
P4 12x12x1,5 3720.004
P5 12x12x1,5 3720.005
Parafuso M3,5x6 5109.004
Chave Torx T15 5302.202




Porta-Laminas para sistema Folding 3750
Cabezal de folding con cuchillas reversibles

HW - MAN
D o] L2 S A Ref.
69 45° 24 25 1 3750.001
71 45° 35 25 1 3750.002
Escala com incremento de 2,5
ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref.
Lamina 39.5x12x1,5 3750.101
49.5x12x1.5 3750.102
Parafuso Torx M4x6 5109.006
Chave Torx T15 5302.202

Porta-Laminas para chanfrar e bolear 3541
Cabezal para biselar y redondear

HW - MAN
Nr. Dmax D L1 S z Ref.
656) 28-34 20 113 20 1+1 3541.020.034.20
71 28-34 20 113 25 1+1 3541.020.034.25
49-57 85 150 25 1+1 3541.035.056.25
Laminas n&o incluidas - Cuchillas no incluido
ACESSORIOS - Piezas de recambio
R Dim. Ref.
Lamina  Nr1 8 40x17,2x2,2 SUP 3541.001
INF 3541.101
4 40x18,2x2,2 SUP 3541.002
INF 3541.102
5 40x19,2x2,2 SUP 3541.003
INF 3541.103
6 40x20,2x2,2 SUP 3541.004
INF 3541.104
45° 40x20,2x2,2 SUP 3541.005
INF 3541.105
Lamina  Nr.2 6 50x20,3x2,2 SUP 3541.006
INF 3541.106
8 50x22,3x2,2 SUP 3541.007
INF 3541.107
10 50x24,3x2,2 SUP 3541.008
INF 3541.108
45° 50x24,3x2,2 SUP 3541.009
INF 3541.109
Parafuso M4x6 5109.006
o) 1S %) E e
~ o~ ™ 8 ==C
; - ==

L1

J

Nr.1

Nr.2

Dmax
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3755 Porta-Laminas Universal para perfilar

Cabezal universal para perfilar

Fresas para pantégrafos normais e cnc - Fresas para fresadoras y centros cnc

L1

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Lamina

Parafuso

Dim.

20x12x1.5
20x12x1.5
20x12x1.5
20x12x1.5
20x12x1.5
20x12x1.5
20x12x1.5
20x12x1.5
20x12x1.5
M3.5x4

HW - MAN
Ref.

3755.001
3755.002

Ref.

3755.001
3755.002
3755.003
3755.004
3755.005
3755.006
3755.007
3755.008
3755.009
5109.005
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Brocas para furo cego 4003
Brocas para agujero ciego

L1 =57,5mm
30
30
30
30
30
10 30
12 30
L1 =70.0mm
40
40
40
40
40
40
40

o N O O

©

© o N O O

o
N O

57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5

70
70
70
70
70
70
70

8x20
8x20
8x20
8x20
8x20
8x20
8x20

8x20
8x20
8x20
8x20
8x20
8x20
8x20

N NN NN NN

N NN NN NN

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Perno de afinagéo (DIN916)

4003.005.530.08
4003.006.530.08
4003.007.530.08
4003.008.530.08
4003.009.530.08
4003.010.530.08
4003.012.530.08

4003.005.540.08
4003.006.540.08
4003.007.540.08
4003.008.540.08
4003.009.540.08
4003.010.540.08
4003.012.540.08

Dim.

M5x10

HW - MAN

4003.005.030.08
4003.006.030.08
4003.007.030.08
4003.008.030.08
4003.009.030.08
4003.010.030.08
4003.012.030.08

4003.005.040.08
4003.006.040.08
4003.007.040.08
4003.008.040.08
4003.009.040.08
4003.010.040.08
4003.012.040.08

Ref.

5106.005

L1

VINCADOR COM ANGULO NEGATVO PARA FUROS DE

PRECISAO E MAIOR DURABILIDADE DA FERRAMENTA.

Precortadores con angulo negativo para agujeros de
gran precision y mas duracion de la broca.

Brocas para furar - Brocas para taladrar




Brocas para furar - Brocas para taladrar

4003 Brocas para furo cego
Brocas para agujero ciego

S HW - MAN
b 1
L1 =57,5mm

4 30
5 30
| 6 30
3 7 30
") 8 30
— 9 30
- 10 30
11 30
N 12 30
13 30
14 30
[ | 15 30
16 30

L1 =70mm
D 4 43
5 43
6 43
7 43
8 43
9 43
10 43
11 43
12 43
14 43
15 43
16 43

— L1 =77mm
5 50
6 50
7 50
< 8 50
10 50
12 50

. L1=85mm
VINCADOR COM ANGULO NEGATVO PARA FUROS DE 5 50
PRECISAO E MAIOR DURABILIDADE DA FERRAMENTA. 6 50
Precortadores con angulo negativo para agujeros de 8 50
gran precision y mas duracion de la broca. 10 50
12 50

57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5

70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

77
77
77
77
77
77

85
85
85
85
85

10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20

10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20

10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20

10x27
10x27
10x27
10x27
10x27

N DD NN MNDNDNDDNDMNDDNDNDDND

NN NN MNDNDMNDNDNDDNDDNDDND

NN N NN

N NN NN

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Perno de afinacao (DIN916)

4003.004.530.10
4003.005.530.10
4003.006.530.10
4003.007.530.10
4003.008.530.10
4003.009.530.10
4003.010.530.10
4003.011.530.10
4003.012.530.10
4003.013.530.10
4003.014.530.10
4003.015.530.10
4003.016.530.10

4003.004.543.10
4003.005.543.10
4003.006.543.10
4003.007.543.10
4003.008.543.10
4003.009.543.10
4003.010.543.10
4003.011.543.10
4003.012.543.10
4003.014.543.10
4003.015.543.10
4003.016.543.10

4003.005.550.10
4003.006.550.10
4003.007.550.10
4003.008.550.10
4003.010.550.10
4003.012.550.10

4003.005.650.10
4003.006.650.10
4003.007.650.10
4003.008.650.10
4003.010.650.10

Dim.

Mb5x10

4003.004.030.10
4003.005.030.10
4003.006.030.10
4003.007.030.10
4003.008.030.10
4003.009.030.10
4003.010.030.10
4003.011.030.10
4003.012.030.10
4003.013.030.10
4003.014.030.10
4003.015.030.10
4003.016.030.10

4003.004.043.10
4003.005.043.10
4003.006.043.10
4003.007.043.10
4003.008.043.10
4003.009.043.10
4003.010.043.10
4003.011.043.10
4003.012.043.10
4003.014.043.10
4003.015.043.10
4003.016.043.10

4003.005.050.10
4003.006.050.10
4003.007.050.10
4003.008.050.10
4003.010.050.10
4003.012.050.10

4003.005.150.10
4003.006.150.10
4003.007.150.10
4003.008.150.10
4003.010.150.10

Ref.

5106.005



Brocas para furo cego HSS 4004
Brocas para agujero ciego
HS - MAN
-
117
5 30 57,5 10x20 2 4004.005.530.10  4004.005.030.10 !
6 30 57,5 10x20 2 4004.006.530.10  4004.006.030.10 Y
7 30 57,5 10x20 2 4004.007.530.10  4004.007.030.10 iy
8 30 57,5 10x20 2 4004.008.530.10  4004.008.030.10 Vi
9 30 57,5 10x20 2 4004.009.530.10  4004.009.030.10 N |
10 30 57,5 10x20 2 4004.010.530.10  4004.010.030.10 { | 43—
12 30 57,5 10x20 2 4004.012.530.10  4004.012.030.10 = 'l
L1 =70mm
5 43 70 10x20 2 4004.005.543.10  4004.005.043.10 I/ ‘
6 43 70 10x20 2 4004.006.543.10  4004.006.043.10 N =
(W)
7 43 70 10x20 2 4004.007.543.10  4004.007.043.10
8 43 70 10x20 2 4004.008.543.10  4004.008.043.10 I
9 43 70 10x20 2 4004.009.543.10  4004.009.043.10 . (f,-' \
10 43 70 10x20 2 4004.010.543.10  4004.010.043.10 ! Hg-]
12 43 70 10x20 2 4004.012.543.10  4004.012.043.10 0
ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref.
Perno de afinagéo (DIN916) M5x10 5106.005
Brocas para furo cego 4005
Brocas para agujero ciego
HS - MAN S
D L2 L1 S Z Ref. Esq Ref. Drt
2 24 49 2 2 4005.002.524.02 4005.002.024.02
2,5 30 57 2,5 2 4005.902.530.92 4005.902.030.92
3 33 61 3 2 4005.003.533.03  4005.003.033.03 '
35 39 70 3,5 2 4005.903.539.93 4005.903.039.93
4 43 75 4 2 4005.004.543.04 4005.004.043.04
4,5 47 80 4,5 2 4005.904.547.94 4005.904.047.94 ~
5 52 86 5 2 4005.005.552.05 4005.005.052.05 = —
55 57 93 5,5 2 4005.905.557.05 4005.905.057.05
6 57 93 6 2 4005.006.557.06 4005.006.057.06
7 69 109 7 2 4005.007.569.07 4005.007.069.07
8 75 117 8 2 4005.008.575.08 4005.008.075.08
9 81 125 9 2 4005.009.581.09 4005.009.081.09
10 87 133 10 2 4005.010.587.10 4005.010.87.10
f«
D

Brocas para furar - Brocas para taladrar



Brocas para furar - Brocas para taladrar

4006 Brocas para furo passante
Brocas para agujero pasante

L1

L2

HW - MAN

L1 =57,5mm
30
30

=70mm
45
45
45
45

L

® N O o o O

HW - MAN

D L2
L1 =57,5mm

27

27

27

27

27

27

70mm

35

35

35

35

35

35

=77mm

44

44

44

44

44

44

N N
©NO OGS ® N oSS 0N O
I

G
N O

SlES
57,5

70
70
70
70

L1

57
57
57
57
57
57

70
70
70
70
70
70

7
77
7
77
7
77

8x20
8x20

8x20
8x20
8x20
8x20

10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26

10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26

10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26

N NN N

DD NN NN

N NN NN N

DD NN NN

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Perno de afinagéo (DIN916)

4006.005.530.08
4006.008.530.08

4006.005.545.08
4006.006.545.08
4006.007.545.08
4006.008.545.08

Ref. Esq

4006.005.527.10
4006.006.527.10
4006.007.527.10
4006.008.527.10
4006.010.527.10
4006.012.527.10

4006.005.535.10
4006.006.535.10
4006.007.535.10
4006.008.535.10
4006.010.535.10
4006.012.535.10

4006.005.544.10
4006.006.544.10
4006.007.544.10
4006.008.544.10
4006.010.544.10
4006.012.544.10

Dim.

Mb5x10

4006.005.030.08
4006.008.030.08

4006.005.045.08
4006.006.045.08
4006.007.045.08
4006.008.045.08

Ref. Drt

4006.005.027.10
4006.006.027.10
4006.007.027.10
4006.008.027.10
4006.010.027.10
4006.012.027.10

4006.005.035.10
4006.006.035.10
4006.007.035.10
4006.008.035.10
4006.010.035.10
4006.012.035.10

4006.005.044.10
4006.006.044.10
4006.007.044.10
4006.008.044.10
4006.010.044.10
4006.012.044.10

Ref.

5106.005



4002 -

Brocas para furo passante, HW integral
Brocas para agujero pasante, HW integral

Brocas para furar - Brocas para taladrar

HW - MAN S
2 16 49 2 2 4002.002.516.02  4002.002.016.02
25 27 55 25 2 4002.902.527.92  4002.902.027.92
3 27 55 3 2 4002.003.527.03  4002.003.027.03
35 30 55 3,5 2 4002.903.530.93  4002.903.030.93
4 30 55 4 2 4002.004.530.04  4002.004.030.04
5 30 55 5 2 4002.005.530.05  4002.005.030.05

i
oN
—
Escariador — aperto na hélice 4020
Avellanador, fijacion en la hélice

HW - MAN D
d D) z Ref. Esq Ref. Drt d
4 16 2 4020.004.515.04 4020.004.015.04
5 16 2 4020.005.515.05 4020.005.015.05 ] ]
6 16 2 4020.006.515.06 4020.006.015.06 | |
7 16 2 4020.007.515.07 4020.007.015.07
8 18 2 4020.008.515.08 4020.008.015.08 S | | |
9 18 2 4020.009.515.09 4020.009.015.09 | 1/
10 20 2 4020.010.520.10 4020.010.020.10 S~
11 20 2 4020.011.520.11 4020.011.020.11
12 20 2 4020.012.520.12 4020.012.020.12

N
A
[
ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref.

Perno (DIN916) Mb5x5 5106.003

Chave SW2,5 5302.006




Brocas para furar - Brocas para taladrar

4021 Escariador - aperto no encabadouro
Avellanador - fijacion en el mango

D HW - MAN
d d D S Z Ref. Esq Ref. Drt
10 20 5-10 2 4021.004.516.04 4021.004.016.04
i i 10 22 11-12 2 4021.004.516.04 4021.004.016.04
| Q Para brocas de didmetro
mn
© —— .
~ — ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref.
Perno (DIN916) M5x5 5106.003
Chave SW2,5 5302.006
4022 Escariador - extensivel
Avellanador ajustable
d
HW - MAN
7 7 D o] Z Ref.
| |
: ' 10- 14, 3-7, 2 4022.003.033.03

L1

ESCARIADOR EXTENSIVEL. UM SO ESCARIADOR PARA BROCAS 8 3,0 A 7,2.
Avellanador ajustable. Un solo avellanador para brocas @ 3,0 a 7,2.

4500 Porta-laminas para dobradica
Porta-cuchillas para bisagra con cuchillas reversibles

S
|
25 515,/ 10x26 2 2 4500.025.555.10 4500.025.055.10
26 55,5 10x26 2 2 4500.026.555.10 4500.026.055.10
30 515,/5 10x26 2 2 4500.030.555.10 4500.030.055.10
35 55,5 10x26 2 2 4500.035.555.10 4500.035.055.10
|
@ ~ ACESSORIOS - Piezas de recambio
| D Dim. Ref.
|
Laminas 25 10,5x12x1,5 5000.17.1
26 11x12x1,5 5000.18.1
1 | @ 30 18x12x1,5 5000.19.1
35 15,7x12x1,5 5000.20.1
Parafuso M3,5x5 5109.005
M3,5x6,5 5109.004
D Vincador 18x6x3,5 V.4500
Parafuso M3,5x6 P.4500
Centralizador Q3x33,5 B.4500
Perno (DIN 916) M6x6 5106.006
Perno de Afinagéo (DIN 916) M5x10 5106.005
Chave SW3 5302.007
Chave Torx T15 5302.202




Brocas para dobradica 4060
Brocas bisagra

D L2
L1 =57,5mm
15 5515
16 55,5
18 5515
20 55,5
22 5515
24 55,5
25 5515
26 55,5
28 5515
30 55,5
32 5515
34 55,5
85) 5515
38 55,5
40 5515
L1 =70mm
15 68
18 68
20 68
25 68
26 68
30 68
85) 68
40 68
L1 =77mm
18 75
20 75
25 75
30 75
35 75

S

10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26

10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26
10x26

10x26
10x26
10x26
10x26
10x26

N

N DD NN MNDNDMNDNDMNDDNDNDDNDNDDND

NN NN NN NN

NN NN N

<

NN NN NN MNDNMNDNDNNDMNDNDMNDNDNDDNDDNDDNDDNDNDDNDDNDDND

NN NN N

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Perno de afinacdo (DIN916)

Ref. Esq

4060.015.555.10
4060.016.555.10
4060.018.555.10
4060.020.555.10
4060.022.555.10
4060.024.555.10
4060.025.555.10
4060.026.555.10
4060.028.555.10
4060.030.555.10
4060.032.555.10
4060.034.555.10
4060.035.555.10
4060.038.555.10
4060.040.555.10

4060.015.568.10
4060.018.568.10
4060.020.568.10
4060.025.568.10
4060.026.568.10
4060.030.568.10
4060.035.568.10
4060.040.568.10

4060.018.575.10
4060.020.575.10
4060.025.575.10
4060.030.575.10
4060.035.575.10

Dim.

Mb5x10

HW - MAN
Ref. Drt

4060.015.055.10
4060.016.055.10
4060.018.055.10
4060.020.055.10
4060.022.055.10
4060.024.055.10
4060.025.055.10
4060.026.055.10
4060.028.055.10
4060.030.055.10
4060.032.055.10
4060.034.055.10
4060.035.055.10
4060.038.055.10
4060.040.055.10

4060.015.068.10
4060.018.068.10
4060.020.068.10
4060.025.068.10
4060.026.068.10
4060.030.068.10
4060.035.068.10
4060.040.068.10

4060.018.075.10
4060.020.075.10
4060.025.075.10
4060.030.075.10
4060.035.075.10

Ref.

5106.005

L1

L2

Brocas para furar - Brocas para taladrar




Brocas para furar - Brocas para taladrar

4061 Brocas para dobradica
Brocas bisagra
S HW - MAN
] I AN
I
[
25 555  10x26 3 3 4061.025.555.10  4061.025.055.10
30 55,5 10x26 3 3 4061.030.555.10  4061.030.055.10
| 35 555  10x26 3 3 4061.035.555.10  4061.035.055.10
S
| ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim Ref.
Perno de afinagao (DIN916) M5x10 5106.005
[
!
! D N ——
prm—
SEM CENTRALIZADOR, PERMITINDO GRANDE APROX- —— —
MAGAO A FACE REVESTIDA. //Ef |
Sin punto centrador, permite profundizar cerca del fondo dellado
revestido.
4063 Brocas para dobradica (Portas com aro de aluminio)
Brocas bisagra (Puertas con marco de aluminio)
S HW - MAN
D L1 S z Ref.
26 70 10x26 2 4063.026.070.10

L1

35 70 10x26 2

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Perno de afinagéo (DIN 916)
Broca central
Perno (DIN 916)

o

Dim.

Mb5x10

Mb5x5

4063.035.070.10

Ref.

5106.005
B.4500
5106.003



Brocas para dobradica 4062

Brocas bisagra

L1 =92mm
15 90
16 90
18 90
20 90
22 90
24 90
25 90
26 90
28 90
30 90
32 90
35 90
38 90
40 90
45 90
50 90

L1 =122mm
50 120
58] 120
60 120

92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92

122
122
122

10x30
10x30
10x30
10x30
10x30
10x30
10x30
10x30
10x30
10x30
10x30
10x30
10x30
10x30
10x30
10x30

16
16
16

NN NN NN MNDNDMNDNDNDDNDNDDNDNDDN

NN NN NDNDMNDNMNDNDNDNDDNDDNDDNDNDN

N

4062.015.590.10
4062.016.590.10
4062.018.590.10
4062.020.590.10
4062.022.590.10
4062.024.590.10
4062.025.590.10
4062.026.590.10
4062.028.590.10
4062.030.590.10
4062.032.590.10
4062.035.590.10
4062.038.590.10
4062.040.590.10
4062.045.590.10
4062.050.590.10

4062.050.520.16
4062.055.520.16
4062.060.520.16

HW - MAN

4062.015.090.10
4062.016.090.10
4062.018.090.10
4062.020.090.10
4062.022.090.10
4062.024.090.10
4062.025.090.10
4062.026.090.10
4062.028.090.10
4062.030.090.10
4062.032.090.10
4062.035.090.10
4062.038.090.10
4062.040.090.10
4062.045.090.10
4062.050.090.10

4062.050.020.16
4062.055.020.16
4062.060.020.16

4000 Broca para furar e ranhurar
Broca para taladrar y escoplear

L1

6 35 110 13
7 35 115 13
8 38 120 13
9 40 125 13
10 42 130 13
11 45 135 13
12 48 140 13
13 50 145 13
14 54 150 13
15 57 155 13
16 57 160 13
18 65 170 13
20 70 180 13
22 70 185 13
24 75 185 13
26 83 185 13
TAMBEM DISPONIVEL COM S= 16MM
S=16mm sobre pedido

Jogo de 6 brocas para furar e ranhurar

Juego de 6 brocas

D)

6/8/10/12/14/16
6/8/10/12/14/16

13
16

NN NN NDNDNDNMNDDNDNDDNDDNDDNDNDDND

4000.006.535.13
4000.007.535.13
4000.008.538.13
4000.009.540.13
4000.010.542.13
4000.011.545.13
4000.012.548.13
4000.013.550.13
4000.014.554.13
4000.015.557.13
4000.016.557.13
4000.018.565.13
4000.020.570.13
4000.022.570.13
4000.024.575.13
4000.026.583.13

Ref. Esq

4000.506.13
4000.506.16

4000.006.035.13
4000.007.035.13
4000.008.038.13
4000.009.040.13
4000.010.042.13
4000.011.045.13
4000.012.048.13
4000.013.050.13
4000.014.054.13
4000.015.057.13
4000.016.057.13
4000.018.065.13
4000.020.070.13
4000.022.070.13
4000.024.075.13
4000.026.083.13

Ref. Drt

4000.006.13
4000.006.16

L1

L2

Brocas para furar - Brocas para taladrar




Brocas para furar - Brocas para taladrar

4040 Broca pararanhuras (maquina de movimento vibratério)
Brocas para escoplear (maquina movimiento vibratorio)

10
12
14

L1
|
|

L1

Z

/‘l
S

L1

95

106
115

12x30
12x30
12x30
12x30
12x30

S

13x40
13x40
13x40

N

NN SO SR N

2

Ref.

4040.006.025.12
4040.008.025.12
4040.010.025.12
4040.012.025.12
4040.014.025.12

Ref.

4040.008.035.13
4040.010.035.13
4040.012.035.13

4042 Broca para ranhuras (maquina de movimento vibratério)
Brocas para escoplear (maquina movimiento vibratorio)

S HS- MAN

L1

50
55
65
75
85
90
90

90
95
105
115
125
130
130

13 3 4042.006.550.13
13 3 4042.008.555.13
13 3 4042.010.565.13
13 3 4042.012.575.13
13 3 4042.014.585.13
13 3 4042.016.590.13
13 3 4042.018.590.13
|
=Pt _ B

4042.006.050.13
4042.008.055.13
4042.010.065.13
4042.012.075.13
4042.014.085.13
4042.016.090.13
4042.018.090.13



Broca para ranhuras (maquina de movimento vibratério) 4043
Brocas para escoplear (maquina movimiento vibratorio)

HS- MAN S

D L1 S z Ref.
6 90 18x40 4 4043.006.090.13
8 95 13x40 4 4043.008.090.13
10 105 13x40 4 4043.010.105.13
12 115 13x40 4 4043.012.115.13
14 125 13x40 4 4043.014.125.13
16 130 13x40 4 4043.016.130.13 r '

D

Broca para ranhuras (maquina de movimento vibratério) 4044
Brocas para escoplear (maquina movimiento vibratorio)

HS - MAN S

D L1 S Z Ref.

8 75 9,5 2 4044.008.075.95

10 75 9,5 2 4044.010.075.95

12 75 9,5 2 4044.012.075.95

8 75 10 2 4044.008.075.10

10 75 10 2 4044.010.075.10 o

12 75 10 2 4044.012.075.10

Brocas para furar - Brocas para taladrar
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Serras circulares
Sierras circulares
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Flange 6001

Vaso brida
HW - MEC o
D B b d Z Ref.
250 5.6 3.8 30 20 6001.001
300 5.6 3.8 30 24 6001.002
5.6 3.8 70 24 2/21x6 6001.003
350 5.6 3.8 30 28 6001.004
5.6 3.8 70 28 2/21x6 6001.005

Serra universal para maquina multiserra 6002
Sierra universal para sierra multiple

HW - MEC . 1

D B b d Z+RZ KN Tmax FLmax Ref.
250 28 20 70 1642 2/21x6 50 120 6002.001
32 22 30 1642 50 120 6002.002
32 22 70 16+2 2/21x6 50 120 6002.003
300 28 20 70 20+4 2/21x6 70 120 6002.004
32 22 30 20+4 70 120 6002.005
32 22 70 20+4 2/21x6 70 120 6002.006
32 22 80 20+4 2/21x6+2/14x10 70 120 6002.007
350 385 25 30 2446 95 120 6002.008
35 25 70 2446 2/21x6 95 120 6002.009
35 25 80 2446 2/21x6 95 120 6002.010
400 40 28 30 28+6 115 130 6002.011
40 28 70 2846 2/21x6 115 130 6002.012

GEOMETRIA DO CORTANTE: F
SERRACIRCULAR DE ESPESSURA FORTE COMRASPADORES, PARA CORTE DEMADERAMAGICA Geometria del cortarte: F

DURA E MACIA, NO SENTIDO LONGITUDINAL DA FIBRA EM MAQUINAS DE SERRAS MULTIPLAS.
Sierra circular de espesura fuerte con raspadores, para corte de madera maciza dura y blanda, en sentido
longitudinal de la fiora en méaquinas de sierras mtiples.

Serras circulares - Sierras circulares



Serras circulares - Sierras circulares

6003 Serra universal para maquina multiserra
Sierra universal para sierra multiple

GEOMETRIA DO CORTANTE: F
Geometria del cortante: F

HW - MEC
D) B o] d Z+RZ KN Tmax FLmax Ref.

300 44 3.0 30 20+4 70 120 6003.001

4.4 3.0 70 20+4 2/21x6 70 120 6003.002
350 44 3.0 30 24+6 95 120 6003.003

4.4 3.0 70 24+6 2/21x6 95 120 6003.004
400 5.2 3.9 30 24+6 115 130 6003.005
450 5.2 3.9 30 24+6 120 160 6003.006

SERRA CIRCULAR DE ESPESSURA FORTE COM RASPADORES, PARA CORTE DE MADEIRA
MACICA DURA E MACIA, NO SENTIDO LONGITUDINAL DA FIBRA EM MAQUINAS DE SERRAS
MULTIPLAS.

Sierra circular de espesura fuerte con raspadores, para corte de madera maciza dura y blanda, en sentido
longtudinal de la fiora en maguinas de sierras mitiples.

6004 Serra circular para molduradora
Sierra circular moldurera

GEOMETRIA DO CORTANTE: F
Geometria del cortante: F

HW - MEC
D B b d Z+RZ Tmax FLmax Ref.
200 2.6 1.6 40 16+2 40 85 6004.001
2.6 1.6 40 24+3 40 85 6004.002

SERRA CIRCULAR DE ESPESSURA FINA COM RASPADORES, PARA CORTE DE MADEIRA MACICA,
NO SENTIDO LONGITUDINAL DA FIBRA EM MAQUINAS MOLDURADORAS.

Sierra circular de espesura fina con raspadores, para corte de madera maciza, en sentido longitudinal de la
fiora en maguinas moldureras.




Serra circular para maquina multiserra 6005 =

Sierra circular para sierra multiple

HW - MEC - %

D B b o] Z Ref.
250 3.2 2.2 30 20 6005.001
300 3.2 2.2 30 24 6005.002
350 3.5 2.5 30 28 6005.003
400 4.0 2.8 30 32 6005.004

SERRA CIRCULAR PARA CORTE DE MADEIRA MACICA NO SENTIDO LONGITUDINAL DA FIBRA.
PROFUNDIDADE DE CORTE ATE 150 MM.

Sierra circuler para corte de madera maciza en sentido longitudinal de la flora.

Profundidad de corte hasta 150 mm.

GEOMETRIA DO CORTANTE: F
Geometria del cortante: F

Serra circular para maquina multiserra 6006
Sierra circular para sierra multiple

HW - MEC L

D B b o] Z NL/TK Ref.
250 3.2 2.0 30 24 2/7/42+2/10/60 6006.001
300 3.2 2.0 30 28 2/7/42+2/10/60 6006.002
350 3.5 2.5 30 36 2/10/60 6006.003
400 3.5 2.5 30 28 2/10/60 6006.004

3.5 2.5 30 36 2/10/60 6006.005

SERRA CIRCULAR PARA CORTE DE MADEIRA MACICA DURA E MACIA, NO SENTIDO LONGITUDI-
NAL E TRANSVERSAL DA FIBRA. PROFUNDIDADE DE CORTE ATE 120 MM.

Sierra circular para corte de madera maciza y blanda, en sentido longitudinal y transversal de la fiora.
Profundidad de corte hasta 120 mm.

B GEOMETRIA DO CORTANTE: F
Geometria del cortante: F

Serras circulares - Sierras circulares




-’ 6007 Serra universal para corte ao longo e contra veio da madeira
‘ Sierra Universal para el corte a lo largo y contra la corrientez

k& HW - MEC
D B b d Z NL/TK Re.
250 3.2 2.2 30 24 2/7/42+2/10/60 6007.001
300 3.2 2.2 30 28 2/7/42+2/10/60 6007.002
350 35 25 80 32 2/7/42+2/10/60 6007.003
400 3.5 25 30 36 2/7/42+2/10/60 6007.004

SERRA CIRCULAR COM LIMITADORES, PARA CORTE DE MADEIRA MACICA DURA E MACIA, NO
SENTIDO LONGITUDINAL E TRANSVERSAL DA FIBRA. PROFUNDIDADE DE CORTE ATE 100 MM.
Sierra circular con limitadores, para corte de madera maciza duray blanda, en sentido longitudinal y transver-
sal de lafiora. Profundidad de corte hasta 100 mm.

GEOMETRIA DO CORTANTE: W
Geometria del cortante: W

Serras circulares - Sierras circulares




Serra circular universal 6008 -

Sierra circular universa

HW - MEC \\""‘||l'
D B o] d Z Ref.
150 B2 22 30 24 6008.001
3.2 2.2 30 36 6008.002
B2 22 30 48 6008.003
180 3.2 2.2 30 30 6008.004
B2 22 30 42 6008.005
3.2 2.2 30 56 6008.006
200 B2 22 30 36 6008.007
3.2 2.2 30 48 6008.008
B2 22 30 60 6008.009
250 3.2 2.2 30 40 2/7/42+2/10/60 6008.010
B2 22 30 48 2/7/42+2/10/60 6008.011 ' O
3.2 2.2 30 60 2/7/42+2/10/60 6008.012 A LAY
B2 22 30 80 2/7/42+2/10/60 6008.013
275 3.2 2.2 30 48 2/7/42+2/10/60 6008.014 CEOMETRA DO CORTANTE: W
B2 22 30 72 2/7/42+2/10/60 6008.015 Geormettia del cortante: W
300 3.2 2.2 30 36 2/7/42+2/10/60 6008.016
B2 22 30 48 2/7/42+2/10/60 6008.017
3.2 2.2 30 60 2/7/42+2/10/60 6008.018
B2 22 30 72 2/7/42+2/10/60 6008.019
3.2 2.2 30 9% 2/7/42+2/10/60 6008.020
350 35 25 30 54 2/7/42+2/10/60 6008.021
35 2.5 30 72 2/7/42+2/10/60 6008.022
35 25 30 84 2/7/42+2/10/60 6008.023
35 2.5 30 108 2/7/42+2/10/60 6008.024
400 35 25 30 48 2/7/42+2/10/60 6008.025
35 2.5 30 60 2/7/42+2/10/60 6008.026
35 25 30 96 2/7/42+2/10/60 6008.027
35 2.5 30 120 2/7/42+2/10/60 6008.028
450 4.0 2.8 30 66 2/7/42+2/10/60 6008.029
500 4.0 2.8 30 72 2/7/42+2/10/60 6008.030

SERRA CIRCULAR PARA CORTE, NO SENTIDO LONGITUDINAL E TRANSVERSAL DA FIBRA.
Sierra circular para cortar en la fiora longitudinal y transversal.

gy

Serras circulares - Sierras circulares




’ 6009 Serra circular para optimizadoras

Serras circulares - Sierras circulares

Sierra circular para optimizadoras

HW - MEC
=2 % D B b d z Ref.
450 48 35 80 128 2/10/60 6009.001
500 4.8 3.5 30 144 2/10/60 6009.002
600 48 85 25 170  2/10/60 6009.003

SERRA CIRCULAR PARA CORTES TRANSVERSAIS EM MAQUINAS OPTIMIZADORAS.
Sierra circular para cortes transversales en maguinas optimizadoras.

LY

0
GEOMETRIA DO CORTANTE: W ‘
Geometria del cortante: W e
a b
6010 Serra circular de corte fino
Sierra circular de corte fino
HW - MEC
D B b d z Ref.
200 2.0 16 30 64 6010.001
250 2.0 16 30 80  2/7/42+2/10/60 6010.002
HW - MEC
D B b d Z Ref.
250 25 1.8 30 80  2/7/42+2/10/60 6010.003
350 2.7 1.8 30 96 2/7/42+2/10/60 6010.004

SERRA CIRCULAR DE ESPESSURA FINA, PARA PERFIS DE PLASTICO, MADEIRA MACIA, DURAE
TROPICAL, AGLOMERADO E COMPOSTO DE MADEIRA.
GEOMETRIA DO CORTANTE: W Circuler de finas vio por perfles de plastico, madera blanda, dura y tropicales, virutas de madera'y compost.

Geometria del cortante: W
_._I_B
15°
|
10 |
|
b

of b




Serra circular de corte de painéis revestidos 6011 =

Sierra circular para corte de paneles revestidos

HW - MEC

D B b o] Z Ref.
250 3.2 2.2 30 80  2/7/42+2/10/60 6011.001
300 32 2.2 30 96 2/7/42+2/10/60 6011.002

SERRA CIRCULAR PARA CORTAR PAINEIS BILAMINADOS, COM DENTES CHANFRADOS ALTERNA-
DAMENTE A 40°, PODE TRABALHAR SEM SERRA INCISORA.

Sierra circular para corte de paneles bamizados, con dientes chaflanados altemativamente a 40° , puede
trabajar sin siera incisora.

LY

40°

GEOMETRIA DO CORTANTE: F
Geometria del cortante: F

o b

Serra circular para corte de painéis 6012
Sierra circular para corte de paneles

HW - MEC

D B b d A Ref.
200 &2 2.2 30 60 6012.001
220 3.2 2.2 30 64 2/7/42+2/10/60 6012.002
250 &2 2.2 30 60 2/7/42+2/10/60 6012.003
32 22 30 80 2/7/42+2/10/60 6012.004
300 32 22 30 72  2/7/42+2/10/60 6012.005
32 22 30 96  2/7/42+2/10/60 6012.006
350 35 25 30 108  2/7/42+2/10/60 6012.007
SERRA CIRCULAR PARA CORTE FINAL ACABADO DE PAINEIS BILAMINADOS EM MAQUINAS ES- ’
QUADREJADORAS E DE MESA, ETC. ) T =
Sierra circular para corte final acabado de paneles bamizados en maquinas escuadradoras, de mesa, etc. iy b A
GEOMETRIA DO CORTANTE: TF
Geometria del cortante: TF

Serras circulares - Sierras circulares




’ 6013 Serra circular para corte de painéis

Serras circulares - Sierras circulares

Sierra circular para corte de paneles

HW - MEC
D B b o] Z Ref.
220 32 22 30 42 2/7/42+2/10/60 6013.001
250 32 22 30 48 2/7/42+2/10/60 6013.002
308 32 22 30 60 2/7/42+2/10/60 6013.003

SERRA CIRCULAR PARA CORTE FINAL ACABADO DE PAINEIS BILAMINADOS COM REVESTIMEN-
TO ABRASNVOS E DUROS, SEM UTILIZAR SERRA INCISORA EM MAQUINAS SECCIONADORAS DE
CORTE VERTICAL E MAQUINAS DE MESA, ETC.

Sierra circular para corte final acabado de paneles bamizados revestimiento duro y abrasivo, sin necesidad
de utiizar los incisivos Sierras de mesay vertical de corte de corte de la maaguina, etc.

il

af ~H-b

GEOMETRIA DO CORTANTE: DH
Geometria del cortante: DH

6014 Serra circular para maquina seccionadora
Sierra circular para seccionadora

HW - MEC
D B b d Z Ref.

300 44 32 30 48 6014.001
350 44 32 30 54 6014.002
400 44 32 75 42 6014.003

4.4 32 30 72 6014.004

44 32 75 72 6014.005
450 4.4 3.2 30 72 6014.006
500 44 32 75 72 6014.007

4.4 3.2 80 72 6014.008

SERRA CIRCULAR PARA CORTAR LOTES DE PANEIS EM AGLOMERADOS OU MDF EMMAQUINAS

R SECCIONADORAS OOM INCISOR.
Sierra circular para cortar un montén de paneles de MDF en grupos o en equipos con intemuptores de los
iNcisivos.
GEOMETRIA DO CORTANTE: W
Geometria del cortante: W




Serra circular para maquina seccionadora 6015

Sierra circular para seccionadora

D ] o] d A NL/TK Ref.
300 44 30 30 60 2/10/60 Panhans 6015.001
44 32 65 60 2/9/110 Selco 6015.002
44 32 75 72 Tecmatic, Homag 6015.003
44 32 75 96 Homag CV 6015.004
448 32 75 96 Homag CV 6015.005
44 32 80 60  2/14/110+4/9/100 SCM 6015.006
320 44 32 50 60 3/15/80+3/13/95 Giben 6015.007
44 32 65 60 2/9/110 Selco 6015.008
350 44 32 30 72 2/10/60 Tecmatic 6015.009
Panhans, Scherr  6015.010
44 32 30 108 Paoloni 6015.011 1 a
44 32 50 72 4/13/80 Giben 6015.012 CRRTND
44 32 60 72 2/14/100 Holzma 6015.013
44 32 80 72 4/9/100+2/9/110 Gabbiani 6015.014 GEOMETRIA DO CORTANTE: TF
+2/14/110 6015.015 Geormetria ddl cortarte: TF
355 44 32 30 72 2/10/60 Panhans, SCM  6015.016
44 32 75 72 Giben 6015.017
360 44 32 65 72 2/9/110 Selco 6015.018
370 44 32 30 72 2/10/60 Schelling 6015.019
380 44 32 50 72 4/13/80 Giben 6015.020
44 32 60 72 2/14/100+2/14/125 Holzma 6015.021
44 32 80 72 4/9/100+2/9/110 Gabbiani 6015.022
+2/14/110 6015.023
46 32 80 72 2/14/100 6015.024
48 35 60 72 2/14/100+2/14+125 Holzma 6015.025 Wi
400 44 32 30 72 2/10/60 Scheer, Tecmatic ~ 6015.026 | | —— @
44 32 75 72 4/15/105 Giben, Euromac ~ 6015.027 <
44 32 80 72  4/19/120+2/9/130 Selco 6015.028 | <
44 32 80 72 4/9/100+2/9/110 Gabbiani 6015.029 1S
+2/14/110 6015.030 ‘ a b
46 32 30 72 6015.031
46 32 75 72 2/15/105 Euromac 6015.032
46 32 80 72 2/14/110 SCM 6015.033
48 35 50 72 4/15/105 Giben 6015.034
48 35 75 72 4/15/105 Giben 6015.035
420 4.4 32 50 72 4/13/80 Giben2 6015.036
48 35 60 72 2/14/125 Holzma 6015.037
430 4.4 32 75 72 4/15/105 Giben 6015.038
44 32 80 72  2/9/130+4/19/120 Selco,Gabbiani  6015.039 SERRA CIRCULAR PARA CORTAR LOTES DE PAINEIS EM
+2/14/110 6015.040 AGLOMERADOS OU MDF LAMINADO COM MELAMINA OU
450 44 32 30 72 2/14/125 6015.041 MATERIAIS PLASTICOS EM MAQUINAS SECCIONADORAS
44 32 75 72 4/15/105 Giben 6015.042 COMINCISOR.
44 32 80 72 2/14/100+4/19/120 6015.043 Siema circular para cortar un monton de grupos o paneles de
44 32 8 72 2/14/110 Gabbiani 6015.044 MDF laminado con melamina o materigles de pléstico enlas
48 35 60 72 2/14/125 Holzma 6015.045 méquinas con intenuptores de los incisivos.
48 35 80 72  2/9/130+4/19/120 Selco 6015.046
470 44 32 75 72 4/15/105 Giben 6015.047
480 4.8 35 75 72 Tecmatic,Giben ~ 6015.048
48 35 80 72  2/9/130+4/19/120 Selco 6015.049
500 4.8 35 60 72 2/11/115 Holzma 6015.050
520 4.8 35 60 72  2/9/120+2/11/150 Holzma 6015.051
550 55 3.8 40 60 2/13/122 Schelling 6015.052
565 52 35 100 72 Giben Matic H150  6015.053

HW - MEC

Serras circulares - Sierras circulares




Serras circulares - Sierras circulares

6016

Incisor cénico
Incisor coénico

-
TRR/RN=

GEOMETRIA DO CORTANTE: DH
Geometria del cortante: DH

Serra principal - Sierra principal

HW - MEC

D

80
100
105
120

125

150

160

175

180

200

215
215
300

B

3.1-4.3
3.1-4.3
3.1-4.3
3.1-4.3
3.1-4.3
3.1-4.3
3.1-4.3
3.1-4.3
4.4-5.6
4.4-5.6
4.4-5.6
4.4-5.6
4.4-5.6
4.4-5.6
4.8-5.8
4.4-5.6
4.4-5.6
4.5-5.7
4.4-5.6
4.4-5.6
4.4-5.6
4.8-5.8
4.4-5.6
4.4-5.6
4.4-5.6
4.4-5.6
4.8-5.8
5.2-6.4

4.4-5.6
4.4-5.6
4.4-5.6
4.4-5.6
4.8-5.8
4.8-5.8
5.5-6.7
4.4-5.6
4.8-5.8
4.4-5.6
4.4-5.2
4.6

2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
2.8
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.5
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.0
3.2
3.2
3.2
3.5
3.4

3.2
3.2
3.2
3.2
3.5
3.5
3.4
3.2
3.5
3.2
3.2
3.2

20
20
45
20
22
20
20
22
20
45
45
45
45
55
55
45
55
55
55
45
45
55
30
45
45
50
45
55

20
30
50
65
45
65
20
50
50
50
65
80

Z

12
20
16
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
32
32
36
36
36
32
36
36
36
28
36
36
42
36
30

36
36
42
36
36
36
36
42
42
48
48
72we

NL/TK

2/9/110

2/8.5/60

3/13/80
2/9/100+2/9/110

2/9/110+2/9/100

3/15/80
3/15/80
3/15/80
2/9/100+2/9/110
2/14/110

Schelling
Kraftlyne

Panhans
Frama
Panhans
Gabbiani-SCM
Giben-Homag
Giben
Homag

Tecmatic
Tecmatic
Giben
Gabbiani-SCM
SCM
Tecmatic
Holzma

Panhans
Giben
Holzma
Giben
Holzma
Giben

Schelling
Scheer
Giben Smart 65
Selco
Holzma
Selco
Schelling
Giben
Giben
Giben
Selco EB

Ref.

6016.001
6016.002
6016.003
6016.004
6016.005
6016.006
6016.007
6016.008
6016.009
6016.010
6016.011
6016.012
6016.013
6016.014
6016.015
6016.016
6016.017
6016.018
6016.019
6016.020
6016.021
6016.022
6016.023
6016.024
6016.025
6016.026
6016.027
6016.028

6016.029
6016.030
6016.031
6016.032
6016.033
6016.034
6016.035
6016.036
6016.037
6016.038
6016.039

Gabbiani-Postforming 6016.040

SERRA CIRCULAR INCISORA COM DENTE CONICO PARA REALIZAR INCISOES NO REVESTIMEN-
TO DE PANEIS BLAMINADOS, EM SECCIONADORAS.
Incisivo diente de sierra circular con incisiones conicas para llevar a cabo los paneles de revestimiento bilami-
nados en equipos de conmutacion.

ALARGURA DA RANHURA B1 E OBTIDA PELO AJUSTE DA ALTURA DE INCISOR. AUMENTANDO A
ALTURA DO INCISOR RESULTA UM AUMENTO DA LARGURA DA RANHURA BA.
B B1 anchura de la ranura se obtiene mediante €l gjuste de la altura de los incisivos. Bl aumento de la altura
del incisivo fue un aumento en la anchura de la rendiia B1.



Incisor extensivel 6017 V

Incisor extensible

HW - MEC/MAN

\
D B d Z Ref. - ‘

4,

80 2.8-3.6 20 2x10 6017.001 —
100 2.8-3.6 20 2x12 6017.002 '
2.8-3.6 22 2x12 6017.003
120 2.8-3.6 20 2x12 6017.004 ’
2.8-3.6 22 2x12 6017.005 =4 -
125 2.8-3.6 20 2x12 6017.006 ‘
2.8-3.6 22 2x12 6017.007 '
150 4.4-5. 20 2x18W Paoloni 6017.008 ” oy

e

SERRA CIRCULAR INCISORA, COM REGULAGAO POR ANILHAS PARA REALIZAR INCISOES NO RE- ' ‘ ‘ b
VESTIMENTO DE PAINEIS BLAMINADOS. AS ANILHAS SEPARADORAS SAO INCLUIDAS.. ‘
Sierra circular incisivo, con la reguiacion de las arandelas para hacer incisiones en los paneles de revestimiento

blaminados. Las arandelas espaciadoras estan incluidos. GEOVETRIA DO CORTANTE: FV

Geometria del cortante: FV

Serra circular para orladora 6018
Sierra circular para encoladora de cantos

Serras circulares - Sierras circulares

HW - MEC \ \ .

D B b d Z Ref. EL Ref. ER
80 32 22 30 12 Bi-Matic 6018.501 6018.001
85 32 22 30 12 Bi-Matic 6018.502 6018.002
100 26 1.6 32 20 Homag,Brandt 6018.503 6018.003
100 32 22 20 20 Griggio 6018.504  6018.004
100 382 22 30 20 Tecnoma 6018.505 6018.005
100 382 22 22 20 Homag, Wilmsmeyer 6018.506 6018.006
110 380 22 30 20 Homburg 6018.507 6018.007
110 30 22 32 20 SCM, Olimpic 6018.508 6018.008
110 386 24 32 20 IDM, Marjos 6018.509 6018.009
110 382 22 32 30 Homag,Brand,Cehisa 6018.510 6018.010
126 382 22 22 36 Camal 6018.520 6018.020
140 3.2 2.2 16 36 oTT 6018.521 6018.021
140 382 22 30 36 oTT 6018.522 6018.022
160 32 22 22 48 IMA 6018.523 6018.023

GEOMETRIA DO CORTANTE: EL/ER
Geometria del cortante: EL/ER

SERRA CIRCULAR PARA CORTE FINAL ACABADO DE PAINEIS BLAMINADOS EM MAQUINAS ES-

QUADREJADORAS E DE MESA, ETC.

Sierra circular para corte final acalbbado de paneles bamizados en maguinas escuadradoras, de mesa, etc.

:

o b




Serras circulares - Sierras circulares

6019/6020 Serra para trabalhar aluminio
Sierra para aluminio
RRLLALTTTN SERRA CIRCULAR PARA O CORTE DE MATERIAIS NAO FERROSOS. NOS RECOMENDAMOS A UTILIZA-
A o GAO DE REFRIGERAGAQ, PARA UM MELHOR ACABAVIENTO DA SUPERFICIE DE CORTE E AUMENTO

Y
LY
P

GEOMETRIA DO CORTANTE: TF
Geometria del cortante: TF

i
. &3

| S

ol .t

ANGULO DE ATAQUE POSITVO PARA A ALIMENTAGAO
AUTOMATICA E ATAQUE FRONTAL OU INFERIOR.

Angulo de ataque positivo para la aimentacion auto-mética y
ataque frontal o inferior.

GEOMETRIA DO CORTANTE: TF
Geometria del cortante: TF

ANGULO DE INCLINAGAO NEGATIVA PARA A ALIMENTA-
GAO MANUAL E ATAQUE SUPERIOR.

Angulo de inclinacion negativa para la alimentacion manual y
ataque superior.

DAVIDA UTIL DA SERRA. VERIFIQUE TAMBEM SE O MATERIAL ESTA BEM FIXO PARA EVITAR VIBRAGOES.
SERRAS COM MAIOR NUMERO DE DENTES PARA O CORTE DE PAREDES FINAS EM PERFAIS PLASTICOS
OU DE MATERIAIS NAO FERROSOS MAXIMA ESPESSURA DO MATERIAL ATE 7 MM.

Sierra circular para €l corte de materiales no ferrosos.Nosotros recomendamos la utiizacion de refrigeracion, para
un meior acabado de la superficie de corte y aumento de vida Util de la sierra. Verfigue también si el material esta
bien fiado para evitar vibraciones. Sierras con mayor ndmero de dientes para el corte de paredes finas en perfles de
pléstico o de materiales no ferrosos. Maxima espesura de material hasta 7 mm.

HW - MEC
D B b d Z Ref.

260 3.2 2.6 30 80 2/7/42+2/9/46.4+2/10/60 6019.001
3.2 2.6 32 80 2/11/63 6019.002

300 3.2 2.6 30 96 2/7/42+2/9/46.4+2/10/60 6019.003
3.2 2.6 32 96 2/11/63 6019.004

360 36 3.0 30 84 2/7/42+2/9/46.4+2/10/60 6019.005
36 3.0 32 84 2/11/63 6019.006

36 3.0 30 108 2/7/42+2/9/46.4+2/10/60 6019.007

36 3.0 32 108 4/10/63 6019.008

400 40 32 30 120 6019.009
40 32 32 120 2/11/63 6019.010

450 40 32 30 128 6019.011
40 32 32 128 2/11/63 6019.012

500 4.2 3.4 30 140 2/10.5/70 6019.013
4.2 3.4 32 140 2/11/63 6019.014

HW - MAN
D B b o] Z NL/TK Ref.

180 2.8 2.0 30 56 6020.001
200 2.8 2.0 30 84 6020.002
215 2.8 2.0 30 64 6020.003
250 3.2 2.6 30 80 2/7/42+2/9/46.4+2/10/60 6020.004
3.2 2.6 32 80 2/11/63 6020.005

300 3.2 2.6 30 96 2/7/42+2/9/46.4+2/10/60 6020.006
3.2 2.6 32 96 2/11/63 6020.007

350 3.6 3.0 30 84 2/7/42+2/9/46.4+2/10/60 6020.008
3.6 3.0 32 84 2/11/63 6020.009

3.6 3.0 30 108 2/7/42+2/10/60 6020.010

3.6 3.0 32 108 4/10/63 6020.011

400 4.0 3.2 30 120 6020.012
40 32 32 120 2/11/63 6020.013

450 4.0 3.2 30 128 6020.014
40 32 32 128 2/11/63 6020.015

500 4.2 3.4 30 140 2/10.5/70 6020.016
4.2 3.4 32 140 2/11/63 6020.017



Serra circular para corte de metal 6021 "
Sierra circular para cortes de metales ‘

HW - MEC/MAN

D B o] o Z Ref.
160 2.2 1.8 20 30 6021.001
190 2.2 1.8 30 38 6021.002
230 2.2 1.8 30 44 6021.003
250 2.2 1.8 30 48 6021.004
305 2.2 1.8 25.4 60 6021.005

2.2 1.8 25.4 80 6021.006

SERRA CIRCULAR PARA O CORTE DE METAIS, COM ESPESSURA DE ATE 10 MIM.
Sierra circular para el corte de metales, con espesor de hasta 10 mm.

' A\
¢ ) g

\‘ / GEOMETRIA DO CORTANTE: W
Geometria del cortante: W
|

N4

Serra para construcao 6022
Sierra para construccién

HW - MAN S

Serras circulares - Sierras circulares

D B b d Z Ref.
300 34 22 22 20 6022.001
34 22 30 20 6022.002
350 36 26 30 24 6022.003

GEOMETRIA DO CORTANTE: F
Geometria del cortante: E




’ 6023 Serra circular para maquinas portateis

Serras circulares - Sierras circulares

Sierra circular para maquinas portatiles

RN HW - MAN
D B b d Z Ref.

150 26 16 30 24 6023.001
160 2.6 1.6 30 24 6023.002
28 18 20 48 6023.003

180 2.8 1.8 30 30 6023.004
190 28 18 30 24 6023.005
200 2.8 1.8 30 36 6023.006
216 2.8 1.8 30 24 6023.007
2.8 1.8 30 48 Neg 6023.008

28 18 30 60 Neg 6023.009

2.8 1.8 30 80 Neg 6023.010

230 3 2 30 24 Neg 6023.011
235 3 2 30 34 6023.012

GEOMETRIA DO CORTANTEW 8
Geometria del cortante: W \

710

o b

6024 Serra circular para agregados de maquinas CNC
Sierra para reenvios cnc

HW - MEC
D B d A NL/TK Ref.
120 8.2 30 24W 4/6/48 6024.001
150 3.2 30 24W 4/6/48 6024.002
8.2 30 36W 4/6/48 6024.003
180 3.2 30 30W 4/6/52 Homag,Weeke 6024.004
8.2 30 36W 4/6/52 Homag,Weeke 6024.005
3.2 30 42W 4/6/52 Homag,Weeke 6024.006
8.2 30 56W 4/6/52 Homag,Weeke 6024.007
3.2 35 30W 1/6/50 Biesse 6024.008
8.2 85! 58W 1/6/50 Biesse 6024.009
220 2.8 30 36W 4/6.5/60 IMA 6024.010
240 8.2 30 B54TF 4/5.5/52 Homag 6024.011
250 3.2 35 40W 1/6/50 Biesse 6024.012
8.2 30 B60W 2/7/42+2/10/60 Homag 6024.013
3.2 30 60TF 2/7/42 Homag 6024.014

280 3.2 30  60TF 2/7/4260TF Homag 6024.015




Serra para ranhurar 6025 -

Sierra para ranurar

HW - MEC v \ \
D B o] o Z Ref.

150 2.5 1.8 30 12 6025.001
3.0 2.0 30 12 6025.002
3.5 2.5 30 12 6025.003
4.0 2.8 30 12 6025.004
4.5 3.5 30 12 6025.005
5.0 3.5 30 12 6025.006
6.0 3.9 30 12 6025.007
8.0 6.0 30 12 6025.008
10.0 7.0 30 12 6025.009

150 2.5 1.8 30 24 6025.010
3.0 2.0 30 24 6025.011
3.5 2.5 30 24 6025.012
4.0 2.8 30 24 6025.013
4.5 3.5 30 24 6025.014 GEOMETRIA DO CORTANTE: F
5.0 3.5 30 24 6025.015 Geometria del cortante: F
6.0 3.9 30 24 6025.016

a b

Incisores para galgadeira e orladoras 6026
Incisores para galgadeira e orladoras

HW - MAN
D B b d Z Ref. EL Ref. ER
150 3.2 22 30 30 6026.501  6026.001
180 32 22 30 42 6026.502  6026.002
Wi
\
|
5
|
a _|l.b GEOMETRIA DO CORTANTE: F

Geometria del cortante: E

Serras circulares - Sierras circulares




Serras circulares - Sierras circulares

’ 6027 Serra circular para triturador
Sierra circular para triturador

HW - MEC
b d Z NL/TK Ref. EL Ref. ER
205 40 28 80 44 4/9/140 6027.501 6027.001
265 4.0 2.8 80 48 6/9/190 6027.502 6027.002
40 28 80 60 6/9/190 6027.503 6027.003
305 4.0 2.8 80 72 6/9/240 6027.504 6027.004
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ALU e PVC I 0
ALU y PVC
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Fresa para retestar e contra-perfilar (alu) A pedido
Fresas para retestar (alu)

HW - MEC

W)
w
[o}
N

70 5 32 8
6 32 8
72 5 32 8
6 32 8
74 5 32 8
6 32 8
80 5 32 8
6 32 8
98 5 32 10
6 32 10
100 5 32 10
6 32 10
110 5 32 12
6 32 12
112 5 32 12
6 32 12
114 5 32 12
6 32 12
70 6 32 12
72 6 32 12
74 5 32 12
6 32 12
80 5 32 12
6 32 12
98 5 32 12
6 32 12
100 5 32 12
110 5 32 16
6 32 16
112 5 32 16
6 32 16
114 5 32 16
6 32 16

* ARTIGO LIMITADO AO STOCK EXISTENTE
*Hasta fin stock

ALU e PVC - ALUy PVC



ALU e PVC - ALUy PVC

Fresas para contra-perfil (alu)
Fresas para contramoldura (alu)

HW - MEC

1 100 7,5 32 8
2 100 7,5 32 8

1 120 15 32 6
2 120 15 32 6

1 120 15 32 6
2 120 15 32 6

* ARTIGO LIMITADO AO STOCK EXISTENTE
* Hasta fin stock

H

®




Fresa para furar e copiar 3800 -

Fresa para agujerear y copiar

HS s
D 2 L1 S z Ref. L
5 12 60 8 1 3800.005.012.08 ,
6 14 60 8 1 3800.006.014.08 ‘
8 16 60 8 1 3800.008.016.08 :
= |
s
|
HS o !
D L2 L1 S Z Ref. {
2]
5 16/45 90 8 1 3800.005.316.08
6 16/45 90 8 1 3800.006.316.08 -
8 14/68 100 8 1 3800.008.314.08
S
I
2]
Fresa para furar e copiar em HW integral 3801
Fresa para furar e copiar em HW integral
HW S
D L2 L1 S Z Ref. T
3 12 50 3 1 3801.003.012.03 '
4 12 60 4 1 3801.004.012.04 ‘
5 20 60 5 1 3801.005.020.05 |
6 20 60 6 1 3801.006.020.06
8 20 60 8 1 3801.008.020.08 5 ‘
10 25 75 10 1 3801.010.025.10 | S
|
S
|
T
HW 2]
D L2 L1 S z Ref. [
har
5 20/35 70 8 1 3801.005.320.08
6 20/35 70 8 1 3801.006.320.08 '
8 20/35 80 8 1 3801.008.320.08
10 20/75 100 10 1 3801.010.320.10
12 20/75 100 12 1 3801.012.320.12
o~
—

ALU e PVC - ALUy PVC




ALU e PVC-ALUyPVC

A pedido Brocas para furos escalonados

Brocas bidiametrales

o HS
- D1 D L3 L2 L1
3,4 6,6 9 63 101 M3
4,5 9,0 11 81 125 M4
55 11,0 13 94 142 M5
6.6 13,0 15 101 151 M6
= : 9,0 17,2 19 130 191 M8
') 10,5 19,0 23 135 198 M10
7[ e
s <
&
Lo
-0 _]
A pedido Mangas de aperto
Tubos con tuerca
b HS
d D L d Maquina Modelo
[ i 32 140 27 TEKNA TK610/Z
! § 32 90 14 AYUTOR 500
: 27 ) 14 MN-75-AR
| 32 90 14 MN-75-AR
' 50 85 40 ELUMATEC AF-221,
: = AF-222,
[ AF-223
: 32 75 20 MAQUICOA MA-91
- 32 160 25 IM/CRS OL - 94
S 32 100 27 TRE-C INTEX 2500
32 150 27 LGF BEBA
32 140 25 DIX|(Old)
32 200 25 DIXI(New)
32 156 19 MADAF PHANTON - M
‘ 32 163,5 25 PHANTON - SK
[”b 32 150 27 MECAL FR 704, FR 706
. ] FR 702, FR 703
[ FR712
: 32 125 22 MIEPA MP - 130
| 32 135 27 ML - 124/0S
l 32 135 27 OMC FEROCE,
:_r FEROCE-A,
N MAXIMA,
| TIGRA,
: ‘ TIGRA-A
o @ 32 135 27 OMGA AL -132
32 135 27 PERTICI ML - 120
32 135 27 RINALDI LILIPUT 9M 7000 FS
32 140 27 TEKNA TK-610-Z
MANGAS DE APERTO PARA OUTRAS MAQUINAS E MOD- 32 70 14 TRIPERCISAO FV-100-M
ELOS A PEDIDO. NA ENCOMENDAS INDICAR MAQUINA E 22 70 14 FV-100-M
MODELO. 32 150 24 FV-140
32 173 25 FV-190-A
32 140 25 GREENMAC GM 459

Tubos para otras maquinas sobre pedido. Al pedido indicar

maquinay modelo




Anilhas separadoras 5075

Anillos
HS
d B D Ref.
22 01 32 5075.49
02 32 5075.50
05 32 5075.51
1 32 5075.52
3 32 5075.53
5 32 5075.54
7 32 5075.55
10 32 5075.56
27 0,1 a7 5075.57
02 a7 5075.58
05 a7 5075.59
1 a7 5075.60
3 a7 5075.61 }F
5 a7 5075.62 @ ( )
7 a7 5075.63 ?
10 a7 5075.64
32 01 42 5075.65 D
0.2 42 5075.66
05 42 5075.67
1 42 5075.68
3 42 5075.69
5 42 5075.70
7 42 5075.71
10 42 5075.72
20 42 5075.73
50 42 5075.74

Fresas para PVC A pedido

Fresas para PVC

FRESAS PARA LIMPEZA DE SOLDADURA (PRODUGAO A
PEDIDO).

PARA ELIMINAR O REBORDO OU CORDAO DE SOLDA-
DURA NOS AROS E FOLHAS EM PVC.

PERFIS COMPENSADOS A 45° E ADAPTADOS AS NECES-
SIDADES DE CADA TRABALHO.

Fresas para limpieza de soldadura (sobre pedido).

Para eiminar el reborde o corddn de soldadura en las hojas y
marcos de ventanas en PVC.

Perfles compensados a 45° y adaptados a la necesidad de
cadatrabajo.

FRESAS PARA RETESTAR / CONTRA-PERALAR (A PEDIDO)
PARA RETESTAR TRAVESSAS OBTENDO O CONTRA
PERFIL PARA UNIOES A 9P

Fresas para retestar e contraperfilar (sobre pedido)
Para retestar y obtener el contraperfil en las uniones a 90°

ALU e PVC - ALUy PVC
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Flange 5090 V

Vaso brida

L1 L2 d TK
90 63 35 DKN 8/M8/100 Homag, IMA, Torwegge
97 68 40 DKN 8/M8/100 Schwabedissen, Gabbiani

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Dim.
Parafuso para triturador com segmentos M8x12
Parafuso para triturador compact M8x16

Manga de aperto 5095

Ref.

5090.01
5090.02

Ref.

P5090.01
P5090.02

Tubo con tuerca

d D L |
30 50 85 63
60 85 63
50 110 88
60 110 88
35 50 85 63
60 85 63
50 110 88
60 110 88
40 50 85 63
60 85 63
50 110 88
60 110 88
50 60 85 63
60 110 88

ACESSORIOS - Piezas de recambio

Chave de unha Para D=50
Para D=60

Ref.

5095.02
5095.04
5095.06
5095.08
5095.10
5095.12
5095.14
5095.16
5095.18
5095.20
5095.22
5095.24
5095.26
5095.28

Ref.

5125.304
5125.305

Sistemas de aperto - Sistemas de sujecion




Sistemas de aperto - Sistemas de sujecion

’ 3761 Porta-pincas de precisao
Portapinzas de precision

Pino D A di D1 Ref.
IMA, Maka, Reichenbacher, Biesse, Alberti, Stegherr, etc.
SK30 1 50 50 6-20(ER32) 50 3761.150.050.65
1 63 63 6-25(ER40) 3761.150.070.65
1 SK40 2 60 70 6-25(462E) 63,55 3761.150.070.65E
Biesse: até 9/92
SK30 3 50 50 6-20(ER32) 50 3761.250.050.65
1 D1 3 63 63 6-25(ER40) 3761.250.070.65
! | Biesse: apds 9/92
SK30 4 50 50 6-20(ER32) 50 3761.350.050.65
& : I 4 63 63 6-25(ER40) 3761.350.070.65
1 | =< ALBERTI
i \ : SK30 5 50 50 6-20(ER32) 50 3761.450.050.65
_ m 5 63 63 6-25ER40) 3761.450.070.65
< I MASTERWOOD: até 1/99
& SK30 4 50 50 6-20(ER32) 50 3761.350.050.65
MASTERWOOD: ap6s 1/99
D SK30 5 63 63 6-25ER40) 50 3761.450.070.65
CMS, BIESSE
1SO30 8 50 50 6-20(ER32) 3761.146.050.65
Para rotagéo direita e esquerda 8 63 57 6-25ER40) 3761.146.057.65
Para rotacion derecha y izquierda
PINCANAQO INCLUIDA
Snpinza

ACESSORIOS - Piezas de recambio

D Dim. Ref.
Fémea de aperto 50 M40x1.5(ER32) 3761.50

63 M50x1.5(ER40) 3761.63
Chave de unha 50 45/50 5302.302

60 58/62 5302.303




Sistemas de aperto - Sistemas de sujecion

PINOS 3766
Enganche
[ 24 1
Nr. Ref. 5
o Ze H -]
1 SK30 IMA, MAKA, REICHENBACHER, WEEKE 3766.01
2 SK40 IMA, MAKA, REICHENBACHER 3766.02 2%
3 SK30 BIESSE até 9/92 3766.03 '
4 SK30 BIESSE ap6s 9/92, MASTERWOOD (motor HSD) 3766.04 o 2l
5 SK30 ALBERTI, MASTERWOOD (motor Colombo) 3766.05 @ o s T I =
6 ISO30SCM, MORBIDELLI 3766.06
7 BT35Heian, Shoda 3766.07 24
8 ISO30 CMS 3766.08 I —
9 SK30Stemm, Esseteam (motor Elte) 3766.09 ® o o5 =
o S E =
24
24
pe- 53 | oo e v
3 IO @#ﬂ ] _ A = Q)‘in‘—"——% ——";
®gls | = S = =
24
28 ,L.j /\E
ol N{
] o 5 = L - i —f =
LAY oddETE o A (PEE
2 35 u 1.5
Porta-pincas de precisao 3762
Portapinzas de precision
D A di Ref.
HSK 63F 50 70 6-20(ER32) 3762.060.070.60
63 76 6-25(ER40) 3762.063.076.60
60 76 6-25(462E) 3762.060.076.60 - 5
60 115 6-25(462E) 3762.060.115.60 I;Zl
CMS T =T
HSK 63E 50 65 6-20(ER32) 3762.050.065.60 , L
63 75 6-25(ER40) 3762.063.075.60 |
ALBERTI D
HSK50E/40 50 50 6-20(ER32) 3762.050.360.60
63 65 6-25(ER40) 3762.063.365.60
l di
PINCA NAO INCLUDA
Sin pinza D
ACESSORIOS - Piezas de recambio 940
D Dim. Ref.
Fémea de aperto 50 M40x1.5(ER32) 3762.50
63 M50x1.5(ER40) 3762.63 1
60 M48x2 (462E) 3762.60 : :
Chave de unha 50 45/50 5302.302
60 58/62 5302.303 p - T
63 68/75 5302.304 L !




Sistemas de aperto - Sistemas de sujecion

3765 Pincas
Pinzas
D A Ref.

6 52 DING388 /462E 3765.035.152.06

8 52 3765.035.152.08

23 10 52 3765.035.152.10

12 52 3765.035.152.12

14 52 3765.035.152.14

16 52 3765.035.152.16

18 52 3765.035.152.18

20 52 3765.035.152.20

25 52 3765.035.152.25



Pincas
Pinzas

3764

d1i D L1
Até 10mm

6 3764.02

10 3764.04

(@]
N
e

31  428E/ER20 3764.05

10 3764.07

Até 16mm Até 16mm

8 3764.10

12 3764.12

16 3764.14

w
wW
w

40  470E/ER32 3764.15

5 3764.17

7(6.35 3764.19

—
o

3764.21

13(12.7 3764.23

—
[©)

3764.25

N
(@]

3764.27

(©]
N
iy

46 A72E/ER40 3764.28

(e}

3764.30

IMPORTANTE: USAR FERRAMENTAS
COM ENCABADOURO CILINDRICO A
OCUPAR ATOTALIDADE DA PINCA.
Atencion: el mango de la heramienta
deloe ocupar la totalidad de la pinza.

IMPORTANTE: COM FERRAMENTAS
DE HELICE NUNCA COLOCAR A HE-
LICE DENTRO DO APERTO DA PINCA.
Atencion: Con heramientas de hélice
nunca colocar la hélice dentro del apriete
delapinza.

Sistemas de aperto - Sistemas de sujecion




Sistemas de aperto - Sistemas de sujecion

V4 3767 Arvore Porta Fresas
Eje portafresas

di L2 A TK S Pino Ref.

SCM, Morbidelli

20 40 45 32 1ISO30 6 3767.020.040.65
70 45 1ISO30 6 3767.020.070.65

30 40 45 48 1ISO30 6 3767.030.040.65
80 45 1ISO30 6 3767.030.080.65

I FORNECIDO SEM ANILHAS - Suministrado sin anilos

di L2 A TK S D Ref.
IMA, MAKA, REICHENBACHER, WEEKE, BIESSE, ALBERTI, STEGHERR, ETC.
20 40 42 32  SKg0 50 3767.020.140.65
70 3767.020.170.65
20 40 42 3  SK40 6355 3767.020.140.66
70 3767.020.170.66
30 40 42 48  SK30 50 3767.030.140.65
80 3767.030.180.65
30 40 42 4 SK40 6355 3767.030.140.66
5 = . 80 3767.030.180.66
Hl I

FORNECIDO SEM ANILHAS E SEM PINO RETENTOR - Suministrado sin anilos ni enganche

I . d1 L2 A TK S D Pino Ref.
4 CMS
D %ﬁ % | 20 40 42 32 1ISO30 46 8 3767.120.140.65
f ; \ 70 8 3767.120.170.65
L - 30 40 42 48 1ISO30 46 8 3767.130.140.65
A I 80 8 3767.130.180.65
= FORNECIDO SEM ANILHAS - Suministrado sin anilos
i s
‘ ‘ d1 L2 A TK S D Ref.
. X | CMS
l ~ 20 70 45 32 HSK63F 63 3767.020.270.60
i Bl 30 80 45 48 HSK63F 3767.030.280.60
i Série Longa
E:E:H D 20 40 80 32 HSK63F 63 3767.020.140.60
d1 70 80 HSK63F 3767.020.170.60
30 40 80 48 HSK63F 63 3767.030.140.60
80 80 HSK63F 3767.030.180.60
Riis d1 L2 L1 TK S Ref.
[ 1
i3 ] < 20 40 98 32 20X50 3767.020.140.20
! ES' 40 108 25X60 3767.020.140.25
t . 20 70 128 32 20X50 3767.020.170.20
! [ 70 138 25X60 3767.020.170.25
’ ‘ 30 40 98 48 20X50 3767.030.140.20
TK | 108 25X60 3767.030.140.25
it
e
=¥ - d1 L2 L1 TK S Ref.
1 ' |
begod 22 4 69 36  25X60 3767.022.104.25
di 30 4 69 48 25X60 3767.030.104.25

ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref.

%M Parafuso M4x12 P3767.01

Chaveem T SW3 5302.102




Buchas 4082
Portabrocas
40
Nr. D d S Ref. Esq. Ref. Drt.
Ayen, Holzma, Mayer, Knoevenagel, Torwegge, etc. . — — —
1 20 10 M8 4082.01 4082.02 B o &
1 20 10 M10 4082.03 4082.04
Morbidelli, Weeke, Torwegge, Biesse, Masterwood, Vitap, etc. <H M I-D
2 20 10 M8 4082.05 4082.06 Nr.1 %
2 20 10 M10 4082.07 4082.08 41
Bilek, Vitap, Alberti, Balestrini, Schleicher, Busellato, etc.
S 20 10 M8 4082.09 4082.10
3 20 10 M10 4082.11 4082.12 [ p——
v —— — |1 - o
ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref. Nr.2 (ﬂ M L
46
Parafuso M5x5 5106.003
Chaveem T SW2.5 5302.101
wy — =1
- AL
Buchas de aperto rapido 4082
Portabrocas de conexion rapida
D d Ref. 3_‘ oo - = o 4
Vitap
18 10 4082.50 AT AT
42
ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref.
Parafuso Mbx4 5106.003.04
Chave SW2.5 5302.003
Buchas auto-bloqueio - Portabrocas auto-bloqueo
D d S Ref.
20 10 M10 4082.60 42
[~

PARA BROCAS COM UMA FACE NO ENCAVADOURO (EXEMPLO: BROCAS DE MULTIFURADORA),
NAO NECESSITA DE APERTAR E DESAPERTAR PARAFUSOS.

Para brocas con plano de aprieto en el mango (gi: brocas de taladro mltiple), reduce €l tiempo de substitucion
de las herramientas no teniendo necesidad de apretar y aflojar tomillos de fiacion.

Sistemas de aperto - Sistemas de sujecion




Sistemas de aperto - Sistemas de sujecion

’ 4081 Adaptadores

Adaptador
Lt
D d S Ref.
o 20 6 18 4081.020.006.18
»| 4— - - - - —0 =l o
o 20 8 18 4081.020.008.18
LA 2 10 18 4081.022.010.18
22 12 18 4081.022.012.18
d d S Ref.
Li ) 38 10 4081.002.038.10
25 38 10 4081.025.038.10
1 | D ] 3 38 10 4081.003.038.10
“ — = 3.5 38 10 4081.035.038.10
[
4 38 10 4081.004.038.10
45 38 10 4081.045.038.10
5 38 10 4081.005.038.10
ACESSORIOS - Piezas de recambio
Dim. Ref.
Parafuso M5x5 5106.003
Chave SW2.5 5302.006
4083 Casquilhos
Casquillos
L1
D L1 d Ref.
________________ 8 25 6 4083.01
a ———=-—H ——+ -]
______________ 10 25 8 4083.02
12 25 6 4083.03
25 8 4083.04
25 10 4083.05
d L1 S Ref.
2 23 10 4083.06
L 25 23 10 4083.07
3 23 10 4083.08
35 23 10 4083.09
} 4 23 10 4083.10
- — 1 WA 45 23 10 4083.11
5 23 10 4083.12
6 23 10 4083.13
7 23 10 4083.14
8 23 10 4083.15
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Laminas reversiveis
Cuchillas reversibles

5000/1/2

Tipo 1
7,5

8,6
9,6

10.5
11
11,6

13
14,6
15

16.7
16
17

17.6
20

21.6
24,7

24.7
30

40

50

Tipo 2

60

80

100
120

Tipo 3
14

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
13
13
13
13

14
14
14

1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1.5
1.5
1,5
1,5
1.5
1,5
1,5
1,5
1.5
1.5
1,5
1.5
1,5
1,5
1.5
1,5
1.5
1,5

1.5
1,5
1,5
1.5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1.5
1,5
1,5
1,5
2,2
2,2
2,2
2,2

1,7
1,2

35°
45°
35°
35°
458°
35°
35°
35°
458°
35°
35°
35°
458°
35°
35
35°
35°
35°
35°
35°
45
35°
35°

35
35°
35°
35
458°
35°
458°
35°
35°
35
458°
35°
458°
35°
458°
35°
35°

ASF1
AS15
ASF1
ASF1
AS15
ASF1
ASF1
ASF1
AS15
ASF1
ASF1
ASF1
AS15
ASF1
ASF1
ASF1
ASF1
ASF1
ASMGO03
ASMG02
AS15
ASF1
ASF1

ASF1
ASF1
ASMGO02
ASMGO3
AS15
ASF1
AS15
ASF1
ASMGO02
ASMGO3
AS15
ASF1
AS15
ASF1
AS15
ASF1
ASF1

ASF1

HW
Ref.

5000.01.1
5000.02.0
5000.03.1
5000.04.1
5000.05.0
5000.17.1
5000.18.1
5000.06.1
5000.07.0
5000.19.1
5000.08.1
5000.09.1
5000.10.0
5000.20.1
5000.21.1
5000.11.1
5000.22.1
5000.12.1
5000.13.2
5000.23.3
5000.15.0
5000.24.1
5000.17.1

5001.17.1
5001.01.1
5001.17.3
5001.02.2
5001.04.0
5001.05.1
5001.06.0
5001.07.1
5001.08.3
5001.18.2
5001.10.0
5001.11.1
5001.12.0
5001.13.1
5001.14.0
5001.15.1
5001.16.1

5002.01.1
5002.02.1
5002.03.1

Tipo 1

Tipo 2

Tipo 3

5}
Laminas e acessorios - Cuchillas y accesorios E
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- Cuchillas y accesorios

Laminas e acessorios

L

Tipo 2

5003/4 Laminas reversiveis
Cuchillas reversibles
5 HW
| B H S R Ref.
Tipo 1
12 12 1,5 5003.01.1
- O 12 1.5 5003.02.3
14.3 14.3 25 5003.05.1
15 15 25 150 5003.06.1
- 17 17 2 5003.03.1
ipo 1
19 19 2 5003.04.1
Tipo 2
29,5 12 1,5 ASF1 5004.01.1
S 49,5 12 1,5 5004.02.1
| i |L | 50 12 1.7 5004.03.1
= || O O
Tipo 2
5005 Laminas reversiveis
Cuchillas reversibles
! S HW
& | B H S Ref.
x| O .51
20 12 1,5 5005.01
y ! 247 12 15 5005.02
30 12 1.5 5005.03
50 12 1.5 5005.04
5006 Laminas reversiveis
Cuchillas reversibles
i | o o8 HW
P ) | B H S Ref.
Tipo 1
=
\ O O 20 12 1,5 5006.01
5 30 12 1,5 5006.02
Tipo 1 50 12 1,5 5006.03
Tipo 2
S 20 12 1,5 5006.51
i | | 30 12 1,5 5006.52
T 1f i 50 12 1,5 5006.53



Laminas reversiveis
Cuchillas reversibles

5007

HW , B )
B H S Ref. ’ ‘ |
Tipo 1
295 9 15 5007.01 ! @ @
12 1,5 5007.02
49.5 9 1,5 5007.03
12 1.5 5007.04
Laminas reversiveis 5008/9
Cuchillas reversibles
HW B 5
B H S Ref. | |
Tipo 1
12 55 1,1 5008.01
20 5,5 11 5008.02 o
30 55 1,1 5008.03
40 55 1,1 5008.04 Tioo 1
50 55 1,1 5008.05
Tipo 2 B 5
12 5,5 1,1 5008.51 |
20 55 1,1 5008.52
30 55 1,1 5008.53
40 55 1,1 5008.54 =
50 55 1,1 5008.55
Tipo 2
Metal duro revestido - Metal duro recubierto HC B y
B H S Ref. |
| |
20 55 1,1 5009.01 = || |
20 10 15 5009.02 | '
30 10 1,5 5009.03
50 10 1,5 5009.04

Laminas e acessorios - Cuchillas y accesorios



- Cuchillas y accesorios

Laminas e acessorios

5010 Laminas reversiveis

Cuchillas reversibles

B .5, HW
| | =] H S Ref.
56 55 1,1 Adler 5010.01
60 55 1,1 5010.02
71 55 1,1 5010.03
75,5 55 1,1 AEG TH75 5010.04
Bosh 0590, P400, 1590, 1591
Festo REP 75
Haffner FH 222
Holz-Her 2223, 2286, 2320
Kress Jet Start 6701, EH 6702
Meafell HU 75
Metabo 6375
Scheer MH 80, MH 75/3
Skil 98 H
757 55 1,1 B & Decker DN 750, BD 750 5010.05
SR 600K
78 55 1,1 Virutex (E) HTH75A 5010.06
80,5 5,9 1,1 Elu MFF80, MFF 40 5010.07
ADE 80
82 5,5 1,1 AEG EH 82, EH 82S, EH 822 5010.08
EH700, EH 450
Fein HS 2151
Haffner FH 224
Hitachi F20, F20A, P20 SA, P 20V
FP 20A, FU 20 SA
Mafell EHU 82, MHU 82, MHU 82 D
Makita 1100, 11258, 1900B, 1923B
1923 H, 1001, 1901, 1923 HO
Metabo Gustay, 4382, HO 0882
Bosh PHO 150, 100, 200, 300
827 55 1,1 B & Decker DN 710, DN 712, DN 730 5010.09
P71-02, PL 806
5011 Laminas reversiveis
Cuchillas reversibles
) HW
. =] H S R Ref.
& 22 19 2 5011.01
19 2 1 5011.02
19 2 1 5011.03
I



Laminas reversiveis 5012
Cuchillas reversibles
il == =
B H S R Ref. > |
13 16 2 2 5012.01 B ®
16 2 3 5012.02
16 2 4 5012.03
20 21 2 5 5012.04
21 2 6 5012.05
21 2 7 5012.06
21 2 8 5012.07
26 24 2 9 5012.08
24 2 10 5012.09
24 2 11 5012.10
24 2 12 5012.11
24 2 13 5012.12
30 25 2 14 5012.13
25 2 15 5012.14
25 2 16 5012.15
Laminas perfiladas, nao reversiveis 5025
Cuchillas perfiladas, no reversible
HW B S
=} H S R Ref. | ‘
J@
16 175 2 2 5025.01 -
175 2 3 5025.02 O
175 2 4 5025.03
175 2 5 5025.04
175 2 6 5025.05
Laminas perfiladas 5013
Cuchillas perfiladas
HW B |s|
B H S Ref. 5
18 18 1,95 5013.01 =
18 2,45 5013.02
18 2,95 5013.03

Laminas e acessorios - Cuchillas y accesorios




- Cuchillas y accesorios

Laminas e acessorios

5026/27 Chanfradores e redondeadores
Cuchillas reversibles

B B .S HW - MEC
| & |._ B H S R/a Ref.
> < E 6 22 5 450 5026.01
I 2 5 R1,5 5026.02
2 5 R2 5026.03
2 5 R2,5 5026.04
2 5 R3 5026.05
B L5 .S HW - MAN
d % L> L D —— Ref.
\_3 16 29 5 450 5027.01
@ I[ 29 5 R2 5027.02
29 5 R3 5027.03
5028/29 Ranhuradores
Ranuradores
2B S HW - MEC
f— — 5 H S Ref.
16 255 4 508,01
= 255 5 5028.02
| 265 6 5028.03
B 5. HW - MAN
| | B H S Ref.
\r 17 35 4 5029.01
35 5 5029.02
2 35 6 5029.03



Laminas para aplainar 5050/51
Laminas para aplainar
HL/HS - HW S
=] H S HS Ref. HW Ref. I
(18%W)

120 25 3 5050.120.25 5051.120.25
130 3 5050.130.25 5051.130.25 i
150 3 5050.150.25 5051.150.25
180 3 5050.180.25 5051.180.25 L]
200 3 5050.200.25 5051.200.25
250 3 5050.250.25 5051.250.25
260 3 5050.260.25 5051.260.25
310 3 5050.310.25 5051.310.25 S
350 3 5050.350.25 5051.350.25

80 30 3 5050.080.30 5051.080.30
100 3 5050.100.30 5051.100.30
120 3 5050.120.30 5051.120.30 =
130 3 5050.130.30 5051.130.30
150 3 5050.150.30 5051.150.30
170 3 5050.170.30 5051.170.30
180 3 5050.180.30 5051.180.30
200 3 5050.200.30 5051.200.30
220 3 5050.220.30 5051.220.30
230 3 5050.230.30 5051.230.30
240 3 5050.240.30 5051.240.30
250 3 5050.250.30 5051.250.30
260 3 5050.260.30 5051.260.30
300 3 5050.300.30 5051.300.30
350 3 5050.350.30 5051.350.30
400 3 5050.400.30 5051.400.30
410 3 5050.410.30 5051.410.30
450 3 5050.450.30 5051.450.30
500 3 5050.500.30 5051.500.30
510 3 5050.510.30 5051.510.30
530 3 5050.530.30 5051.530.30
600 3 5050.600.30 5051.600.30
610 3 5050.610.30 5051.610.30
630 3 5050.630.30 5051.630.30
640 3 5050.640.30 5051.640.30
350 35 3 5050.350.35 5051.350.35
400 3 5050.400.35 5051.400.35
410 3 5050.410.35 5051.410.35
460 3 5050.460.35 5051.460.35
500 3 5050.500.35 5051.500.35
510 3 5050.510.35 5051.510.35
520 3 5050.520.35 5051.520.35
530 3 5050.530.35 5051.530.35
600 3 5050.600.35 5051.600.35
610 3 5050.610.35 5051.610.35
630 3 5050.630.35 5051.630.35
Para garlopa manual

] H S HS Ref. HW Ref.
178 25 32 Virutex 5050.078.25 5051.078.25

82 29 3 Makita 5050.082.29 5051.082.29

Laminas e acessorios - Cuchillas y accesorios




- Cuchillas y accesorios

Laminas e acessorios

’ 5055/6 Laminas “corrugated”

Cuchillas corrugadas para perfilar

B 8 HW - HSS

\ B H HA1 HW Ref. HSS Ref.
40 50 15 5055.040.50 5056.040.50
- 60 5055.060.50 5056.060.50
80 5055.080.50 5056.080.50
100 5055.100.50 5056.100.50
o 130 5055.130.50 5056.130.50
he 150 5055.150.50 5056.150.50
180 5055.180.50 5056.180.50
230 5055.230.50 5056.230.50
B | —t10 635 5055.635.50 5056.635.50
—g | 650 5055.650.50 5056.650.50
5[ 40 60 20 5055.040.60 5056.040.60
60 5055.060.60 5056.060.60
il 80 5055.080.60 5056.080.60
100 5055.100.60 5056.100.60
130 5055.130.60 5056.130.60
150 5055.150.60 5056.150.60
o 180 5055.180.60 5056.180.60
Lamina calgada (HW) 230 5055.230.60 5056.230.60
635 5055.635.60 5056.635.60
650 5055.650.60 5056.650.60
40 70 25 5055.040.70 5056.040.70
60 5055.060.70 5056.060.70
80 5055.080.70 5056.080.70
100 5055.100.70 5056.100.70
130 5055.130.70 5056.130.70
150 5055.150.70 5056.150.70
180 5055.180.70 5056.180.70
230 5055.230.70 5056.230.70
635 5055.635.70 5056.635.70
650 5055.650.70 5056.650.70

5060 Buril para torno copiador
Buril forma vaso para torno copiador

D HS
D L1 Ref.
22 15 5060.022.15
30 19 5060.030.19
35 20 5060.035.20
I 3 45 26 5060.045.26

50 26 5060.050.26

NN

M8




Fresa para cavilhas 5065
Fresa para espigas redondas

HS
D o] Ref.
25 6,2 5065.25.01
8,2 5065.25.02
10,2 5065.25.03
12,2 5065.25.04

Buril copiador 5070
Gubia para torno copiador

HS -
B
o) S h Ref. - u
T
|

25 9,5 100 HS 5070.25.01

9,5 100 ST  5070.25.02

9,5 100 HW  5070.25.03
40 15 110 HS  5070.40.01 =

15 110 ST 5070.40.02

15 110 HW  5070.40.03

Buril copiador 5071
Gubia para torno copiador

' h B Ref | = Tff:\ ‘\‘f_-_n

16 150 5071.16.01 e ——— _“"I
20 200 5071.20.01

L1
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5075 Anilhas separadoras sem furos

Anillos calibrados
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Jogo de 7 anilhas separadoras 1x2, 1x1, 2x0,5, 2x0,2, 1x0,1
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Casquilhos de reducdo 5080
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@]

31,75 5080.18

15 31,75 5080.20

30 31,75 5080.22

50 31,75 5080.24

5 35 5080.26

15 35 5080.28

30 35 5080.30

50 35 5080.32

5 30 5080.34

15 30 5080.36

30 30 5080.38

50 30 5080.40

5 30 5080.42
10 s 508043

15 30 5080.44
2 s 508045

30 30 5080.46
4 s 508047

50 30 5080.48

CONTINUA NA PAGINA SEGUINTE

continua en la pagina siguiente
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- Cuchillas y accesorios

Laminas e acessorios

5080 Casquilhos de reducao
Casquillo de reduccion sin borde

D
d D B d Ref.
i 50 2 35 5080.49
‘ 5 35 5080.50
\ 10 35 5080.51
! 15 35 5080.52
| 20 35 5080.53
30 35 5080.54
40 35 5080.55
50 35 5080.56
50 2 40 5080.57
5 40 5080.58
10 40 5080.59
15 40 5080.60
20 40 5080.61
30 40 5080.62
40 40 5080.63
50 40 5080.64
50 2 45 5080.65
5 45 5080.66
10 45 5080.67
15 45 5080.68
20 45 5080.69
30 45 5080.70
5081/2 Casquilhos de reducao com anel
Casquillo de reduccion con borde
D1
o] DExt D1 Ref. Tipo 1 Ref. Tipo 2
|
B 30 35 49 5081.01 5082.01
| i 40 54 5081.02 5082.02
d = 45 59 5081.03 5082.03
50 64 5081.04 5082.04
D Ext 31,75 35 49 5081.05 5082.05
40 54 5081.06 5082.06
Tipo 1 45 59 5081.07 5082.07
50 64 5081.08 5082.08
D1 35 40 54 5081.09 5082.09
45 59 5081.10 5082.10
50 64 5081.11 5082.11
40 45 50 5081.12 5082.12
- 50 64 5081.13 5082.13
& 45 50 64 5081.14 5082.14
d
D Ext

Tipo 2



Casquilhos de reducao para serras 5083
Casquillo de reduccién para sierras circulares

D
d B D Ref. d
16 2 30 5083.01 ‘
m I
20 2 30 5083.02 |
2 32 5083.03
2 35 5083.04
25 2 20 5083.05
2 30 5083.06
2 32 5083.07
2 35 5083.08
25,4 2 32 5083.09
30 2 32 5083.10
2 35 5083.11
32 2 35 5083.12
2 40 5083.13
35 2 40 5083.14
Jogo de casquilhos (para arvore de tupia) 5084
Juego de anillos para tupi
|
/Ry
d D L Ref. ] i
—
30 43 200 5084.901 v i —
35 48 200 5084.902 / . %
40 54 200 5084.903 = % | %
45 62 245 5084.904 7 | %
50 65 245 5084.905 ] | 7
ra T [
4 U 1 P
. - . 7z
COMPOSICAO DOS JOGOS - Composicion de los juegos f -
N .
L=200 2x5; 2x10; 3x20; 2x30; 1x50 - /// | /
L=245 3x5; 2x10; 1x20; 3x30; 5x50 |
= I 77/ O —7
I
| r i 2
d
]
Rolamento 5100
Rodamiento
D d Ref. d
9,5 3,1 5100.01 :
9,5 4,7 5100.02 ;
12,7 47 5100.03 |
19 6 5100.04 | /]
22 8 5100.05 '
55 30 5100.06
62 35 5100.07
68 40 5100.08
75 45 5100.09
80 50 5100.10
69,85 31,75 5100.11

Laminas e acessorios - Cuchillas y accesorios




“' 5101 Anel para rolamento copiador

Anillo tope para rodamiento

R

o
w
@)
[}

=

75 5101.02

85 5101.04

5101.06

15,5 95 5101.08

15,5 105 5101.10

15,5 115 5101.12

15,5 125 5101.14

15,5 135 5101.16

62 16,5 75 5101.18

16,5 80 5101.20

16,5 90 5101.22

16,5 100 5101.24

16,5 110 5101.26

16,5 120 5101.28

16,5 130 5101.30

16,5 140 5101.32

17,5 80 5101.34

17,5 90 5101.36

17,5 00 5101.38

Laminas e acessorios - Cuchillas y accesorios

17,5 110 5101.40

17,5 120 5101.42

17,5 130 5101.44

17,5 140 5101.46




5101

R

o
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5
=9
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o=
39
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o]
g3
0
o3
=0
o
o0
QO
o 3.%-
: gn
39

o
@]

16,5 5101.48

16,5

©
)]

5101.50

16,5 106 5101.52

16,5 115 5101.54

16,5 125 5101.56

16,5 135 5101.58

~
a1

18,5 90 5101.60

18,5 100 5101.62

18,5 110 5101.64

18,5 120 5101.66

18,5 130 5101.68

18,5 140 5101.70

18,5 95 5101.72

18,5 104 5101.74

18,5 110 5101.76

18,5 120 5101.78

18,5 130 5101.80

18,5 140 5101.82

18,5 109,5 5101.84

aminas e acessorios - Cuchillas y accesorios
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5105/6/7/8/9/10/11/12/13 Elementos de fixacao

Elementos de fijacion

- Cuchillas y accesorios

Laminas e acessorios

DIN 915

DIN 916

R

 —

DIN 963

e

DIN 915 Perno com oco hexagonal
M5x12

M5x16

M6X10

M6X12

M6X16

M8X12

M8X16

M8X20

M8X25

M10X16

M10X20

M10X25

M12X20

DIN 916 Perno com oco hexagonal
M2,56X2,5

M4X4

M5X5

M5X8

M5X10

M6X6

DIN 963 Parafuso de cabega de embeber
M4x8

M5x6

M5x8

Parafuso com oco hexagonal
M5x13,5

Parafuso TORX

M4x3,2

M4x4,2

M5x7

M83,5x7,5

M3,5x4

M4x6

M4x4

M4x9

Anilha de aperto para porta — laminas de ranhurar

M4x1,6

M4x1,7

Méx2,3

Parafuso com cabeca hexagonal
M10x12

M10x17

Parafuso com oco hexagonal
1/8”

3/32”

Parafuso especial de cabeca cilindrica
Mb5x7/s10 Tipo A

M5x7/016

M6x6/918 Tipo B

M6x8/016

Ref.

5105.001
5105.002
5105.003
5105.004
5105.005
5105.006
5105.007
5105.008
5105.009
5105.010
5105.011
5105.012
5105.013

5106.001
5106.002
5106.003
5106.004
5106.005
5106.006

5107.001
5107.002
5107.003

5108.001

5109.001
5109.002
5109.003
5109.004
5109.005
5109.006
5109.007
5109.008

5110.001
5110.002
5110.003

5111.011
5111.012

5112.011
5112.012

5113.001
5113.002
5113.003
5113.004



Elementos de fixacao 5302 -

Elementos de fijacion

CHAVE HEXAGONAL - Llave allen %
Ref.
1 O
SW 3/32”  Tipo A (chave em L) 5302.001 m
SW 5/64” 5302.002
SW 1,3 5302.003
SW1,5 5302.004
SW 2 5302.005
SW 2,5 5302.006
SW 3 5302.007
SW 4 5302.008
SW 5 5302.009 =
SW 6 5302.010 b
SW 2,5 Tipo B (chave em T) 5302.101 l O
SW 3 5302.102
SW 4 5302.103 @
SW 5 5302.104
SW 6 5302.105
SW 10 5302.106
A
Chave TORX - Clés TORX E  =o
Ref.
T9 Tipo A 5302.201
T15 5302.202
T9 Tipo B 5302.203
T15 5302.204
T20 5302.205
CHAVE DE UNHA - Llave de gancho
Ref.
40/42 5302.301
45/50 5302.302
58/62 5302.303 [e}
68/75 5302.304
80/90 5302.305

CHAVE DE BOCAS - Llave de boca

Ref.
14/15 5302.401 @ @

CHAVE ESPECIAL - Llave especial

Ref.

LA

(

)

M50x1,5 5302.501
M60x2 5302.502

CHAVE ESPECIAL PARA A436 - Llave especial para A436
Ref.

| A
Para M40x1,5 5302.601
Para M50x1,5 5302.602 % )

Para M43x1,5 5302.603

Laminas e acessorios - Cuchillas y accesorios
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AS 1000 -

Desenvolvida para madeiras duras.
Grande rentabilidade.
Proporciona um bom acabamento e uma superficie isenta de pé.

Oxico de Alurminio

Aglutinante Resina sobre resina

Parte posterior Papel antiestatico

Capa Fechado c/ Selective Coating

AS 2000

Produto totalmente antiestatico, previne problemas de poé.
Produto multiusos para a lixagem de diversas madeiras.

Grao Oxido de Aluminio
Aglutinante Resina sobre resina, antiestatico

Parte posterior Papel F antiestéatico

Capa Semi aberta

AS 3000

Desenvolvida para lixagem de madeiras resinosas.
Produto econémico. Muito resistente. Boa agressividade.

Gxico de Alurminio

Aglutinante Resina sobre resina

Parte posterior Papel T gr.40/60, papel F gr.80 a 320, papel antiestatico

Capa Aberta

Abrasivos - Abrasivos



Abrasivos - Abrasivos

AS 4000

AS 5000

Desenvolvida para lixagem de madeiras duras.
Proporciona um bom acabamento. Grande poder de lixagem.

Oxico de Alurminio

Aglutinante Resina sobre resina
Parte posterior Papel T gr.36/60, papel F gr.80a 400, papel antiestatico

Capa Fechada

AS 6000

Desenvolvida para lixagem de madeiras duras.
Grande rentabilidade.
Proporciona um bom acabamento e uma superficie isenta de pé.

Aglutinante Resina sobre resina, antiestatico

Parte posterior Papel E antiestatico

Capa Meia aberta

Desenvolvida para polimento de vernizes e tintas.
Proporciona um excelente brilho a superficie
Produto totalmente antiestatico.

Carburo de Siicio

Aglutinante Resina sobre resina, antiestatico

Parte posterior Papel E antiestatico

Capa Meia aberta




Cintas estreitas AS 7000

Cintas estreitas em tela flexivel para lixagem de contornos e uso em maquinas
pequenas.

Rolos de lixa

AS 8000

Rolo de lixa a seco, para lixagem de todo o tipo de superficie a méo ou a
maquina.

Rolo de lixa 115mmx100 metros ou 115mmx50 metros

Oxico de Alurminio

Aglutinante Resina sobre resina, Progressive Bond

Parte posterior Papel D gr.80/150, Papel C gr.180/500

Capa Meia aberta

Rolo de lixa em Velcro 100mmx50 metros ou 115mmx50 metros

Rolos de lixa

AS 9000

Rolo de lixa a seco com suporte de tela , para lixagem de todo o tipo de superfi-
cie a mao ou a maquina.
Extremamente resistente

Rolo de lixa 115mmx50 metros ou 115mmx25 metros

Oxido de Aluminio
Resina sobre resina

Tecido de algodao
Fechada

Abrasivos - Abrasivos



Abrasivos - Abrasivos

AS 10000 Rolos de lixa

Rolo de lixa Abranet

Grande Duracéo

AS 11000 Discos de lixa

Lixagem de madeiras e despolimentos sem pé.

Rolo de lixa 115mmx10 metros
115mmx25 metros

983mmx25 metros

75mmx10 metros

75mmx25 metros

Abranet

Disco 225mm
Gr.80
Gr.120
Gr.180

Disco 150mm
Gr.80
Gr.120
Gr.180
Gr.240
Gr.320
Gr.400
Gr.500
Gr.600

Disco 77mm
Gr.80
Gr.120
Gr.180
Gr.240
Gr.320
Gr.400
Gr.500
Gr.600

Unidade/Caixa 50
Unidade/Caixa 50
Unidade/Caixa 50

Unidade/Caixa 50
Unidade/Caixa 50
Unidade/Caixa 50
Unidade/Caixa 50
Unidade/Caixa 50
Unidade/Caixa 50
Unidade/Caixa 50
Unidade/Caixa 50

Unidade/Caixa 50
Unidade/Caixa 50
Unidade/Caixa 50
Unidade/Caixa 50
Unidade/Caixa 50
Unidade/Caixa 50
Unidade/Caixa 50
Unidade/Caixa 50



Discos delixa AS 12000

Disco 150mm ¢/ 15 furos
Gr.40
Gr.60
Gr.80

Gr.100
Gr.120
Gr.150
Gr.180
Gr.220
Gr.240
Gr.280
Gr.320
Gr.400
Gr.500

Unidade/Caixa 50

Unidade/Caixa 50

Unidade/Caixa 100
Unidade/Caixa 100
Unidade/Caixa 100
Unidade/Caixa 100
Unidade/Caixa 100
Unidade/Caixa 100
Unidade/Caixa 100
Unidade/Caixa 100
Unidade/Caixa 100
Unidade/Caixa 100
Unidade/Caixa 100

Discos delixa AS 13000

Disco 150mm
Gr.360
Gr.500
Gr.600
Gr.1000
Gr.2000
Gr.3000
Gr.4000

Unidade/Caixa 20
Unidade/Caixa 20
Unidade/Caixa 20
Unidade/Caixa 20
Unidade/Caixa 20
Unidade/Caixa 20
Unidade/Caixa 20

Rolos de lixa com esponja AS 14000

Lixa com suporte de esponja em poliuretano ideal para acabamento de interiores

e zonas de dificil acesso.

Rolo 115mmx25 metros
Gr.150

Gr.180
Gr.240
Gr.320
Gr.400

Gr.500
Gr.800
Gr.1000

Unidade/Caixa 1
Unidade/Caixa 1
Unidade/Caixa 1
Unidade/Caixa 1
Unidade/Caixa 1
Unidade/Caixa 1
Unidade/Caixa 1
Unidade/Caixa 1

Abrasivos - Abrasivos




Abrasivos - Abrasivos

AS 15000 Folhas de lixa

Folha de lixa com suporte de papel, indicada para lixagem de betumes de polies-
ter, primarios e tintas.
Utilizada com bloco ou manualmente.

Folha 230x280mm

Gr.80 Unidade/Caixa 25
Gr.100 Unidade/Caixa 50
Gr.120 Unidade/Caixa 50
Gr.150 Unidade/Caixa 50
Gr.180 Unidade/Caixa 50
Gr.220 Unidade/Caixa 50
Gr.240 Unidade/Caixa 50
Gr.280 Unidade/Caixa 50
Gr.320 Unidade/Caixa 50
Gr.400 Unidade/Caixa 50

AS 16000 Tiras de lixa

Tira de lixa velcro indicada para lixagem de betumes de poliester com revesti-
mento anti-empapamento.

Tira 81x133mm c/ 8 furos

Gr.80 Unidade/Caixa 100
Gr.100 Unidade/Caixa 100
Gr.120 Unidade/Caixa 100
Gr.150 Unidade/Caixa 100
Gr.240 Unidade/Caixa 100
Gr.320 Unidade/Caixa 100

Tira 115x230mm ¢/ 10 furos

Unidade/Caixa 100
Gr.100 Unidade/Caixa 100
Gr.120 Unidade/Caixa 100
Gr.150 Unidade/Caixa 100
Gr.240 Unidade/Caixa 100
Gr.320 Unidade/Caixa 100




Rolos de nylon

AS 17000

Rolo em nylon podendo ser utilizado com agua ou a seco.

Ideal paras matizar.

Rolo 115mmx10 metros

S.Fine

Unidade/Caixa 1
Unidade/Caixa 1

Esponjas Abrasivas

AS 18000

Esponja 115x140x5mm

Fine

Unidade/Caixa 250
Unidade/Caixa 250
Unidade/Caixa 250

Tacos abrasivos

AS 19000

Lixa com suporte de esponja em poliuretano ideal para acabamento de interiores

e zonas de dificil acesso.

Esponja 115x140x5mm

Fine

Unidade/Caixa 100
Unidade/Caixa 100
Unidade/Caixa 100

Abrasivos - Abrasivos




Abrasivos - Abrasivos

Pratos/base velcro

Unidade/Caixa 1
Unidade/Caixa 1
Unidade/Caixa 1
Unidade/Caixa 1
Unidade/Caixa 1

Protetores velcro

Unidade/Caixa 5
Unidade/Caixa 5
Unidade/Caixa 5
Unidade/Caixa 5

Interfaces

Unidade/Caixa 5
Unidade/Caixa 5
Unidade/Caixa 5
Unidade/Caixa 5




Unidade/Caixa 1
Unidade/Caixa 1
Unidade/Caixa 1
Unidade/Caixa 1
Unidade/Caixa 1

Lixadeiras

Abrasivos - Abrasivos
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Cola em granulado

TF 550

Cola termofusivel indicada para a colagem de praticamente todo o tipo de orlas
(PVC, melamina, laminados, poliéster, folha de madeira...)

Viscosidade 70.000 +- 10.000 mPa.s (Brookfield,
Thermosel 2 rpm, 200°C)

Cor Natural
107+-8°C

Temp. ambiente e do material 18 2 20°C
8a10%

Temp. de trabalho no rolo aplicador 200 a 220°C

Velocidade de alimentacao Minimo 15m/min

Cola branca

AF 501

Cola branca especialmente desenvolvida para a colagem de paineis lamelados e
folha de madeira em prensas de alta-frequéncia e de pratos aquecidos.

4.500 a 7.500 mPa.s (Viscostar R, 23°C)

Cor Branca

1,10 g/em3
Humidade da madeira Até 14%
Pelicula Transparente e elastica

Cola branca

SR 360T

Cola branca especialmente desenvolvida para a colagem rapida de madeiras a
temperatura ambiente.

10.000 a 15.000 mPa.s (Viscostar R, 23°C, 30 rpm RS)

Cor Branca
Densidade a 25°C 1,10 g/cm3
Humidade da madeira Entre 102 12%

Pelicula Transparente e elastica

Colas - Colas
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1. FORMAS DE CONSTRUGAO

EN 847-1: Ferramentas para trabalhar
madeira.
Normas de seguranga.

Parte 1: Ferramentas para fresar/facejar
e serras.

Esta norma é aplicavel a todos os ris-
cos surgidos do desenho e uso das fer-
ramentas para maquinas de trabalhar
madeira, descrevendo os métodos para
eliminagdo e/ou reducédo deste, por al-
teragéo de desenhos da ferramenta e
fornecimento de informagdes.

1.1 MAN - Avanco manual

Fresas destinadas a trabalho em maqui-
nas individuais com avango manual. Es-
tas ferramentas sédo projectadas de for-
ma a cumprir os objectivos especificos
de proteccao do operador no avango
manual:

® Reducdo da gravidade dos ferimentos
em caso de contacto com a ferramenta
em funcionamento.

® Reducdo do perigo de retrocesso da
peca a maquinar.

Estas fresas sao construidas:

e Forma nao redonda do corpo, com
limitador sendo 0 maximo de rebaixo em
relagao ao cortante de 1,1 mm. (fig.1)

e Forma redonda do corpo, com saida
maxima do cortante de 3 mm (fig.2).

Todas as fresas tém gravadas a rotagao
maxima e minima de funcionamento.
|dentifica-se este tipo de ferramentas
com a gravagao “ MAN *.

1.2 MEC - Avanco automatico

Fresas destinadas a maquinas com
avanco e ciclo de trabalho automatico.
Todas as fresas tém gravadas a rotagao
maxima admissivel (fig.3). Identifica-se
este tipo de ferramentas com a grava-
cao “MEC “.

2. COMPOSIGAO DOS CORTANTES

SP - Aco ligado para ferramentas
HL - Aco de alta resisténcia

HS - Ago rapido

HW - Metal duro

HC - Metal duro revestido

ST - Ago de alta liga ao cobalto.
DP - Diamante policristalino

1. FORMAS DE CONSTRUCCION

As ferramentas AS sao projectadas dea-
cordo com a norma europeia EN847-1,
no que respeita a requesitos de segu-
ranga, desenho e qualidade.

Esta norma es aplicable a todos los
riesgos derivados del diseno y de la uti-
lizacion de las herramientas para maqui-
nas para trabajar la madera y describe
métodos de eliminacion o de reduccion
de los mismos mediante el disefio de
las herramientas y la aportacion de in-
formacion.

1.1 MAN - Avance manual

Fresas destinadas al trabajo en maqui-
nas individuales con avance manual. Es-
tas herramientas se proyectan de forma
que cumplan los objectivos especificos
de proteccion del operario en el avance
manual.

e Reduccion de la gravedad de las he-
ridas en caso de contacto con la herra-
mienta en funcionamento.

e Reduccion del peligro de retroceso de
la pieza a trabajar.

Estas fresas son construidas:

e Forma no redonda del cuerpo, con
limitador o deflector, siendo el maximo
saliente del cortante de 1,1mm. (fig.1)

e Forma redonda del cuerpo, con max-
ima salida del cortante de 3 mm (fig.2).

Todas las fresas tienen grabadas las
revoluciones méaxima y minima de fun-
cionamento. Se identifica este tipo de
herramientas con la grabacion “ MAN “.

1.2 MEC - Avance mecanico

Fresas destinadas a maquinas con
avance Yy ciclo de trabajo automatico.
Todas las fresas tienen grabadas las
revoluciones maximas admisibles (fig.3).
Se identifica este tipo de herramientas
con la grabacion “ MEC *.

2. COMPOSICION DE LOS DIENTES

SP - Acero de aleacion para herramien-
tas

HL - Acero de alta aleacion para herra-
mientas

HS - Acero rapido

HW - Metal duro no revestido

HC - Metal duro revestido

ST - Estelite

DP - Diamante policristalino
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3. TERMINOLOGIA

a - angulo de corte / Angulo / Chanfro
B - angulo de ponta

Y - angulo de saida frontal

yf - &ngulo de saida lateral

yr - angulo de saida radial

AW - angulo de corte axial

D - Didametro da ferramenta

B - Altura de corte

b - Espessura de corpo

C - Chanfrador / boleador

d - Didmetro de furo

Db - Diametro de base

DKN - Duplo escatel

H - Altura da lamina

HB - Altura de material

Hn - Hélice negativa

Hp - Hélice positiva

I - Ranhurador

INF - Posicao inferior

KN - Escatel

KS - Rasgos de arrefecimento
L1 - Altura total da ferramenta
L2 - Altura de corte

LH - Rotagéo esquerda

MAN - Avanco manual

MEC - Avangco mecanico

n - Velocidade angular (RPM)
NL - Furos para fixagéo

nmax - RPM méaximas admissiveis
P - Perfil

Pt - Profundidade de perfil

R - Raio

Ref - Referéncia do artigo

RH - Rotacao direita

Rz - Raspadores

S - Diametro do encabadouro / Espes-
sura da lamina

SDB - Versao com limitador
SUP - Posicéo de corte superior
t - Passo

T - Profundidade da ranhura

TK - Distancia entre eixos de furos de
fixacéo

V - Numero de vincadores

Z - Numero de cortantes

ZB - Largura do triturador

ZS - Segmentos do triturador

3.1 Serras circulares

1 - Angulo de corte positivo

2 - Angulo de corte negativo

3 - Rasgos de expansao

4 - Rasgos de expansao com rivetes de
cobre

5 - Rasgos de arrefecimento

6 - Limitador

7 - Escatel (KN)

8 - Furos de fixacdo (NL)

9 - Rasgos para destrogadores

10 - Furos para fixacao ao destrocador

3. TERMINOLOGIA

o - angulo de corte / Bisel / Chaflan
B - angulo de filo

Y - angulo de salida frontal

yf - angulo de salida lateral

yr - angulo de salida radial

AW - angulo de corte axial

D - Diametro de la herramienta

B - Ancho de corte

b - longitud de cuchilla / espesor del
cuerpo

C - chaflanador/redondeador

d - Diametro del agujero

Db - Diametro base

DKN - Doble chavetero

H - Altura de cuchilla

HB - Altura de material

Hn - Hélice negativa

Hp - Hélice positiva

I - Ranurador

INF - Posicioén inferior

KN - Chavetero

KS - Ventanas de refrigeracion

L1 - Altura total de herramienta
L2 - Altura de corte

LH - Giro a izquierda

MAN - Avance manual

MEC - Avance Mecanico

n - Velocidad angular (RPM)

NL - Agujeros de fijacion

nmax - RPM maximas admisibles
P - Perfil

Pt - Profundidad de perfil

R - Radio

Ref - Referencia de articulo

RH - Giro a derechas

Rz - Rasuradores de limpieza

S - Diametro del mango / Grueso de la
cuchilla

SDB - Version con limitador

SUP - Posicién de corte superior
t - Paso

T - Profundidad de ranura

TK - Distancia entre ejes de agujeros de
fijacion

V - NUmero de precortadores

Z - Numero de dientes

ZB - Ancho del triturador

ZS - Segmentos del triturador

3.1 Terminologia sierras

1 - Angulo de corte positivo

2 - Angulo de corte negativo

3 - Canales de expansion

4 - Canales de expansion con rem-
aches de cobre

5 - Ventanas de refrigeracion

6 - Limitador

7 - Chavetero (KN)

8 - Agujeros de fijacion (NL)

9 - Rasgos para trituradores

10 - Agujeros de fijacion para tritura-
dores

[
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3.2 Geometria dos cortantes

D - Dente “telhado” ou “ponta diamante”
DH - Dente concavo com ponta dia-
mante

EL - Dente inclinado para a esquerda.
ER - Dente inclinado para a direita

F - Dente plano

FV - Serra extensivel-dente plano

H - Dente concavo

T - Dente trapezoidal

TF - Dente trapezoidal plano

K - Dente conico

KW - Dente inclinado alternado cénico
W - Dente inclinado alternado

WE - Dente inclinado alternado com
bisel

4. SENTIDO DE ROTAGAO DA FER-
RAMENTA

4.1 Ferramentas com furo

RH - Rotacéo a direita
Visto do lado da ferramenta tem o sen-
tido antihorario (fig.5)

LH - Rotacao a esquerda
Visto do lado da ferramenta, tem o sen-
tido horario. (fig.6)

4.2 - Ferramentas com encabadouro

RH - Rotacgéo a direita.
Visto do lado do encabadouro, a ferra-
menta tem o sentido horario (fig.8)

LH - Rotacao a esquerda.
Visto do lado do encabadouro, a ferra-
menta tem o sentido anti-horario (fig.7).

4.3 - Trituradores

RH - Triturador direito.
Trabalha no lado direito da maquina
(fig.10).

LH - Triturador esquerdo.
Trabalha no lado esquerdo da maquina

(fig.9).
5. DISPOSICAO DO CORTE

5.1 Fresagem contra o avanco

Neste tipo de trabalho os movimentos da
fresa e da madeira sdo opostos. Oferece,
como vantagem bom acabamento para
angulos de corte favoraveis, o mesmo
nao se verifica quando o corte é feito
contra as fibras da madeira. Este tipo de
fresagem € o Unico possivel para avanco
manual (IMPORTANTE), (fig.11).

3.2 Forma del diente

D - Diente convexo o punta de diamante
DH - Diente concavo con punta de
diamante

EL - Diente inclinado a izquierdas

ER - Diente inclinado a derechas.

F - Diente plano

FV - Sierra extensible,diente recto

H - Diente concavo

T - Diente trapezoidal

TF - Diente trapezoidal plano

K - Diente conico

KW - Diente conico con inclinacion
alterna

W - Diente inclinado alternado

WE - Diente inclinado alterno biselado

4. SENTIDO DE ROTACION DE LA
HERRAMIENTA

4.1 Herramientas con agujero

RH - Rotacion a derecha
Visto del lado de herramienta tiene el
sentido anti-horario (fig.6)

LH - Rotacion a izquierda
Visto del lado de la herramienta la herra-
mienta tiene el sentido horario (fig.5)

4.2 - Ferramentas com encabadouro

RH - Rotacéo a direita.
Visto do lado do encabadouro, a ferra-
menta tem o sentido horario (fig.8)

LH - Rotacao a esquerda.
Visto do lado do encabadouro, a ferra-
menta tem o sentido anti-horario (fig.7).

4.3 - Trituradores

RH - Triturador direito.
Trabalha no lado direito da maquina
(fig.10).

LH - Triturador esquerdo.
Trabalha no lado esquerdo da maquina

(fig.9).
5. DISPOSICION DEL CORTE

5.1 Fresado contra el avance

En este tipo de trabajo los movimientos
de la fresa y la madera son opuestos.
Ofrece como ventaja buenos acabados
para angulos de corte favorables, lo mis-
mo Nno ocurre cuando el corte es hecho
contra las fibras de la madera. Este tipo

de fresado es el Unico posible para
avance manual (IMPORTANTE), (fig.11).
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5.2 Fresagem a favor do avancgo

Nesta operacao a fresa e a madeira tém
movimentos No mesmo sentido.

Oferece superficies bem acabadas no
caso de sentido desfavoravel das fibras
da madeira, solicitando uma forca de
avanco reduzida, permitindo assim trab-
alhar com avangos mais rapidos.

Tem a limitacdo de s6 poder ser prati-
cado em maquinas cujo avanco seja
mecanico sobre o total comprimento da

peca (fig.12).
6. SENTIDO DE CORTE

6.1 Corte longitudinal a favor da fibra
Magquinagem facil, com muito boa quali-
dade de superficie e possivel com altas
velocidades de avanco (fig.13).

6.2 Corte longitudinal contra as fibras
Magquinagem dificil devido a separacao
prévia da apara. Se possivel evitar este
sentido de corte (fig.14).

6.3 Corte transversal
Magquinagem facil, no entanto superficie
ligeiramente aspera (fig.15).

6.4 Corte ao topo

Cortam-se as fibras verticalmente. Ma-
quinagem dificil com grande esforco de
corte. Somente possivel com baixas ve-
locidades de avanco (fig.16).

7. AVANCO DE CORTE
(Qualidade de superficie)

A qualidade a obter numa superficie esta
associada ao avanco de corte que de-
pende, sobretudo, do avanco de cada
dente e do numero de dentes da ferra-
menta. O avancgo de corte pode ser facil-
mente determinado pelo diagrama da
fig.17, podendo também ser calculado
pelo seguinte expressao:

a1 Zn
1.000

Em que:

U = Velocidade de avango metros/minuto
Z = Numero de dentes da fresa

n = Numero de rotacdes por minuto
(R.PM.)

a1= Avanco por dente em mm por rota-
cao.

7.1 Fresas HW

Na pratica, foi possivel estabelecer va-
lores de a1+ muito perto das condicoes
6ptimas de trabalho.

No quadro seguinte, apresentam-se va-
lores de a+ para diferentes qualidades de
acabamento:

Grosseiro = 2,5-5(mm)
Médio = 0,8-2,5 (mm)
Fino = 0,3-0,8 (mm)

5.2 Fresado a favor del avance

En esta operacion, la fresa y la madera
tienen el mismo sentido.

Ofrece superficies bién acabadas en el
caso de sentido desfavorable de las fi-
bras de madera, requiriendo una fuerza
de avance reducida, permitiendo asi tra-
bajar con avances mas rapidos. Tiene
la limitacion de solo poder ser realizado
en maguinas cuyo avance sea mecanico
sobre la longitud total de la pieza (fig.12).

6. SENTIDO DE CORTE

6.1 Corte longitudinal a favor de la
fibra. Facil maquinado, con muy buena
calidad de superficie y posible con velo-
cidades altas de avance (fig.13).

6.2 Corte Longitudinal contra las fi-
bras

Maquinado dificil, debido a la separacion
previa de la viruta. Si es posible, evitar
este sentido de corte (fig.14).

6.3 Corte tranversa
Facil maquinado, pero superficie ligera-
mente aspera (fig.15).

6.4 Corte a testa

Las fibras se cortan verticalmente. Ma-
quinado dificil con gran esfuerzo de
corte. Solamente es posible con bajas
velocidades de avance (fig16).

7. VELOCIDAD DE AVANCE
(Calidad de superficie)

El acabado a obtener en una superficie,
esté asociado a la velocidad de avance
que depende sobretodo, del avance por
diente y del n° de dientes de la herra-
mienta. La velocidad de avance se de-
termina facilmente por el diagrama de la
fig.17 , pudiéndose calcular también por
la siguiente formula:

B arZn
1.000
Donde:
U = Velocidad de avance en metros/
minuto

Z = N° de dientes de la fresa

n = R.P.M. de trabajo

a1 = Avance por diente, en mm por revo-
lucion.

7.1 Fresas HW

Ha sido posible en la préactica establecer
valores de a1, muy cerca de las condi-
ciones optimas de trabajo. En el ¢ uadro
siguiente se presentan valores de af,
para las diferentes calidades de acaba-
do:

Basto = 2,5-5(mm)
Medio = 0,8-2,5 (mm)
Fino = 0,3-0,8 (mm)

el Lo
= F ——— Fig.11

—_— — —  Fig.13

L\\\ \Fig.14

Fig.15

// /k

Fig.16
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Exemplo: Ejemplo:

Uma fresa com 4 cortantes em metal Una fresa de 4 dientes en metal duro
duro (HW), com diametro 140 mm, que (HW), con diametro 140, a 6 000 R.P.M.,
vai girar a 6.000 R.P.M. em trabalho de en trabajo de acabado.

acabamento.
Qual o avanco do corte? Qué velocidad de avance?
4Ax4X6. AX4X6.
U: M :9,6 m/m|n U: M :9,6 m/m|n
1.000 1.000
a+ = 0,4 mm/rotacéo a+ = 0,4 mm/revolucion
Z = 4 cortantes Z = 4 dientes
N =6 000 R.PM. N =6 000 R.RM.
DIAGRAMA PARA DETERMINAR AVANCO DE CORTE.
Diagrama para determinar velocidad de avance
— * 2 3% 8 R2% g u 5 »n o
@ 2
'
By EN
© s, ,
'\'_‘Q "%{_%
%
Fig.17
2 T3 33 @ ;gg §§ S

DIAGRAMA PARA DETERMINAR NUMERO DE CORTANTES / VELOCIDADE DE AVANGO EM SERRAS CIRCULARES
Diagrama para determinar numero de dientes/ velocidad de avance en sierras circulares
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U : Velocidade de avancgo - Velocidad de avance (m/min) Sz: Avanco por dente - Avance por diente (mm/z)
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Diagrama para determinar numero de
cortantes / velocidade de avanco em
Serras circulares (fig.18).

Avango por dente recomendaveis para
os diferentes tipos de materiais.

Madeira macica 0,10-0,20
Contraplacados 0,05-0,25
Painel de particula dura 0,03-0,08
Aglomerados com

revestimento plastico ~ 0,03-0,06
Aluminio 0,05-0,12
Al-Mg-Cu 0,03-0,08

Exemplo:

Determinar o avango de corte de uma
serra de 36 cortantes com avanco por
dente (Sz)=0.15 e uma rotagéo de 6000
rpm.

U (Velocidade de avancgo) = 32,4 m/min
8. VELOCIDADE DE CORTE

A velocidade de corte, ou seja, a velo-
cidade dos pontos da periferia dos cor-
tantes de uma ferramenta, é calculada
em fungao do didametro da fresa no ponto
de corte considerado € do numero de
rotacdes (velocidade angular). Calcula-se
pela seguinte expressao:

V= _ b m/s
60.000

Em que:

D = Didmetro exterior em mm.
N = n° de rotacdes por minuto
T = constante 3,14

O diagrama da fig.19, serve para o célcu-
lo grafico das RPM, em funcédo de V e D.

Velocidades recomendaveis para os
diferentes tipos de materiais

Meaterial HS HW  Serras
Madeiras macias  50-80 60-90 0-100
Madeiras duras  40-60 50-80 55-90

Aglomerados - 60-80 60-80
Contraplacados - 60-80 50-80
Panegucrj: fibra ) 40-60 60-80
Painéis revestidos
com plastico - 4060 60-80

Diagrama para determinar numero de
dientes/ velocidad de avance en sierras
circulares (fig.18).

Avance por diente recomendable para
los diferentes tipos de materiales.

Madera maciza
Contrachapados
Paneles de particulas duras

Aglomerado con
recubrimiento plastico

Aluminio
Al-Mg-Cu

0,05-0,25

0,03-0,06

0,03-0,08

Ejemplo:

Determinar la velocidad de avance de
una sierra de 36 dientes con avance por
diente Sz= 0.15 mm y una rotacion de
6000 RPM.

U (velocidad de avance) = 32,4 m/min
8. VELOCIDAD DE CORTE

La velocidad de corte, o sea, la velocidad
de los puntos en la periferia del diente en
una herramienta, se calcula en funcion
del diametro de la fresa en el punto de
corte considerado y del n° de revolucio-
nes (velocidad angular). Se calcula por la
siguiente formula:

V= _ b m/s
60.000

Donde:

D = Diametro de fresa en mm.

N = n° revoluciones por minuto RPM
M = constante 3,14

El diagrama de la fig.19, sirve para el cal-

culo gréfico de las RPM, en funciéon de
VyD.

Velocidades de corte recomendadas
para diversos tipos de materiales

Material HS

Madera blanda  50-80

Maderadura  40-60 50-80 55-90
Aglomerados -
Contrachapados - 60-80 50-80
Tableros de fibras

duras -
Tableros reveti- B 4060 60-80

dos con plastico

NOTA:

A GAMA DE VELOCIDADES RECOMENDAVEIS
PARA FERRAMENTAS DE AVANCO MANUAL
(MAN) VARIA ENTRE 40-70 MTS/SEG.

NOTA:

La gama de velocidades permitidas para Avance
Manual (MAN) varia entre 40-70 mts/seg.
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9. CALCULO DE DIMENSOES DE
FERRAMENTAS

Todas as ferramentas de fresas especiais
de moldura devem indicar de uma forma
clara e sem duvidas, posicdo da mesa,
sentido de rotagéo da ferramenta, sen-
tido de corte (a favor da fibra / contra a
fibra), tipo de material a cortar (madeira
macia, madeira dura, MDF, etc.) em to-
das as amostras ou desenhos e tipo de
construgédo MAN (com limitador ou forma
redonda) ou MEC.

9.1 Ferramenta soldada

para furo @30 : D =2 x PT + 90
para furo @40 : D =2 x PT + 100
para furo @50 : D =2 x PT + 110

9.2 Ferramenta em aperto mecanico
para furo @30 : D =2 x PT + 100
para furo @40 : D =2 x PT + 110
para furo @50 : D =2 x PT + 120

DIAGRAMA PARA DETERMINAR VELOCIDADE DE CORTE
Diagrama para determinar velocidad de corte
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9. CALCULO DE DIMENSIONES DE
HERRAMIENTAS

Todos los pedidos de herramientas es-
peciales deben especificar claramente,
posicion de la mesa, sentido de ro-
tacion, sentido de corte (a la fibra o en
contra ),tipo de material (madera blanda,
madera dura, MDF, etc.) para todas las
muestras o disefos y tipo de construcion
MAN (con limitador o forma redonda) o
MEC.

9.1 Fresas especiales de moldura
para agujero 830 : D =2 x PT + 90

para agujero @40 : D =2 x PT + 100
para agujero 50 : D =2 x PT + 110

9.2 Cabezales especiales

para agujero 30 : D =2 x PT + 100
para agujero 40 : D=2 x PT + 110
para agujero 850 : D =2 x PT + 120

Fig.19
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10. SEGURANCA NA UTILIZAGAO

Uma fresa para madeira é considerada
uma ferramenta perigosa, em virtude dos
seus angulos de corte serem normal-
mente positivos, ter arestas muito vivas e
trabalhar a altas velocidades.

Como tal recomenda-se:

10.1 Medidas antes da montagem da
ferramenta na maquina:

e Assim como o fabricante protege as
ferramentas contra danos no transporte,
também o utilizador devera ter o maximo
cuidado no seu manuseamento. A colo-
cacao das ferramentas em bases duras
pode provocar fissuras ou mesmo que-
brar os seus cortantes (especialmente as
que tém cortantes em HW ou PD).

e Limpar bem a ferramenta assim como o
seu alojamento na maquina.

e Executar a montagem da ferramenta
utilizando apenas anéis rectificados e
verificar se 0 acoplamento furo-arvore se
encontra livre evitando assim a monta-
gem forcada da ferramenta.

e Assegurar-se que os parafusos de fixa-
¢éo das laminas se encontram bem ap-
ertados.

e \erificar se as ferramentas tém todos
0s cortantes em perfeitas condicoes.

e Controlar o sentido de rotacao da fer-
ramenta.

e Comparar as rotagdes admitidas na fer-
ramenta com o n° de rotacdes seleccio-
nado na maquina.

e Todos 0s equipamentos devem estar
dotados de proteccdes completas nas
areas de trabalho, proteccbes essas
construidas segundo as normas vigen-
tes. Para cada trabalho procurar uma
proteccao adequada.

10.2 Medidas durante a aplicacao:

e Controlar o desgaste da ferramenta e o
estado dos cortantes em uso.

e Durante o corte geram-se particulas de
apara que juntamente com a resina se
colam aos cortantes.

Isto provoca uma reducéo do angulo de
corte, diminui a capacidade de escoa-
mento da apara, originando assim um
aumento do esforco de corte. E ne-
cessario proceder a limpeza frequente da
ferramenta.

10. SEGURIDAD DE USO

Una fresa para madera, se considera
una herramienta peligrosa, debido a sus
angulos de corte muy positivos, a sus
aristas muy vivas y a trabajar a altas ve-
locidades.

Por lo que se recomienda:

10.1 Medidas antes del montaje de la
herramienta en la maquina:

e Asi como el fabricante protege las her-
ramientas contra los danos en el trans-
porte, también el utilizador debera tener
el maximo cuidado en su manejo. La co-
locacion de las herramientas sobre bases
duras, puede provocar fisuras o incluso
romper los dientes (especialmente en las
que tienen dientes de HW o DP).

e Limpiar bién la herramienta asi como su
alojamiento en la maquina.

e Montar la herramienta usando solo anil-
los rectificados, verificando si el acopla-
miente agujero arbol, se encuentra libre,
evitando asi el montaje forzado de la her-
ramienta.

e Asegurarse que los tornillos de las
cuchillas estan bién apretados.

e \ferificar que las herramientas tienen to-
dos los dientes en perfectas condiciones.
e Controlar el sentido de rotacion de la
herramienta.

e Comparar las revoluciones admitidas
en la herramienta con el n° de revolucio-
nes R.P.M. seleccionado en la maquina.
e Todos los equipos deben estar dotados
de protecciones completas en las areas
de trabajo, construidas las protecciones
segun las normas vigentes. Para cada
trabajo procurar una proteccion adec-
uada.

10.2 Medidas durante la aplicacion:

e Controlar el desgaste de la herramienta
y el estado de los dientes usados.

e Durante el corte, se generan particu-
las de viruta que junto con la resina, se
pegan a los dientes.

Esto provoca una reduccion del angulo
de corte y disminuye la capacidad de
deslizamiento de la viruta, originandose
un aumento del esfuerzo de corte. Es
necesario proceder a una limpieza fre-
cuente de la herramienta.
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ENCOMENDAS

A elaboracdo de uma encomenda, supde a aceitacao das nossas
CONDICOES GERAIS DE VENDA e uma confirmac&o reconhe-
cida por parte do cliente.

Todas as encomendas deverdo ter os dados suficientes para
definicao da ferramenta, sendo da responsabilidade do cliente
todos os elementos fornecidos (desenhos, amostras e outros).
Estes elementos serdo guardados por nés durante um periodo
de 6 meses e s6 serdo devolvidos ao cliente quando solicitado
por escrito.

As anulacdes e modificacdes da encomenda por parte do cliente,
necessitam da nossa autorizacéo expressa e todos os eventuais
gastos até ao momento, serdo por ele liquidados.

Os prazos de entrega das encomendas s&o indicativos e ndo vin-
culativos, e os possiveis atrasos nao dao direito a nenhuma penal-
izacéo nem a anulacao das mesmas.

Em nenhum caso se aceitam devolucdes de ferramentas especi-
ais. Qualquer outra devolugdo nao pode ocasionar nenhum custo
a nossa firma e necessita da nossa autorizacdo prévia. Reserva-
mos o direito de repercutir ao cliente 5% do valor da devolugéo
como custo de manuseamento.

EXPEDICOES

As nossas mercadorias viajam por conta e risco do cliente, mes-
MO que 0S portes sejam pagos na origem.

Um seguro que cubra os eventuais danos pelo transporte s6 sera
efectuado quando solicitado por escrito e a cargo do cliente.

PRECOS

As nossas tarifas sdo consideradas no nosso armazém e nao in-
cluem impostos nem taxas.

A nossa facturacao realiza-se aos precos vigentes no dia da sua
efectivacao.

Os precos das ferramentas especiais devem ser expressos e con-
firmados na encomenda.

RESERVA DE PROPRIEDADE
As ferramentas por nés fornecidas sao nossa propriedade até ao
completo pagamento das mesmas.

GARANTIAS E RECLAMACOES

A nossa empresa garante a qualidade das nossas ferramentas
contra todos os defeitos de fabrico.

Nao sdo objecto de garantia os defeitos derivados do uso incor-
recto e do desgaste natural.

A garantia s6 implica a substituicdo ou reparacdo da ferramenta
sem nenhum encargo para o cliente, quando reconhecida por nds
como defeituosa.

As reclamacodes deverao ser apresentadas por escrito e devidam-
ente fundamentadas.

GENERALIDADES

Reservamos o direito de autor que a lei nos concede para 0s nos-
s0s desenhos, imagem, esbocos, amostras e outros documen-
tos, ndo se podendo adulterar nem divulgar a terceiros sem nosso
consentimento.

Reservamos o direito de efectuarmos as alteracdes tecnoldgicas e
de imagem sem comunicacao prévia.

O local de cumprimento do contrato € a sede da nossa empresa,
sendo o foro para eventuais litigios o tribunal da area da nossa
sede.

PEDIDOS

La realizacion de un pedido supone la aceptacion de nuestras
CONDICIONES GENERALES DE VENTA y un compromiso en
firme del cliente.

Todo pedido debera tener los datos suficientes para la definicion
de la herramienta, siendo responsabilidad del cliente todos los da-
tos que aporte (disefios, muestras y otros).

Estos documentos seran guardados por nosotros por un periodo
de 6 meses y solo seran devueltos al cliente por una peticion ex-
presa del mismo.

Las anulaciones y modificaciones del pedido por parte del cliente
necesitan de nuestra autorizacion expresa, y todos los eventuales
gastos hasta ese momento seran liquidados por el cliente.

Los plazos de servicio de los pedidos son indicativos y no vincula-
tivos, no dando lugar los posibles retrasos a ninguna penalizacion
ni anulacion del pedido.

En ninguin caso se aceptaran devoluciones de herramientas espe-
ciales. Cualquier otra devolucion no puede ocasionar ningun gasto
a nuestra firma, necesitando de nuestra previa autorizacion. Nos
reservamos el derecho de repercutir al cliente un 5% del valor de
la devolucion para su puesta en nuestro almacén.

EXPEDICIONES

Nuestras mercancias viajan por cuenta y riesgo del comprador,
aunqgue los portes sean pagados en origen.Un seguro que cubra
eventuales dafios en el transporte sélo sera efectuado por peticion
expresa del cliente y a su cargo.

PRECIOS

Nuestras tarifas son franco fabrica, no incluyendo impuestos ni
tasas.

Nuestra facturacion se realiza a los precios vigentes en el dia de la
fecha.

Cualquier precio de herramienta especial debe ser confirmado en
el pedido.

RESERVA DE PROPRIEDAD
Las herramientas suministradas por nosotros, seran de nuestra
propriedad hasta el completo pago de las mismas.

GARANTIA Y RECLAMACIONES

Nuestra firma garantiza la calidad de sus herramientas contra todo
defecto de fabricacion.

No seran objetos de garantia defectos derivados del uso incor-
recto y del desgaste natural.

La garantia solo implica la sustitucion o reparacion de la herra-
mienta reconocida por nosotros como defectuosa, sin cargo al-
guno al cliente.

Las reclamaciones deberan ser presentada por escrito y debida-
mente fundamentadas.

GENERALIDADES

Nos reservamos el derecho de autor que las leyes nos conceden
para nuestros dibujos, imagen, esbozos, muestras y otros docu-
mentos, no pudiéndose adulterar ni divulgar a terceros sin nuestro
consentimiento.

Nos reservamos el derecho a alteraciones tecnolégicas o de ima-
gen sin comunicado previo.

El local de cumplimiento del contrato es la sede de nuestra firma,
siendo el foro para eventuales litigios el tribunal del area de nuestra
sede.
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